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YRKANDEN

Invandaren vidhaller yrkandet att patentet ska upphévas.

Patenthavaren bestrider &ndring.

BAKGRUND

Uppfinningen

Enligt patentets beskrivning avser uppfinningen ett forfarande vid
behandling av gipsskivor eller gipsplattor, som ska vara monterade
pa ett ramverk i viggkonstruktioner eller som bekldadnad i tak och
pa vaggar. Harvid innefattas skivor eller plattor som bestar av en
gipskiarna med ett skyddande och bindande skikt av papper pa
vardera sidan, skivor och plattor som bestar av en blandning av gips
och fibermaterial, eller generellt varje skiva eller platta som
innehaller gips som en vasentlig bestandsdel.

Uppfinningen avser behandling av alla slags gipsskivor som ar
perforerade med exempelvis cirkuldra eller kvadratiska éppningar
eller med slitsar, varvid perforeringen ar utférd genom exempelvis
stansning eller sdgning. Sadana perforerade gipsskivor ar ofta
forsedda med ett vavt eller filtat textilmaterial pa ena sidan, vilket 1
kombination med 6ppningarna eller slitsarna forbattrar gipsskivans

ljudabsorberande egenskaper.

Genom perforering av gipsskivan astadkoms frilagda snittytor i
oppningarna eller slitsarna, fran vilka gipspartiklar lossnar och
avges till omgivningen 1 form av damm vid transportering eller
montering av skivorna, vilket ar ett problem vid hanteringen av
perforerade gipsskivor. Borstning av skivorna for att avldgsna
dammet har bedomts vara otillrackligt.

Syftet med foreliggande uppfinning ar att eliminera problemet med
forekomsten av gipsdamm genom behandlingssteg som latt kan



inordnas 1 en automatisk kontinuerlig produktionslinje utan att

dndringar i tillverkningsférfarandet ar nédvandiga.

Enligt uppfinningen uppnas detta syfte genom att de perforerade
skivorna under forflyttning langs en bana besprutas med vatten
riktat mot de motsatta ytorna pa skivorna for att tranga in i
oppningar eller slitsar, och att vatten avlagsnas fran skivorna under
forflyttning medelst luftknivar, som blaser tryckluft mot skivorna
och suger bort vatten darifran.

Genom detta satt kan damm effektivt avldgsnas fran gipsskivorna
utan att skador fororsakas pa dem. Da sma méngder vatten kan
anvandas for effektiv rengéring av skivorna och vattnet blases
och/eller suges fran skivorna, kan férbrukningen av energi for
torkningen av skivorna efter vattenbesprutningen hallas pa en

acceptabelt lag niva.

Patentkravet 1 har féljande lydelse:

Satt vid behandling av perforerade gipsskivor, kinnetecknat av
att gipsskivorna (G) efter att ha perforerats behandlas genom
foljande steg:

- de individuella skivorna forflyttas langs en bana,

- de 1 rorelse varande skivorna besprutas med vatten, som
riktas mot de motsatta ytorna pa skivorna for att intréanga i
oppningar eller slitsar, som upptagits genom perforeringen av
skivorna, och

- vatten borttages fran de 1 rérelse varande skivorna medelst
luftknivar som blaser tryckluft mot skivorna och suger bort

vatten darifran.
Det éverklagade beslutet
Patentverket har avslagit den framférda invidndningen, enligt

vilken héavdas bristande nyhet och uppfinningshdjd, dels genom
Ooppen utovning, dels genom kind teknik 1 anférda patentskrifter.



Kand teknik

Invindaren har i Patentbesvéarsratten alltjamt hdvdat ovan anférda
grunder samt vidhallit de vid handldggningen i1 Patentverket
aberopade skrifterna, ndmligen skrifterna A - E enligt nedan:

A : Orderbekriftelse av 1996-04-11 fran séljaren Boll-Tech APS till
képaren Danogips A/S rérande kop av betspaféringsmaskin.

B : Orderbekraftelse av 1997-04-01 fran siljaren Aagaard
Maskinfabrik I/S till képaren Danogips A/S rérande kop av

betspaféringsmaskin.

C: Beskrivning av 2002-03-22 av sattet att behandla gipsskivor
medelst befintliga betspaféringsmaskiner hos Danogips A/S.

D: WO 98/10908
E: US 5.817.262
I skriften D anges ett sitt att skara gipsskivor genom kapning fran
en ralangd medelst en justerbar knivanordning pa sadant sétt att
onddigt spill vid kapningen undviks.
I skriften E anges framstéllning av fiberforstiarkta vattenresistenta
gipsplattor fran en vattenhaltig emulsion av kalciumsulfat,
cellulosafibrer och siloxan, som filtreras och pressas till skivor.
Parternas utveckling av talan
Invéndaren anfor i sammanfattning féljande:
Aberopade grunder vid éverklagandet ar bristande nyhet och
uppfinningshojd, dels genom 6ppen utévning, dels genom tidigare

kand teknik 1 de aberopade patentskrifterna.

Av den ingivna orderbekraftelsen av 1997-04-01 fran Aagaard
Maskinfabrik I/S framgar det tydligt att invindaren har traffat



avtal om leverans av en betsmaskin fér bindning av gipsdamm 1
skivor. Uttrycket betsmaskin antyder att maskinen ocksa
anvands 1 mobelindustrin for pasprutning av bets pa mobeldelar
och efterféljande borttagning av betsen fran moébeldelen genom
en s.k. luftkniv. Detta ar saledes principiellt en motsvarande
process som vid forfarandet enligt patentet. Betsmaskinen har
utan ombyggnad kunnat anvindas for dammbindning 1
gipsskivor, varvid man endast behover spruta vatska (vatten) 1
stallet for bets genom dysorna och justera luftkniven med héansyn
till det aktuella foremalet.

Det framgar vidare av nimnda orderbekriftelse att maskinen &ar
forsedd med

- en uppsattning sprutdysor med utbytbara dysor och filter,
placerade pa instéllbara ror 6ver rullbanan med sviangbara
rorstycken for instdllning av dysorna,

- ett stdngt sprut- och utblasningshus med fonster och
Ooppningsbara inspektionsluckor pa bada sidorna om maskinen,
varvid ges mdjlighet till en snabb och effektiv rengéring samt
kontroll av pasprutningen,

- en uppsiattning utblasningsdysor for utblasning av
overskottsvatten

- en utsugning under rullarna

Aven om orderbekriftelsen inte direkt beskriver forfarandet
enligt patentet steg for steg, kan det inte rada nagot tvivel om att
maskinen har till &ndamal att binda gips 1 gipsskivor genom en
process, som innehaller ett steg, dar det via sprutdysor 6ver en
rullbana utstrommar en viatska (vatten), samt ett andra steg, dar
det 1 ett utblasningshus utblases 6verskottsvatten, och dar det

under rullbanan ar anordnad en utsugningsanordning.

Det ingivna bestyrka intyget fran Danogips av 2002-03-22
eliminerar eventuella kvarvarande tvivel om att den 1 handeln
allmant tillgdngliga betsmaskinen har anvéants till att genomfora
ett forfarande enligt patentets krav 1. Maskinen har varit 1 drift
pa anvandarens fabrik 1 Hobro i flera ar fore patentets
prioritetsdag den 27 oktober 1999. Anldggningen ar sadan att



forfarandet under denna period har varit tillgdngligt for en storre
och obestamd krets av personer. Patenthavaren har inte heller
fornekat att betsmaskinen som sadan har varit allméant
tillgdnglig 1 handeln eller att den har levererats till invdndaren
fore prioritetsdagen. Daremot har patenthavaren bestridit att
maskinen, eller i varje fall forfarandet enligt patentet, skulle ha
gjorts tillgangligt for en stérre och obestamd krets pa ett
nyhetsskadligt satt.

Vi havdar darfor principiellt att innehallet 1 patentets krav 1
saknar nyhet till f6ljd av invdndarens 6ppna utévning av
forfarandet enligt uppfinningen i1 dennes verksamhet fore
patentets prioritetsdag. I andra hand havdar vi att forfarandet
enligt patentkravet 1 utgoér en narliggande anvéandning av en 1
sig kédnd maskin, varvid forfarandet enligt patentet saknar
uppfinningshajd.

De vid 6verklagandet vidhallna skrifterna D och E har inte
ytterligare berorts vid invidndarens besviarsmotivering. Vid
inviandningen 1 Patentverket har invidndaren anfort att stegen a)
och b) enligt patentkravet 1 1 sig sjdlva ar allmént kédnda genom
dessa skrifter. Harvid avses med steget a) att gipsskivorna forflyttas
langs en bana, samt avses med steget b) att gipsskivorna besprutas
med vatten mot de motsatta ytorna.

Patenthavaren anfér i sammanfattning féljande:

Det aberopade intyget, dokument C, kan inte av patenthavaren
godtas som bevis om 6ppen utévning av det 1 patentkraven
angivna forfarandet vid behandling av perforerade gipsskivor.
Intyget ar inte inriktat pa ett sadant forfarande utan ar inriktat
pa den inte ndrmare askadliggjorda konstruktionen av en
maskin fér betsning av gipsplattor. I den man funktionen hos
maskinen anges vara att avldgsna vatten/betsmedel/fargviatska
fran plattorna, ar funktionsbeskrivningen baserad pa det som
avslojas 1 patentet. Att rengoring av plattorna inte ar ett primért
dndamal vid anvandning av maskinen framgar fér 6vrigt av

passusen om att 6verskott av damm och féroreningar avlagsnas,



dvs. resten far bli kvar pa plattorna. Inga omstandigheter har
angetts som styrker de lamnade uppgifterna om funktionen.
Vidare framgar inte att intygsgivarna kéanner till att intyget ska
anviandas som bevis 1 en invdndning mot ett patent och ar
medvetna om sitt darav féljande ansvar for uppgifternas

sanningsenlighet.

Genom 6verklagandet har saledes inte framkommit nagot som
ger stod for invindarens pastaende att uppfinningen skulle
sakna nyhet och uppfinningshojd.

DOMSKAL

Det problem, som uppfinningen avser att 16sa, ar att eliminera det
damm, som lossnar fran frilagda snittytor i 6ppningarna eller
slitsarna hos perforerade gipsskivor. Sadant damm medf6r problem

vid lagring, distribution och anvéndning av skivorna.

Losningen enligt uppfinningen innebar ett forfarande for
behandling av skivorna i syfte att befria dem fran kvarvarande
damm efter perforering och borstning. Forfarandet innefattar
besprutning av skivor, som ar 1 rorelse langs en bana, med vatten
riktat mot de motsatta ytorna pa skivorna sa att vattnet tranger in 1
oppningar eller slitsar, samt borttagande av vatten fran skivorna i
rorelse medelst luftknivar, som blaser tryckluft mot skivorna och
suger vatten ifran dem. Harmed uppnaés ett effektivt avlagsnande
av damm med hjilp av sma mangder vatten och en lag

energiforbrukning.

De bada anférda skrifterna D och E kan inte anses ange nagon néara
bakgrund till forfarandet enligt uppfinningen, da i dessa angiven
teknik betraffande hanteringen av gipsskivor avser helt andra

aspekter 4n det ovan angivna.

Patentbesvarsriatten konstaterar att vid tva tidpunkter fére
ansokningens ingivande har leveransavtal for tva s.k. betsmaskiner
tecknats for leverans till Danogips A/S, sasom framgar av de
ingivna skrifterna A och B.



I skriften A av 1996-04-11 fran Boll-Tech APS anges maskinen vara
avsedd for pasprutning av tunn vattenbaserad farg, se sid. 1, tredje
stycket, vilket innefattar en lista 6ver maskinens utrustning. Vad
som ska malas framgar inte av den l6pande texten, men 6verst pa
sidorna 2, 3 och 4 anges texten gilla betsmaskin fé6r malning av

gipsskivor.

I skriften B av 1997-04-01 fran Aagaard Maskinfabrik I/S anges
enligt rubriken maskinen vara avsedd for bindning av gipsdamm 1
gipsskivor. Skrivelsens tredje stycke pa sid. 1 omfattar en lista 6ver
maskinens utrustning, vilken 1 allt vasentligt 6verensstaimmer med
motsvarande lista 1 dokument A. I rubriken till listan anges Bets-
paforingsmaskin typ ABM 1300, samt att denna ar avsedd for
sprutning av tunn vattenbaserad farg, dvs. samma rubrik och

samma text som pa motsvarande stille 1 skriften A.

Skrifterna A och B far saledes anses avse samma typ av maskin,
inkopta vid tva olika tillfallen av tva olika leverantorer, vid tid-
punkter fore patentets prioritetsdag, samt anvinda pa i huvudsak

samma satt.

En analys av den levererade maskinens tekniska sdrdrag enligt den
aberopade skriften B visar att maskinens vasentliga delar inne-
fattar

- sprutdysor ovanfor en rullbana,

- ett sprut- och utblasningshus med fonster och 6ppningsbara
inspektionsluckor,

- ett uppsamlingskar for vatska,

- avblasningsdysor for avblasning av 6verskottsvatten,

- utsug under rullbanan.

Nagon ritning eller ytterligare illustration av hur den anvéanda
maskinen var uppbyggd har inte ingivits. Inte heller har méjliga
anvandningar av maskinen angivits, dvs. vilka behandlingssteg
eller forfarandesteg som utférdes med hjalp av maskinen. Behand-
ling av perforerade gipsskivor har inte angivits, endast uttrycket

“bindning av gipsdamm 1 gipsskivor”.



Den efter ansékningens prioritetsdag ingivna skriften C av
2002-03-22 avser enligt 6verklagandeskrivelsen ett intyg och
har 1 Patentbesvarsratten ingivits 1 original. Namnda intyg far
anses vara avsett att ndrmare belysa maskinens mojligheter till
utnyttjande vid behandling av gipsskivor samt att styrka att
maskinen har arbetat 6ppet, dvs. att dess anvandning har skett
pa ett sadant satt att utomstaende har kunnat fa kinnedom om
maskinen och dess mojliga funktioner. I skriften C anges att
anldggningen ar inkapslad 1 ett maskinstativ med 6ppningsbara
inspektionsdorrar av glas men anges inte huruvida
utomstaende personer harigenom har kunnat fa kéinnedom om
maskinen och dess mdjliga funktioner. Vidare anges 1 skriften C
som en av mdjliga funktioner hos maskinen att gipsskivor som
ar perforerade kan behandlas. Dock anges inte explicit att
perforerade skivor verkligen har behandlats. Detta framgar inte
heller av skrifterna A och B.

Vid bedémning av om en uppfinning har 6ppet utnyttjats galler att
overtygande fakta ska framlidggas betraffande nar det pastadda
utnyttjandet har skett, vad det pastadda utnyttjandet omfattar
samt hur det pastadda utnyttjandet har skett, dvs. om det har varit
oppet eller konfidentiellt.

Den angivna tidpunkten for utnyttjande av maskinen enligt A och B
ligger fore patentets prioritetsdag, varfor kriteriet betraffande
tidpunkten ar uppfyllt.

Den i1 A och B anvidnda maskinen fér behandling av gipsskivor kan
med ledning av det som anges 1 skriften C anses ha varit tillgdnglig
for utomstaende, med hénsyn till uppgiften att maskinen innebér
en teknik som anviands inom manga andra verksamheter. Maskinen
som sadan, som anges 1 skrifterna A och B, kan saledes anses ha
varit 6ppet utnyttjad fore patentets prioritetsdag.

Betraffande fragan om vad det pastadda utnyttjandet omfattar kan
konstateras att behandlingen av gipsskivor enligt uppfinningen
skiljer sig fran de forfaranden som har varit mojliga med hansyn till
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det som kan utldsas ur skrifterna A och B, dels genom att
behandlingen enligt uppfinningen avser perforerade gipsskivor och
dels genom att borttagandet av vatten i det tredje steget sker genom
anvandning av luftknivar, vilka sdrdrag inte kan utldsas ur A och
B. Enligt det efter ansékans prioritetsdag inkomna intyget C
rorande den anvidnda maskinens funktioner ar syftet att den
pasprutade vatskan ("medlet”) ska trdnga in 1 gipsskivan och binda
I6st sittande damm och eventuellt farga detta, varefter blasning
eller sugning gors for att avlagsna 6verskott av vatten, vilket
saledes innebar att viss méangd vatska finns kvar pa skivorna.
Enligt uppfinningen ar syftet att det pasprutade vattnet ska trianga
in 1 de perforerade skivornas 6ppningar, varefter vattnet, enligt
patentkravet 1, borttages, vilket sker medelst luftknivar, dvs.
skivorna torkas med hjalp av dessa.

Vid perforering av gipsskivor erhalls frilagda snittytor och ddarmed
problem med att gipspartiklar frigérs 1 form av damm. Enligt
beskrivningen ar syftet med uppfinningen att eliminera damm som
avges fran perforerade skivor. Mgjliga behandlingar med hjalp av
maskinen enligt skriften B kan inte anses vara relaterade till
perforerade gipsskivor utan far med ledning av skriftens rubrik

anses vara att binda damm 1 gipsskivor.

Enligt definitionen av en luftkniv utgér denna ett satt att rengora,
torka eller kyla materialdetaljer, materialfléden och transportband
under utnyttjande av den s.k. coanda-effekten. Denna effekt innebar
att ett flode med en hog hastighet uppnar vidhaftning till en yta,
vilket medfor att omgivande luft sitts i rorelse. Med en liten mangd
tryckluft som drivkélla dras luft i omgivningen med av luftkniven
och skapar en rida med stor volym och hog hastighet for exempelvis
renblasning. Harvid erhalls en hog forstarkningsfaktor for
meddragen luft i forhallande till forbrukad tryckluft. Anvindning
av en luftkniv vid behandlingen enligt uppfinningen innebéar saledes
att renblasningen efter besprutningen med vatska sker under
speciella betingelser, vilket medf6ér energibesparing. Av
patentkravet 1 framgar vidare att luftknivarna bade kan blasa
tryckluft mot skivorna och suga bort vatten darifran, jaimfor
beskrivningen sid. 3, rad 32 — sid. 4, rad 16. Begreppet luftkniv
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forekommer inte 1 skrifterna A och B, inte heller 1 skriften C men
anvands utan ndrmare forklaring i invandarens 6verklagande-
skrivelse av 2006-02-27 pa sid. 1, andra stycket samt sid. 2, rad 2.
Mojliga behandlingar med hjédlp av maskinen enligt skriften B kan
inte anses avslgja att angivna anordningar fér avblasning och
utsugning av viatska kan medféra att ett forfarande av
luftknivsprincip erhélles.

Sammanfattningsvis finner Patentbesvarsratten att en maskin
enligt skrifterna A och B har 6ppet utnyttjats fore patentets
prioritetsdag. Det som faktiskt har bevisats dr att en maskin som
sadan har 6ppet utnyttjats med syftet att farga gipsskivor eller att
binda damm i gipsskivor. Forfarandet enligt uppfinningen uppvisar
nyhet i forhallande till sadana férfaranden med hjélp av den ut-
nyttjade maskinen, som kan utlésas ur dessa skrifter. Vidare 16ser
forfarandet enligt uppfinningen ett delvis annorlunda problem ge-
nom att perforerade gipsskivor behandlas fér eliminering av damm,
varvid en behandling som innefattar anvindning av luftknivar
medfor en effektiv 16sning. En sadan 16sning kan inte anses vara
narliggande for en fackman med kdnnedom om det férfarande som
kan ha utévats med anviandning av maskinen enligt skrifterna A
och B. Forfarandet enligt patentkravet 1 har saledes
uppfinningshajd.

Med hansyn till det ovan anférda ska 6verklagandet inte bifallas.

Rune Nasman Gunilla Sandell Annika Ryberg
Referent
Enhalligt

ANVISNING FOR OVERKLAGANDE, se bilaga 2 (Formular A)



