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REDOGORELSE FOR SAKEN OCH FRAMSTALLDA YRKANDEN

AP ansokte den 13 december 2004 om patent pa en uppfinning benamnd
”Anordning vid sag”. Patentverket avslog ansékningen och fann i det
overklagade beslutet att den i patentkraven angivna uppfinningen
saknade uppfinningshojd 1 forhallande till kédnd teknik med héanvisning
till féljande dokument.

D1: US 2623 553 A

I den till ifragavarande patentansékan hoérande beskrivningen anges bl.a.

foljande om uppfinningen, dess bakgrund och syfte.

Féreliggande uppfinning hanfor sig till maskindrivna sagar sdsom cirkelsagar,
ramsagar och bandsagar. For att 6ka effektiviteten for cirkelsagar ar det ként att
tillverka skarens spetsar av ett hart material, exempelvis hardmetall, exempelvis
Stellit (varumérke) eller andra koboltbaserade hardmetallegeringar dvs. material som
ar betydligt hardare 4n sjdlva klingan som f6ljaktligen kan fortséitta att ha den
erforderliga flexibiliteten som erfordras trots att tindernas spetsar ar hardare. De
harda spetsarna pa tdnderna okar slitstyrkan och darigenom effektiviteten betydligt
och sagning kan ske langre innan omslipning maste ske, jimfért med tandspetsar
bildade av klingmaterialet. Ett problem 4r emellertid att skdren blir forhallandevis
breda, resulterande breda snitt. Detta innebéar dels ett ekonomiskt bortfall dels sléseri
med naturresurser.

Till £61jd av den erforderliga minimibredden for fastsdttande av hardmetallspetsar ar
det inte heller mojligt att anvinda sadana for bandsagar.

Vid 16dning och efterféljande anlopning uppstar oundvikligen i det angransande
materialet 1 det spetsarna uppbarande materialet mikrosprickor till f6ljd av de hoga
temperaturerna. Dessa mikrosprickor innebéar en forsamring av hallfastheten for
forbindningen som 1 slutdnden leder till att hardmetallskéren lossnar respektive att en
forhallandevis stor kontaktyta kréavs. Foljaktligen kan man inte tillverka riktigt smala
sagklingor och man kan inte heller forse sdghand med harda tandspetsar.

Mot bakgrund av ovanstdende problem finns det behov av tunnare harda tandspetsar
for tunnare sagblad, -band, och cirkelsagsklingor liksom ocksa for forbéattrad fast-
sattning av hardmetallspetsar for olika typer av sagar. Uppfinningen har till uppgift
att 16sa detta problem.

I enlighet med en forsta variant pa uppfinningen l6ses denna uppgift genom att de
harda spetsarna anordnas i en mellandel som utgér en storre eller mindre del av en
eller flera tander som sedan i sin tur fastséatts pa sagklingan, bandsagsblad eller
ramsagsblad. Harigenom kan en battre fastséttning av de harda spetsarna astad-
kommas genom att man véljer material for mellandelen som later sig val férbindas
med savil den harda spetsen som med tandbéraren i form av klinga, blad eller band.
Med lampligt valt material 1 mellandelen kan tendensen till mikrosprickor undvikas
och en battre forbindning dstadkommas mellan skdrspetsen och mellandelen én vid
konventionell fastsdttning direkt i den barande strukturen. Anvindandet av en
mellandel ger vidare tillgang till en betydligt storre kontaktyta mellan mellandel och
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den barande delen sa att for denna forbindning kan helt andra fastsdttningsmetoder,
sasom exempelvis limning anvindas.

Yrkanden

AP har 1 Patentbesvarsratten vidhallit sin ans6kan med patentkrav

ingivna den 20 april 2010.

Uppfinningen definieras pa foljande sitt 1 det aberopade sjalvstandiga

patentkravet 1.

Anordning vid med en hard spets (2; 12) forsedd sagtand eller skiar, kinnetecknad av
att en mellandel (3; 13) 4r anordnad mellan en bararen och den harda spetsen och att
mellandelen i sin mot bararen vanda del ar forsedd med en eller flera upptagsfickor (4)
for motsvarande utsprang (5) pa bararen, varvid fickan framat mot tandens framsida
ar sluten av en viagg som stricker sig ner fran spetsen mot fickans fran spetsen nedre
vianda kant sa att mellandelen bildar framkant pa skéaret och stricker sig ner framfor
fickan i mellandelen, och varvid utsprangen pa bararen ar fixerade in i fickorna med
hjalp av lim, mjuklédning, nitande, sintring, gjutning eller smidande.

Grunder

AP har som grund for sin talan hallit fast vid att uppfinningen definierad
1 patentkraven har uppfinningshéjd samt att den 1 6vrigt uppfyller

patenterbarhetskriterierna.
Utveckling av talan
AP har 1 Patentbesvarsratten anfort 1 huvudsak foljande.

Sagtanden 1 D1 ar fjadrande och avsedd att fjadra i tandens langdrikt-
ning s att den kan spannas fast pa sagens stomme. Skulle man forsoka
realisera denna anordning skulle formodligen mellandelen vid anvand-
ning varmas upp sa mycket att den skulle tappa greppet eller vicka lite

fram och tillbaka med ty atféljande ojamna snitt.

For kommersiellt utnyttjande av tunna skir maste ocksa ett snabbt
sagande kunna verkstéllas, vilket kraver effektiv borttransport av span.
Detta kan astadkommas med sagtdnder i enlighet med krav 1 men inte
med kéand teknik.
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Mellandelen 1 D1 stricker sig visserligen ett stycke ner pa stommen, men
kommer inte att fungera tillfredsstédllande eftersom spanmaterial &nda
kan komma ner till botten pa urtagningen mellan tdnderna. Allteftersom
material ansamlas stiger det lokala trycket fran spanet mot snittets
vaggar sa att friktionen dkar. Spanmaterial dras dessutom in mellan sag
och snittets vaggar ytterligare 6kande friktionen. Den 6kande friktionen
gor att spanmaterial pressas fast vid snittets vaggar och ger fortsatt
friktion mot bandets obrutna del, under hela den tid som gar innan

bandet passerat forbi det fastklamda materialet.

D1 verkar att vara specifikt konstruerad for att ge samma tjocklek for
spetsens hallare som bandet har. Vid uppfinningen byggs daremot skéret
pa i sidled med vingarna for att sdkerstilla en god spantransport ut ur

snittet.

Den totalt sett erhallna friktion ger bade varmeutveckling och minskad
mojlig saghastighet. Varmeutvecklingen driver snabbt upp temperaturen
sa att 16dningar lossar eller de ingaende materialens egenskaper forsam-
ras och sagbandet blir odugligt. Denna tendens finns rimligen &dven vid
bredare sagband, men ger inte sa kritiska féorhallanden som just ndr man
forsoker minska rejalt pa bredden for snittet. Varje tand maste saledes
stdda upp ordentligt 1 snittet, annars forstors sagbandet. Marginalerna
for tillaten friktion blir mindre for ett tunnare band och den lilla massan

ger hogre temperaturer.

Ovanstaende tankegangar ar ett forsok att forklara varfor just uppfin-
ningen loser problemet med tunna sdgband. Ddremot tycks ingen ha
tankt pa detta tidigare, vilket bland annat askadliggérs av den anforda
tekniken. Det har kravt uppfinningsarbete att gora sig fri fran de dimen-
sioneringsregler som fackméinnen pa omradet anvant for att dimensio-
nera band och tdnder. Dessa regler innebar att man endast ser till ytan
pa omradet mellan tdnderna och inte till volymen som kan svepas bort av
tdnderna. Vid ett tunt sdgband blir vidare spanldngden stor i1 férhallande
till bandets bredd, vilket 6kar risken for att span glider in mellan band

och snittets sidoytor.

For att halla friktionen nere mellan band och snittvaggar kravs ett mini-

miavstand mellan dessa, vilket vid konventionellt uppbyggda tunna sag-



PATENTBESVARSRATTEN Malnr 07-104 5 (7)

band skulle ge ett litet borttransporteringstvarsnitt. Vingarna enligt
uppfinningen léser detta genom att vingarna kan passera néra snitt-
vaggarna, men genom att de i sagriktningen ar korta ej ger nagot frik-
tionstillskott att prata om. Anordningen enligt uppfinningen gar saledes
stick 1 stdv mot den kidnda anférda tekniken som helt enkelt inte &r
tillamplig vid tunna band och tunna snitt, utan det kravs ett for fack-

mannen nytt och annorlunda tdnkande.

Mellandelen ger dessutom en 6kad fastyta mot bandet liksom en f6r-

battrad stabilitet for tanderna.

Fackmannen vill 4stadkomma tunna sagsnitt men begrénsas av tjock-
leken pa sagens blad. Idag kan band med en tjocklek pa 1,2 mm anvind-
as. Med en anordning enligt férevarande uppfinning kan emellertid band
med en tjocklek pa 0,5 mm anvéindas. En nyhet med uppfinningen &r att
sagtanden kan fiastas pa en barare, t.ex. ett band, med hjalp av ett lim
som tagits fram vilket mojliggér tunnare sagsnitt 4n idag. Tack vare att
man med uppfinningen kan erhalla battre borttransport av span far man
mindre problem med span som ligger kvar 1 snittet. Vidare medf6r upp-
finningen att en utsliten sagtand enkelt kan tas bort utan att stalet i
bararen forstors. Med forevarande anordning gar det dessutom att an-
vanda flera olika material som tandspets — till skillnad mot idag, da hard-

metall anvands — sdsom keramik, diamant, osv.

Det finns ett stort avstand mellan D1 och férevarande uppfinning. Vidare
ror det sig om ett konservativt teknikomrade dar fackmannen har for-
domar om vad som kan géras. Genom férevarande uppfinning har det
invanda frangatts och uppfinningen uppfyller ddirmed patenterbarhets-

kriterierna.

I malet har hallits muntlig férhandling.
DOMSKAL

Den i1 patentkravet 1 angivna uppfinningen avser en anordning vid med

en hard spets forsedd sagtand eller skidr. Anordningen innefattar en
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mellandel anordnad mellan en barare och den harda spetsen. Mellan-
delen ar 1 sin mot bararen vianda del forsedd med en eller flera upptags-
fickor for motsvarande utsprang pa bararen, varvid fickan framéat mot
tandens framsida ar sluten av en viagg som stricker sig ner fran spetsen
mot fickans fran spetsen nedre vianda kant sa att mellandelen bildar
framkant pa skdret och stricker sig ner framfor fickan 1 mellandelen.
Utsprangen pa béararen ar fixerade in 1 fickorna med hjalp av lim, mjuk-

16dning, nitande, sintring, gjutning eller smidande.

Genom D1 ar det ként att pa sagblad av olika slag anordna separata
sagtander. En siddan tand ar avsedd att spdnnas fast pa bladet. Tanden
kan vara forsedd med en hiardad spets (spalt 1 rad 28-31). Tanden fésts
pa utsprang som anordnats pa bladet varvid en form av fickor anordnade
1 tanden samverkar med utsprangen. Fickan ar framat mot tandens
framsida begransad av en vagg som stracker sig ner fran spetsen mot
fickans fran spetsen nedat vinda del sa att mellandelen bildar framkant

pa skaret och stricker sig ner framfor fickan 1 mellandelen.

Vad som anges 1 patentkravet 1 skiljer sig fran vad som &ar kint genom
D1 darigenom att det anges att utsprangen pa bararen &r fixerade in 1
fickorna med hjalp av lim, mjuklédning, nitande, sintring, gjutning eller

smidande.

For fackmannen som med utgangspunkt i tekniken enligt D1 séker en
annan fastsattningsmetod 4n den 1 D1 beskrivna ar den i1 patentkravet 1
gjorda upprikningen pa alternativa fastsidttningsmetoder exempel pa
narliggande metoder som fackmannen 6verviager mot bakgrund av sitt

allmidnna kunnande.

Vissa av de fordelar som framforts betraffade uppfinningen, i forhallande
till kdnd teknik, sisom att sdgsnittets bredd kan minskas, att det lim
som anvands har speciellt goda egenskaper, att det ar enkelt att byta en
skadad sagtand samt att det gar att anvénda flera olika material som
tandspets kan inte anses specifikt komma ur anordningen enligt uppfin-
ningen sa som den &r definierad 1 patentkravet 1. Dessa férdelar har sa-

ledes ingen inverkan pa bedémningen 1 detta mal.
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Vid angivna férhallanden kan den i patentkravet 1 angivna anordningen
inte anses skilja sig viasentligen fran kiand teknik varfor patentkravet

inte anger nagot patenterbart. Overklagandet kan darfor inte bifallas.

ANVISNING FOR OVERKLAGANDE, se bilaga 2 (Formular A)

I avgorandet har deltagit patentrattsraden Per Carlson, ordférande,
Stefan Svahn, referent, och Hakan Sandh. Enhélligt.



