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REDOGORELSE FOR SAKEN OCH FRAMSTALLDA YRKANDEN

Mondecon AB ansdkte den 7 december 2006 om patent pa "Forfarande for
emballering av pappers- och kartongrullar’. PRV, som hinvisade till
teknik kdnd genom GB 544993 A (D1), CA 2545432 A1 (D3) och US
4260311 A (D4), fann att uppfinningen saknade uppfinningshdjd och
avslog genom det 6verklagade beslutet patentansokan.

I patentansékans beskrivning anges bl.a. féljande om uppfinningen.

Uppfinning hanfor sig till ett forfarande fo6r emballering av pappers- och
kartongrullar, varvid en mantelpappersbana bestaende av en pappers-
artad barare, vars ena sida har atminstone ett omrade som &r tackt av en
termoplast som vid uppvarmning blir adhesiv, lindas minst ett varv om-
kring rullens mantelyta med termoplasten vind in mot mantelytan och
den pappersartade bararen vand bort fran mantelytan, sa att ett sido-
kantparti av mantelpappersbanan skjuter ut utanfér en gavel pa rullen, en
gavelrondell av till rullens diameter passande storlek anbringas mot rul-
len, vid atminstone den ena av gavlarna, och det utskjutande sidokant-
partiet viks ned mot rullgaveln.

Ett sadant forfarande ar tidigare kdnt genom exempelvis US-B1 6 505 459
och US-A 5 265 399. Vid detta kdnda forfarande viks saledes det utskjut-
ande partiet av mantelpappersbanan ned mot en inre gavelrondell. Darvid
bildas 1 det nedvikta papperet 16sa flikar eller "6ron", som latt skadas vid
hanteringen av rullarna, vilka vanligtvis férvaras stdende pa varandra.
For att undvika sadana skador, som kan leda till fuktskador/komplika-
tioner, t.ex. genom att vatten lacker in till rullen, anbringas en yttre
gavelrondell utanpa den nedvikta kanten och den inre gavelrondellen och
varmeforseglas mot dessa, 1 syfte att sdkerstélla en fuktsparr. En sddan
problemlésning stéller sig kostnadskrévande, inte bara for den 6kade
materialatgangen utan framst for att emballeringsstationen blir mer

komplex och komplicerad rent mekaniskt.

Andamaélet med foreliggande uppfinning ar att 4stadkomma ett embal-
leringsforfarande som ar mindre kostnadskriavande an de tidigare kdnda
men anda ger ett fullt tillfredsstédllande resultat.
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Detta uppnas vid det inledningsvis angivna emballeringsférfarandet
genom att 1 enlighet med uppfinningen atminstone nimnda sidokantparti
ar tackt av namnda termoplast, att det nedvikta sidokantpartiet varme-
forseglas mot den mellan rullgaveln och sidokantpartiet beldgna gavel-
rondellen, och att gavelrondellen utgér den enda gavelrondellen vid den
ifragavarande dnden av den fardigemballerade kartong- eller pappers-
rullen. Termoplasten pa det nedvikta sidokantpartiet vetter alltsa mot
gavelrondellen och kan genom varmeforsegling latt fastas mot rondellen.
Héarigenom minskas avsevart risken for att det 1 det nedvikta papperet
skulle uppstéa 16sa flikar eller "6ron", som vid rullhantering och/eller
transport skulle kunna skadas och forstora fuktsparren (varvid t.ex.
fuktvandring kan uppsta), vidare elimineras helt risken fér "ballong-
sprangning" som traditionellt férekommer. Dessutom uppnas kostnads-
besparing i maskinutrustning och emballagematerial. Det utskjutande
sidokantpartiet som ska vikas ner mot rullgaveln forses foretradesvis med
en serie tvargaende slitsar, som mellan sig bildar en serie tungor, vilka
efter nedvikningen delvis 6verlappar varandra och vid varmeférseglingen
ger en tickande forsegling av mantelpappersbanan mot gavelrondellen. Pa
sa satt elimineras helt risken for att det 1 det nedvikta papperet skulle
uppsta losa flikar eller "6ron", som vid rullhantering skulle kunna skadas.
Risken for att nedvikningen skulle orsaka en ojimn gavelyta pa den
emballerade pappersrullen reduceras ocksa avsevart. En ojamn gavelyta
forsvarar en stabil stapling av staende emballerade pappersrullar, och
ojamnheter kan leda till att det rivs upp hal 1 emballaget, samt kan dven
orsaka méarken 1 rullens gavlar till f6ljd av tryck vid stapling.

En ytterligare forbattrad tathet pa emballaget kan uppnas genom att ett
delningsavstand mellan slitsarna ar sa avpassat att ndr mantelpappers-
banan lindats mer [4n] ett varv omkring rullens mantelyta, slitsarna 1 det

yttre varvet inte blir placerade mitt for dem i det inre varvet.

Vid en alternativ utféringsform kan emballeringen med mantelpappers-
banan utféras med en kantbana vid varje gavel och minst en mellan-
liggande mantelpappersbana, som 1 sina kantomraden 6verlappar eller
overlappas av kantbanorna. Pa sa satt kan antalet bredder av i1 lager
tillhandahallna bredder av mantelpappersbanor minskas.
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Foretradesvis tacker termoplasten hela sidan av den pappersartade
bararen, sa att mantelpappersbanan bestar av ett laminat av bararen och
termoplasten. Pa sa satt blir mantelpappersbanan vattentit och
emballaget ger battre skydd.

Gavelrondellen kan innefatta ett pappersfibermaterial och bestar
lampligen av en barare av pappersfibermaterial, vilken har en sida som ar
atminstone delvis tackt av en termoplast som vid uppvarmning blir
adhesiv. Foretradesvis tacker termoplasten hela sidan av bararen av
pappersfibermaterial, sa att gavelrondellen bestar av ett laminat av
bararen och termoplasten. Harigenom blir gavelrondellen vattentét (bildar
fuktspéarr) och emballaget ger battre skydd.

Det ar lampligt att gavelrondellen anbringas mot rullgaveln med bararen
vand mot rullgaveln och termoplasten vand bort fran rullgaveln. Den utat
vettande gavelytan ger hiarigenom hogre friktion 4n om den vore tickt med
papper, och den hogre friktionen ar en fordel vid stapling av staende

rullar.

Yrkanden

Mondecon AB har 1 foérsta hand vidhallit patentansékan med patentkrav
som inkom den 11 januari 2012 ("Huvudyrkande”). I andra respektive
sista hand har bolaget vidhallit patentansékan med 12 januari 2012
inkomna patentkravsuppsattningar ("Alternativyrkande I” respektive
”Alternativyrkande II”).

Uppfinningen definieras i forstahandsyrkandets sjalvstéandiga patentkrav
1 pa foljande satt.

Forfarande for emballering av pappers- och kartongrullar (1), varvid en
mantelpappersbana (2) bestaende av en pappersartad barare (20), med
sidokantpartier (22) som har dtminstone ett omrade som &r tickt av en
termoplast (21) vilken vid uppvarmning blir adhesiv, lindas minst ett varv
omkring rullens (1) mantelyta (10) med termoplasten (21) vidnd in mot
mantelytan (10) och den pappersartade bararen (20) vand bort fran
mantelytan (10), sa att ett sidokantparti (22) av mantelpappersbanan (2)

skjuter ut utanfor vardera rullgavel (11; 12) pa rullen (1), gavelrondeller (3,
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4) av till rullens (1) diameter (D) passande storlek (d) anbringas mot rullens
(1) rullgavlar (11, 12), det utskjutande sidokantpartiet (22) férsetts med en
serie tvargaende slitsar (23), som mellan sig bildar en serie tungor (24, 24),
vilka viks ned mot rullgaveln (11; 12) och de nedvikta sidokantpartierna (22)
viarmeforseglas mot den mellan rullgaveln (11; 12) och sidokantpartiet (22)
beldgna gavelrondellen (3; 4), kdnnetecknat av att en enda gavelrondell (3, 4)
anbringas vid vardera rullgavel (11, 12) vilken gavelrondell (3, 4) utgér den
enda gavelrondellen vid vardera rullgavel (11,12) av den fardigemballerade

kartong- eller pappersrullen (1).

Uppfinningen definieras i andrahandsyrkandets sjalvstandiga

patentkrav 1, se &ven domsbilaga 2, genom att forstahandsyrkandets

patentkrav 1 tillagts foljande bestdmningar:

att intilligande tungor (24,24) efter nedvikningen delvis 6verlappar varandra
och vid varmeforseglingen ger en tdckande forsegling av mantelpappers-
banan (2) mot gavelrondellen (3; 4), att ndmnda slitsar (23) anordnas innan
pappersbanan kommer i kontakt med rullen (1), samt att delningsavstandet
(25) mellan slitsarna (23) avpassas sa att ndr mantelpappersbanan (2) lindas
mer &n ett varv omkring rullens (1) mantelyta (10), slitsarna (23) i det yttre
varvet inte blir placerade mitt for dem 1 det inre varvet, samt att embal-
leringen med mantelpappersbanan utférs med en kantbana (2’, 2”) vid varje
gavel (11, 12) och minst en mellanliggande mantelpappersbana (2”), som i

sina kantomraden 6verlappar eller éverlappas av kantbanorna (2°, 2”).

Uppfinningen definieras i sistahandsyrkandets sjalvstandiga patentkrav

1 genom att andrahandsyrkandets patentkrav 1 tillagts féljande bestdm-

ningar:

att diametern (d) av ndmnda gavelrondell (3, 4) anpassats till diametern (D)
av nimnda rullgavel (11, 12) sd att D — 3 mm <d <D + 3 mm, samt att
gavelrondellen (3; 4) bestar av en barare (30) av pappersfibermaterial, vilken
har en sida som &r tackt av en termoplast (31) som vid uppvarmning blir
adhesiv, vilken (31) tdcker hela sidan av béararen (30) av pappersfiber-
material, sa att gavelrondellen (3; 4) bestar av ett laminat av béararen (30) och
termoplasten (31), varvid gavelrondellen (3; 4) anbringas mot rullgaveln (11;
12) med bararen (30) vind mot rullgaveln (11; 12) och termoplasten (31) vand
bort fran rullgaveln (11; 12).
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Grunder

Mondecon AB har till grund for sin talan anfort att uppfinningen har
uppfinningshojd och att &ven 6vriga patenterbarhetsvillkor ar uppfyllda.

Utveckling av talan

Mondecon AB har till utveckling av sin talan anfort i huvudsak féljande.

Forstahandsyrkandet

Uppfinningen enligt patentkrav 1 skiljer sig fran tekniken enligt D1
genom att den pappersartade bararen som lindas omkring rullens
mantelyta har sidokantpartier med atminstone ett omrade som ar tackt
av en termoplast vilken vid uppvarmning blir adhesiv, att termoplasten
ar vand in mot mantelytan och den pappersartade bararen viand bort fran
mantelytan samt att en enda gavelrondell anbringas vid vardera rull-
gavel och utgor den enda gavelrondellen vid vardera rullgavel av den
fardigemballerade rullen.

Uppfinningen enligt patentkrav 1 skiljer sig fran tekniken enligt D3
genom att det utskjutande sidokantpartiet hos mantelpappersbanan
forsetts med en serie tviargaende slitsar samt att en enda gavelrondell
anbringas vid vardera rullgavel och utgér den enda gavelrondellen vid
vardera rullgavel av den fardigemballerade rullen.

Vid en helhetsbetraktelse av D3 (vilken anforts 1 kombination med D1)
strider det mot géngse praxis att dra slutsatsen att D3 skulle fora
fackmannen till en 16sning enligt uppfinningen. D3 ar helt enkelt inte
kompatibel med D1, eftersom D1 lar ut att gavelrondeller skall appliceras
mellan emballagepapperet och pappersrullens dnde, medan D3 rekom-
menderar att dessa anbringas direkt mot &ndarna 24 av pappersrullen.
Aven det alternativa utféorandet som beskrivs i D3 for bort fran upp-
finningen, (och skulle inte féra till uppfinningen 1 en kombination med
D1), da det avser exakt den kostnadskravande, kdnda teknik som
beskrivs som ett problem i beskrivningsinledningen till féreliggande
uppfinning, dvs. nyttjande av bade inre och yttre gavelrondeller 34, 42.
Vidare noteras vad géller D3, sid. 11 sista stycket, att det enligt denna
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teknik tillférs varme till inre gavelrondeller ("if any”) och yttre
gavelrondeller ("if any”) via varmeplattor for att forsegla emballaget
vilket medfor att rullen utsatts for varme. Detta utgor en nackdel 1 de fall
rullens papper ar varmekansligt. Enligt uppfinningen virms adhesivet pa
mantelpappersbanan pa avstand fran rullen. Skrivningen med uttrycket
”if any” far tolkas pa sa sitt att antingen anvands tva gavelrondeller vid
en rullgavel eller ingen gavelrondell alls.

Det vidhalls darfor att D3 snarare bekraftar att en 16sning enligt upp-
finningen ar patenterbar, da den vare sig med utgangspunkt i sig sjalvt
eller 1 kombination med D1 f6r till uppfinningen. De tva alternativa
larorna enligt D3 for helt enkelt bort fran en 16sning enligt uppfinningen.

Sasom redan tidigare framforts med avseende pa D1 ar denna skrift den
enda som 6verhuvudtaget pavisar nyttjande av enbart en gavelrondell vid
en dnde, men till skillnad fran uppfinningen inte vid bada dndarna. I D1
anges inte nagot skal till varfor det racker med en gavelrondel vid den
ena rullgaveln. Mojligen kan ett skél vara att det 1 vissa fall racker att
skydda rullen fran fukt. Skillnaden kanske kan tyckas trivial men 1 be-
traktelse av att D1 funnits publicerad 1 6ver 60 ar kan det rimligen inte
finnas nagon annan forklaring &n att 16sningen enligt uppfinningen, dar
bada gavelpartierna anordnas med enbart en gavelrondell, i sjdlva verket
inte varit narliggande for fackmannen. Det adhesiv, "gum”, som anvéinds
enligt D1 &r vidare av annat slag &n adhesivet enligt uppfinningen och
metoden samt mekanismen enligt D1 for att tillféra adhesivet ar
komplicerad.

Sammantaget skulle fackmannen inte med ledning av D1 eller D3, tagna

var for sig eller 1 kombination, komma fram till uppfinningen.

Andrahandsyrkandet
Andrahandsyrkandets patentkrav 1 har i férhallande till férstahands-

yrkandets patentkrav 1 tillforts féljande bestamningar:

- att intilliggande tungor (24, 24°) efter nedvikning delvis 6verlappar
varandra och vid virmeforseglingen ger en tiackande forsegling av
mantelpappersbanan (2) mot gavelrondellen (3; 4)
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- att ndmnda slitsar (23) anordnas innan pappersbanan kommer 1
kontakt med rullen (1)

- att delningsavstandet (25) mellan slitsarna (23) avpassas sa att nar
mantelpappersbanan (2) lindas mer &n ett varv omkring rullens (1)
mantelyta (10), slitsarna (23) 1 det yttre varvet inte blir placerade mitt

for dem 1 det inre varvet

- att emballeringen med mantelpappersbanan utférs med en kantbana
(2, 2”) vid varje gavel (11, 12) och minst en mellanliggande
mantelpappersbana (2”), som 1 sina kantomraden éverlappar eller
overlappas av kantbanorna (2, 2”)

Den forsta av dessa bestdmningar ar viktig och utgor en skillnad 1
forhallande till tekniken enligt D3. Den andra av dessa bestdmningar ar
dock kénd genom endera av D1 och D3. Den tredje och fjarde bestam-
ningen framgar inte av D1 eller D3.

Den tredje bestamningen innebér att emballaget blir tatt vid rullgaveln
och att en huvudsakligen jaAmn gavelyta erhalls.

Uppdelningen av mantelpappersbanan enligt den fjarde bestamningen
medfor fordelar 1 form av 6kad flexibilitet genom att olika rulldimen-
sioner kan emballeras utan att behéva variera dimensionerna pa
emballaget och genom att den ordning som emballagets delar fors pa
rullen kan varieras. Vidare kan tungorna positioneras exakt s som man
vill ha dem relativt rullens kant och gavelrondellen och samma relativa
positionering kan astadkommas for olika rulldimensioner. Darutéver kan,
jamfort med kand teknik, farre maskiner anvéandas och det utrymme som

kravs for maskinerna dr mindre.
Uppfinningen medfor saledes flexibilitet och kostnadsbesparing.
Uppfinningen 1 enlighet med detta patentkrav har en pataglig god

teknisk effekt, dar samtliga nya sdrdrag samverkar pa ett synergistiskt

Vis.
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Den genom D1 eller D3 kénda tekniken, tagen var for sig eller 1 kom-
bination, ger inte fackmannen sadan ledning att han skulle komma fram

till uppfinningen, som darmed har uppfinningshdojd.

Sistahandsyrkandet
Patentkrav 1 enligt sistahandsyrkandet omfattar samma bestdmningar

som patentkrav 1 enligt andrahandsyrkandet samt dven féljande
bestdmningar

- att diametern (d) av namnda gavelrondell (3, 4) anpassats till
diametern (D) av ndmnda rullgavel (11, 12) sdatt D—-3 mm <d <D +

3 mm

- samt att gavelrondellen (3; 4) bestar av en barare (30) av
pappersfibermaterial, vilken har en sida som ar tackt av en termoplast
(31) som vid uppvarmning blir adhesiv, vilken (31) tacker hela sidan av
bararen (30) av pappersfibermaterial sa att gavelrondellen (3; 4) bestar
av ett laminat av bararen (30) och termoplasten (31), varvid gavel-
rondellen (3; 4) anbringas mot rullgaveln (11; 12) med bararen (30)
vand mot rullgaveln (11; 12) och termoplasten (31) vand bort fran
rullgaveln (11; 12).

Vad géller den forsta bestdmningen av dessa tva bor noteras att matt-
intervall fér diametern hos gavelrondellen 1 férhallande till diametern av
rullgaveln hos kartongrullen i princip medfér maéjlighet for anviandaren,
av den uppfinningsenliga metoden, att antingen optimera for extra god
tathet (D-3mm < d) respektive extra gott kantskydd (d<D+3mm), 1 en-
lighet med vad som beskrivs pa sidan 4 raderna 26-31. Det inses att detta
ar en viktig aspekt eftersom en skadad rulle kan medfora en stor
ekonomisk belastning for producenten.

I enlighet med vad som framgar av sidan 3, raderna 1-4, och sidan 8,
raderna 24-27, innebir den andra bestdmningen en ytterligare fordel,
namligen ett emballage som erbjuder hog friktion vid stapling vilket gor
att sdkerheten vid transport kan hallas pa hog niva. Det ar ett valkant
faktum att trafikolyckor med langtradare som transporterar pappers-
rullar staende pa flak kan ske (och sker) pa grund av forskjutning av
pappersrullarna under transport. Genom anordnandet enligt
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uppfinningen erhalls en friktionskoefficient vid 4nden av emballaget som
eliminerar forskjutning av lasten. Tack vare uppfinningen erhalles med
latthet friktion som 6verstiger rekommenderade nivaer i syfte att un-
dvika dylika olyckor. Som ett exempel kan ndmnas att Tyska transport-
styrelsen nyligen beslutat att krdva en friktionskoefficient pA minimum
0,7 for rullgavel mot flakunderlag for att godkédnna en dylik transport.
For att uppna detta i enlighet med traditionella forpackningstekniker
maste ytterligare kostnadsgenerande atgérder vidtas, (t ex. nyttjande av
speciella, dyrbara friktionsmattor) vilket alltsa erhalles "gratis" med ett
forfarande enligt uppfinningen. En ytterligare viktig aspekt i samman-
hanget ar att 1 enlighet med uppfinningen anviands enbart en ringformig
anpressning vid varme for féorsegling innebarande att det utatriktade
friktionsgivande polymera skiktet pa gavelrondellen ej "skapar besvar",
till skillnad fran nyttjande av traditionell metod dar hela pressplattor

nyttjas 1 samband med varmeforseglingen.

Sammantaget énskar vi aterigen papeka att uppfinningen, med relativt

enkla medel innebér vasentliga tekniska, ekonomiska och miljoméssiga

fordelar, (se sid. 6, rad 23 — sid. 7, rad 8) vilket maste anses motivera ett
patentskydd.

I malet har hallits muntlig férhandling.

DOMSKAL

Patentbesvarsratten borjar med att préva om uppfinningen enligt
forstahandsyrkandets patentkrav 1 har uppfinningshojd och utgar fran
den kéanda teknik som framgar av D3.

I D3 beskrivs olika alternativa lésningar for att emballera en pappers-
rulle. Enligt de alternativ som beskrivs pa sid. 10, rad 16 — sid. 12, rad 24
och hanfor sig till fig. 9 anvidnds en mantelpappersbana vars langsgaende
sidokanter ar vagformade. Vagformen astadkoms genom att férse sido-
kanterna med t.ex. V-formade spar. Sparen kan emellertid dven ha for-
men av ett U eller ndgon annan form (sid. 11, rad 1-3). Pa den ena eller
bada sidorna av mantelpappersbanan kan ytan ndrmast sidokanterna



PATENTBESVARSRATTEN Malnr08-114 11 (13)

vara forsedd med ett virmeaktiverbart adhesiv, t.ex. polyeten, till
bildande av en limremsa. Rullgavelns dndar kan forses med varsin inre
och yttre gavelrondell, vilka rondeller 1 likhet med mantelpappersbanan
kan vara forsedda med ett varmeaktiverbart adhesiv. Nar mantel-
pappersbanans sidokanter med limremsa viks ned mot en rulldnde, och
mot en inre gavelrondell, kommer 6verlappande partier hos limremsan
att vara 1 kontakt med varandra sa att en fuktspéarr bildas (sid. 11, rad 6-
8). Darefter forses rullgaveln med en yttre gavelrondell. I D3 anges emel-
lertid pa sid. 12, rad 21-22, att rullen kan emballeras utan att den inre,
den yttre eller bada gavelrondellerna anvéinds (”...it is possible to wrap
the roll 20 without using one of or both headers 34, 42.”). D3 anger sa-
ledes en utforingsform som innebar att en fardigemballerad pappersrulle
forsetts med endast en gavelrondell vid vardera rullgavel.

Forfarandet enligt forstahandsyrkandets patentkrav 1 skiljer sig darmed
fran den kdnda tekniken enligt D3 genom att mantelpappersbanans
sidokantpartier forsetts med tvargaende slitsar istallet for med t.ex. V-

formade spar.

Av patentansokans beskrivning framgar inte vilken teknisk effekt som
erhalls av den konstaterade skillnaden. I mélet har heller inte pa annat
satt framkommit att denna skillnad skulle medféra nagon sarskild och ur
grundhandlingarna héarledbar effekt. Om sidokanterna forses med slitsar,
enligt uppfinningen, eller V-formade spéar, enligt D3, uppnas dock 1 bada
fallen att nedvikbara tungor bildas.

Fackmannen som utgar fran tekniken enligt D3 far darvid anses vara
stalld infor problemet att Astadkomma ett forfarande for emballering av
pappers- och kartongrullar som pa ett alternativt satt bildar nedvikbara
tungor vid mantelpappersbanans sidokanter.

I D3, sid. 11 forsta stycket, anges att V-formen hos sparen utéver U-form
kan ersattas med vilken annan sparform som helst. Fackmannen som
soker en l6sning pa det ndmnda problemet skulle, enligt Patentbesvérs-
rattens mening, med sina allménna kunskaper pa omradet utan vidare
overviaga att forse sidokanterna med tvargaende slitsar istallet for V-
eller U-formade spar till bildande av tungor. I malet har heller inte
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framkommit att ett utforande med slitsar istallet for med V- eller U-
formade spar skulle medfora en ovantad effekt.

Uppfinningen enligt forstahandsyrkandets Patentkrav 1 saknar darmed
uppfinningshdéjd.

Patentbesvarsratten fortsatter med att prova om uppfinningen enligt
andrahandsyrkandets patentkrav 1 har uppfinningshajd.

Forfarandet enligt andrahandsyrkandets patentkrav 1 skiljer sig fran
tekniken enligt D3 utéver genom den ovan konstaterade skillnaden
genom att, for det fall mantelpappersbanan lindas mer 4n ett varv
omkring rullens mantelyta, delningsavstandet mellan slitsarna avpassas
sa att slitsarna 1 det yttre varvet inte blir placerade mitt for dem 1 det
inre varvet och genom att emballeringen med mantelpappersbanan utfors
med en kantbana vid varje gavel och minst en mellanliggande mantel-
pappersbana, som 1 sina kantomraden 6verlappar eller 6verlappas av
kantbanorna.

Av patentansokans beskrivning, sid. 2 andra och tredje stycket, framgar
att forbattrad tathet pa emballaget kan uppnas genom att slitsarna i ett
yttre varv inte placeras mitt for dem 1 ett inre varv och att antalet bred-
der av i lager tillhandahallna bredder av mantelpappersbanor kan mins-
kas om emballeringen med mantelpappersbanan utfors med en kantbana
vid varje gavel och minst en mellanliggande mantelpappersbana.

Fackmannen som utgar fran tekniken enligt D3 far darvid anses sta infor
problemet att Astadkomma ett forfarande som dels medfor forbattrad tat-
het hos emballaget, dels medfor att antalet bredder av i lager tillhanda-
héllna bredder av mantelpappersbanor kan minskas.

Fackmannen som soker en 16sning pa delproblemet med forbattrad tathet
skulle med utgangspunkt 1 D3, efter att han i enlighet med vad som sagts
ovan har kommit fram till att tungorna kan bildas med hjalp av slitsar,
inse att da mantelpappersbanan lindas flera varv runt pappersrullen slit-
sarna i det yttre varvet inte bor placeras mitt for dem i det inre varvet.
Fackmannen skulle darfér komma fram till den uppfinningsenliga
I6sningen pa detta delproblem.
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Vad géller problemet att minska antalet i lager tillhandahallna bredder
av mantelpappersbanor far fackmannen ingen ledning 1 D3 om hur detta
ska kunna uppnas. Inte heller D1 innehaller nagon information om detta
problem eller dess 16sning och ger darfor inte fackmannen sadan ledning
att han skulle komma fram till uppfinningen.

Da det 1 malet inte finns nagon anférd kénd teknik som avser en 16sning
dar en uppdelad mantelpappersbana anviands for emballering av rullar
far forfarandet enligt andrahandsyrkandets patentkrav 1, pa grund av
ovanstaende skél, anses skilja sig vasentligen fran den anférda kdnda
tekniken. Detta oavsett vilket av de 1 méalet aktuella dokumenten som tas
till utgangspunkt fér uppfinningshéjdsbedémningen.

Pa grund av det anférda ska patentansékan, pa grundval av andrahands-
yrkandets patentkrav, visas ater till PRV for fortsatt handlaggning.

ANVISNING FOR OVERKLAGANDE, se bilaga 3 (Formuldr A)

I avgorandet har deltagit patentrattsraden Per Carlson, ordforande,
Anders Brinkman, referent, och Yvonne Siésteen. Enhalligt.
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1. Forfarande for emballering av pappers- och kartongrullar (1), varvid en

mantelpappersbana (2) bestaende av en pappersartad birare (20), med sidokantpartier
(22) som har &tminstone ett omrade som #r tiickt av en termoplast (21) vilken vid
uppvédrmning blir adhesiv, lindas minst ett varv omkring rullens (1) mantelyta (10) med
termoplasten (21) véind in mot mantelytan (10) och den pappersartade béraren (20) vénd
bort frn mantelytan (10), s att ett sidokantparti (22) av mantelpappersbanan (2)
skjuter ut utanfor vardera rullgavel (11; 12) p4 rullen (1), gavelrondeller (3, 4) av till
rullens (1) diameter (D) passande storlek (d) anbringas mot rullens (1) rullgavlar (11,
12), det utskjutande sidokantpartiet (22) férsetts med en serie tvirgéende slitsar (23),
som mellan sig bildar en serie tungor (24, 24°), vilka viks ned mot rullgaveln (11; 12)
och de nedvikta sidokantpartierna (22) virmefGrseglas mot den mellan rullgaveln (11;
12) och sidokantpartiet (22) beligna gavelrondellen (3;4), kdnnetecknat av

att en enda gavelrondell (3, 4) anbringas vid vardera rullgavel (11, 12) vilken
gavelrondell (3, 4) utgdr den enda gavelrondellen vid vardera rullgavel (11, 12) av den
fardigemballerade kartong- eller pappersrullen (1), att intilligande tungor (24, 24”) efter
nedvikningen delvis éverlappar varandra och vid véirmeforseglingen ger en tickande
forsegling av mantelpappersbanan (2) mot gavelrondellen (3; 4), att nimnda slitsar (23)
anordnas innan pappersbanan kommer i kontakt med rullen (1), samt att
delningsavstandet (25) mellan slitsarna (23) avpassas si att nér mantelpappersbanan (2)
lindas merjett varv omkring rullens (1) mantelyta (10), slitsarna (23) i det yttre varvet
inte blir placerade mitt for dem i det inre varvet, samt att emballeringen med
mantelpappersbanan utfors med en kantbana (2°, 2°**) vid varje gavel (11, 12) och
minst en mellanliggande mantelpappersbana (2°*), som i sina kantomraden Overlappar
eller 6verlappas av kantbanorna (27, 2°*).

. Forfarande enligt nagot av kraven I, kdnnetecknat av att diametern (d) av

namnda gavelrondell (3, 4) anpassats till diametern (D) av niimnda rullgavel (11,12) sa
att D -3 mm<d<D+ 3 mm.

. Forfarande enligt négot av kraven 1-2, kiéinnetecknat av att termoplasten (21)

tacker hela sidan av den pappersartade béraren (20), s att mantelpappersbanan (2227,
277, 27"") bestér av ett laminat av béraren (20) och termoplasten (21).
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. Forfarande enligt nagot av kraven 1-3, kdnnetecknat av att gavelrondellen (3;

4) innefattar ett pappersfibermaterial.

. Forfarande enligt ndgot av kraven 1-4, kdnnetecknat av nidmnda slitsar (23)

anordnas innan pappersbanan (2) med termoplast (21) nar den anordning (90) dér banan

uppvérms for att bli adhesiv.

. Forfarande enligt krav4, kdnnetecknat av att gavelrondellen (3; 4) bestér av

en barare (30) av pappersfibermaterial, vilken har en sida som #r &tminstone delvis téckt

av en termoplast (31) som vid uppvarmning blir adhesiv.

. Forfarande enligt krav 6, kdnnetecknat av atttermoplasten (31) ticker hela

sidan av béraren (30) av pappersfibermaterial, s& att gavelrondellen (3; 4) bestar av ett

laminat av béraren (30) och termoplasten (31).

. Forfarande enligt krav 6 eller 7, kdnnetecknat av att gavelrondellen (3; 4)

anbringas mot rullgaveln (11; 12) med béraren (30) viand mot rullgaveln (11; 12) och

termoplasten (31) vénd bort fréan rullgaveln (11; 12).



	08-114.pdf
	SKMBT_C45112022814490.pdf

