1 (14)

Mal nr 08-230

PATENTBESVARSRATTENS
DOM

meddelad 1 Stockholm den 15 mars 2012

PARTER
Klagande
Kvaerner Power Oy

Ombud: Ehrner & Delmar Patentbyra AB
Box 10316, 100 55 Stockholm

Motpart
Andritz OY

Ombud: Awapatent AB
Box 45086, 104 30 Stockholm

SAKEN
Upphéavande av patent pa férfarande och anordning fér forbranning av

svartlut

OVERKLAGAT AVGORANDE
Patent- och registreringsverkets (PRV) beslut den 20 augusti 2008
angaende patent nr 0101027-1, se bilaga 1

DOMSLUT

Patentbesvarsratten avslar 6verklagandet, varav foljer att patentet
uppratthalls 1 beviljad lydelse.

EE
Postadress Besoksadress Telefon Fax Org.nr
Box 24160 Karlavigen 108 08-450 39 00 08-783 76 37 202100-3971

104 51 Stockholm



PATENTBESVARSRATTEN Mil nr08-230 2 (14)

YRKANDEN M.M.
Kvaerner Power Oy (Kvaerner) har yrkat att patentet ska upphévas.

Andritz Oy (Andritz) har bestridit &ndring och 1 férsta hand yrkat att
patentet ska uppratthallas i1 beviljad lydelse. I andra hand har Andritz
yrkat uppratthallande i1 &ndrad lydelse med patentkrav inkomna till
Patentbesvarsratten den 19 oktober 2010.

BAKGRUND
Uppfinningen

Enligt beskrivningen avser uppfinningen ett férfarande och en anordning
1 en massafabrik for forbranning av svartlut i en sodapanna, varvid for-

bréanningsprocessens virmeekonomi har forbattrats.

Vid férbranning av svartlut ar malséattningen att skilja svartlutens orga-
niska och oorganiska bestandsdelar fran varandra. Varmen som erhalls
fran forbranningen av den organiska delen tas tillvara for att producera
sa mycket anga som mdjligt. Fran den oorganiska delen uppsamlas
processkemikalier i sadan form att de 1 senare steg kan omvandlas for

ateranvandning i kokprocessen.

Fore forbranningen avlagsnas vatten ur svartluten genom att den kon-
centreras 1 en flerstegs indunstningsanldggning. En sadan fungerar
vanligen sa att man till indunstaren med det hogsta trycket matar t.ex.
farskanga att fungera som uppvarmningsmedium, som kokar vatskan pa
indunstarens vatskesida, varvid anga bildas med ett tryck ldgre 4n den
till angsidan tillférda farskangan. Den salunda bildade angan anvands
for att varma nésta indunstare, pa motsvarande sitt som ovan, varefter

samma process upprepas 1 ytterligare ett antal steg.

Svartlut fran en massafabrik har tidigare kokats till en halt av 63 - 75 %
torrsubstans. Vid forbréanningen av denna lut medfér avdunstningen av
det resterande vattnet att ugnen kyls, vilket férsvarar virmeatervinning.
Numera koncentreras svartluten till betydligt hogre torrsubstanshalt,
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80 - 90 %, vilket ger fordelar vid dess forbranning, da lutdroppar med hog
torrsubstanshalt torkar snabbare och brinner snabbare.

Behandling av svartlut med hog torrsubstanshalt medfér dock problem.
Svartlutens viskositet stiger exponentiellt da torrsubstanshalten 6kar.
For att 6vervinna det av viskositeten orsakade motstandet maste den
indunstade svartluten foras till sodapannan vid hég temperatur och ett
tryck 6verstigande lufttrycket. Vid en torrsubstanshalt 6ver 80 % har
viskositeten 6kat och kokpunkten stigit sa hogt att normal mottrycks-
anga inte racker till for den slutliga koncentreringen. For att 1 det sista
koncentreringssteget astadkomma en tillrackligt hog indunstningstempe-
ratur och sédnka lutens viskositet beh6ver man anvidnda mellantrycks-
anga med ett tryck av 9 - 17 bar. Da kommer temperaturen och trycket
hos den sekundiranga, som alstras ur den indunstade svartluten i den
sista koncentratorn, att vara alltfor hoga for att optimalt kunna utnyttjas
1 den beskrivna flerstegs indunstningsanldggningen. Det ar inte varme-
ekonomiskt att mata sadan anga vidare till de andra stegen i indunst-
ningsanldggningen dar svartluten har lagre torrsubstanshalt, eftersom
det ar tillrackligt att dar sasom varmekélla anvianda anga med ett lagre
tryck och lagre temperatur dn sekundarangan fran den sista koncentra-

torn.

Syftet med foreliggande uppfinning ar att astadkomma ett forfarande dar
sekundédrangan, som bildas vid indunstning av svartlut till en torr-
substanshalt av 6ver 80 %, kan anvandas pa ett virmeekonomiskt mera
fordelaktigt satt an tidigare. I processen enligt uppfinningen utnyttjas
den sekundéaranga, som bildas vid sadan slutindunstning av svartlut, till
forvarmning av den erforderliga forbranningsluften, vilken vanligen till-
fors sodapannan pa tre olika nivaer for forbranningen efter indunst-

ningen.

Det ar kdnt att man 1 allmanhet forvarmer atminstone primér- och
sekundéarluften innan den matas till pannan for att halla en tillrackligt
hog temperatur 1 eldstaden, varvid lagtrycksanga eller i ett andra steg
mellantrycksidnga vanligen anvands. Nar man 1 sodapannan branner
svartlut med en torrsubstanshalt av 6ver 80 % har den till pannan
matade forbranningsluften en lagre temperatur d&n da man branner mer
utspadd svartlut. Detta gor det mojligt att anvanda anga vars tryck ar
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lagre an fabrikens normala lagtrycksanga (3 - 4 bar) i luftférvarmaren,
dér det ar tillrackligt med ett tryck av 0,5 - 1 bar. Enligt uppfinningen
kan man salunda anvinda den varme som hirstammar fran sekundar-

angan 1 det sista indunstningssteget.

Processen enligt uppfinningen ar sarskilt lamplig f6r massafabriker déar
svartlut tidigare har koncentrerats till en torrsubstanshalt av 70 - 75 %
men diar man for att forbattra forbranningen vill koncentrera den till 6ver
80 %. I vissa fall har visats att vid den extra indunstningen fér koncentre-
ring till 6ver 80 % bildas varmeenergi, som utgor c:a 70 - 90 % av det som
behovs for forvarmning av forbranningsluften. Den extra uppvarmningen
gors da med farskanga.

Vid forverkligandet av uppfinningen 1 en existerande anldggning genom
att en ny koncentrator for svartlut monteras, 6kar inte fabrikens varme-
forbrukning. Aven om den nya koncentratorn kraver mellantrycksanga
vid det sista indunstningssteget sa utnyttjar man den vid detta steg
bildade varmen vid ett senare behandlingssteg fér svartluten, namligen 1

forvarmarna infor forbranningen.

Patentkraven 1 - 13 enligt forstahandsyrkandet innefattar de sjalvstan-
diga kraven 1 och 9, dar kravet 1 avser ett forfarande for forbranning av
svartlut och kravet 9 avser en anordning for forbranning av svartlut med
sardrag motsvarande forfarandekravets sardrag. Patentkraven 1 - 11
enligt andrahandsyrkandet innefattar de sjalvstdndiga kraven 1 och 8,
vilka innehaller preciseringar i forhallande till férstahandsyrkandets
sjalvstandiga krav.

Patentkravet 1 enligt forstahandsyrkandet har féljande lydelse:

Forfarande for forbranning av svartlut fran en massafabrik, i vilket forfarande
svartluten koncentreras i en flerstegs indunstningsanlédggning, vars indunstare
ar forsedda med for indirekt indunstning avsedda varmevéaxlarytor, sdsom
lameller eller ror, for att erhalla svartlut som koncentreras till en torrsubstans-
halt som ar lamplig for forbranning och for att generera dnga, varvid den kon-
centrerade svartluten leds till forbranning i en atervinningspanna dit man

matar forbranningsluft pa flera olika luftnivaer for forbranningsprocessen,
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kdnnetecknat avattatminstone till en luftniva matad forbranningsluft
forvarms genom att sdsom viarmekélla anvinda svartlutsanga, som bildats vid

den indirekta koncentreringen av svartlut till en torrsubstanshalt éver 80 %.

Patentkravet 1 enligt andrahandsyrkandet har samma lydelse som

kravet 1 ovan, med f6ljande komplettering tillfogad vid kravets slut:
... varvid sekundarangan som bildas vid svartlutens indunstning kondenseras
genom att anvinda vatten sdsom kondenserande medel, varifran det bildas

anga som leds till forvarmning av forbranningsluften.

Patentkravet 9 enligt forstahandsyrkandet har féljande lydelse:

Anordning for forbranning av svartlut fran en massafabrik, vilken anordnig
omfattar:

- en atervinningspanna for forbranning av svartlut,

- atminstone en luftférvarmare, som kopplats till atervinningspannan for att
mata féorvarmd luft till pannan,

- en flerstegs indunstningsanldggning, vars indunstare ar férseddda med for
indirekt virmevixling avsedda viarmevéaxlarytor, sdsom lameller eller rér, for
svartlut, dar svartlut indunstas till en torrsubstanshalt som ar lamplig for for-
branning, och ddr anldggningens sista indunstningssteg i lutens stromningsrikt-
ning kopplats till atervinningspannan fér att mata svartlut till pannan,
kdnnetecknad avattindunstningsanlaggningens sista steg ar kopplat
till atminstone en luftférviarmare sa, att den vid den indirekta indunstningen av
svartlut till en torrsubstanshalt 6ver 80 % genererade svartlutsangans varme-

innehall anvands for att varma luft 1 en forvarmare.

Patentkravet 8 enligt andrahandsyrkandet har samma lydelse som

kravet 9 ovan, med f6ljande komplettering tillfogad vid kravets slut:

... varvid anordningen ytterligare omfattar en aterkokare, som kopplats till det
sista indunstningssteget for att leda angan som bildas vid indunstningen for
kondensering i aterkokaren, och som vidare kopplats till luftférvarmaren for att

leda dngan som bildas ur det kondenserande medlet till luftférvirmaren.
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Det éverklagade beslutet

PRV har efter invindning bedomt att villkoren 1 2 § patentlagen ar upp-
fyllda i forhallande till det som anges ha blivit ként fore ansékningsdagen
genom Oppet utnyttjande och har till foljd harav avslagit invandningen.

Kand teknik

Kvaerner har vid 6verklagandet anfort féljande material sasom visande
bristande nyhet genom ett 6ppet utnyttjande av uppfinningen.

-- D1 : Flodesschema A8854360, Tampella—Sodapanna

-- D2 : Flodesschema RA854357, Tampella—Sodapanna

-- D3 : Utdrag ur service- och instruktioner (finsksprakiga) for Tampella—
Sodapanna, del 5, med en engelsk 6versiattning av del 5.1 och 5.4 darav

-- D4 : Skriften StoraEnso, Environmental Statement 2006

-- Intyg av Erkko Vuori, utfardat ar 2008, att ritningarna och instruk-
tionerna i D1 - D3 hanfor sig till den vid Heinola Fluting Mill ar 1990

installerade sodapannan.
Grunder

Kvaerner har till grund for sin talan anfoért att uppfinningen saknar
nyhet till f6ljd av 6ppet utnyttjande genom att besbkande allménhet har
kunnat beskada och tolka anldggningen med hjélp av tillgdngliga rit-
ningar och manualer. Vidare har Kvaerner havdat att uppfinningen
saknar nyhet da anldggningen enligt uppfinningen uppges ha 6verlatits
till kund utan nagot sekretessavtal.

Andritz har gjort gidllande att utnyttjandet av den aktuella anldggningen
inte har skett pa sadant satt att utomstaende har haft mojlighet att fa
kunskap om uppfinningen. Inte heller kan 6ppet utnyttjande genom for-
saljning anses foreligga. Uppfinningen enligt patentkraven har saledes
nyhet.
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Parternas utveckling av talan
Kvaerner har i sammanfattning utvecklat sin talan enligt f6ljande.

Det 6ppna utnyttjandet av de 16sningar, som anges i kraven 1 och 9, dgde
rum genom den l6sning som utnyttjas i en sodapanna tillverkad av
Tampella vid Heinola Fluting Mill. ”Av de ingivna ritningarna framgar
det hur l6sningarna enligt patentkraven 1 och 9 kan utldsas ur den 16s-
ning som utnyttjas vid Heinola Fluting Mill. I enlighet med allmén
praxis, da en losning, sasom 1 fallet med Tampellas sodapanna, har salts,
levererats och tagits i bruk utan nagot sekretessavtal anses det att
I6sningen har utnyttjats éppet i enlighet med europeisk praxis”.

Av ett utlatande undertecknat av kraftchefen vid Heinola Fluting Mill
framgar att de vid invindningen anférda dokumenten alla hanfor sig till
den av ar 1990 levererade Tampella-sodapannan. Vidare anges i utlatan-
det att "apparaturen som levererats med denna sodapanna ar 1 enlighet
med visade scheman och service- och bruksanvisningar och den har
kunnat beskadas av besokare pa fabriken utan sekretessavtal”.

Enligt ett intyg fran ar 2009 framgar att ovan namnda person var pro-
duktionsingenjor och chef vid foretaget under tiden for installationen av
utrustningen och fortfarande arbetar vid samma anldggning. Namnda
person har saledes mycket stor kinnedom om tidpunkterna for installa-
tion och forsédljning och ar ddrmed i1 stand att ge information och utlatan-
de i denna sak.

Av ingivna flédesscheman framgar att utrustningen och férfarandet vid
Heinola Fluting Mill liknar de 16sningar som beskrivs i patentkraven 1
och 9. Det ar tillrackligt att utrustningen och l6sningen har salts, levere-
rats och tagits 1 bruk utan nagot sekretessavtal. Vidare ar det tillrackligt
att ett antal personer har varit 1 stand att ta del av och férsta l16sningen.

Heinola Fluting Mill forvarvades av Enzo-Gutzeit Oy, idag StoraEnso.
Kunskapen om utrustningen vid Tampellas sodapanna och den darvid
utnyttjade processen saldes darmed till en ny dgare, varigenom dennes

anstédllda fick full kinnedom om utrustningen och 16sningen utan nagot
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sekretessavtal, vilket medfor 6ppet utnyttjande enligt europeisk praxis.

Enligt europeisk praxis avseende nér nagot ska betraktas som 6ppet ut-
ovat hanvisas till EPO Board of Appeal Decison T 482/89, av vilket fram-
gar att forsaljning av en enda enhet utan sekretessavtal medfor att den
salda enheten ar 6ppet utovad. Férsaljningen av fabriken till Enso flera
ar fore ansokningsdatum for patentet medfor 6ppet utnyttjande, eftersom
nagot sekretessavtal inte fanns och olika personer fran olika foretag har
utfort underhallsarbete och annat arbete utan nagot sekretessavtal.

Betraffande Andritz” uppfattning att det ingivna utlatandet inte bevisar
att besokande faktiskt har kunnat tillgodogora sig utrustningens funktion
eller den pastadda uppfinningens samtliga sidrdrag framhalles att 1 denna
typ av massafabrik finns alltid ett kontrollrum pa vars viaggar det finns
atminstone ett schema 6ver driften och utrustningen i fabriken. All n6d-
vandig information var saledes tillgidnglig dar. Dessa kontrollrum &r inte
sekretessbelagda utan besékare brukar foras till sadana kontrollrum med
anledning av att schemat pa ett tydligt satt visar driften hos fabriken.

Betraffande Andritz” pastdende att instruktionerna 1 D3 inte 1 sig kan
anforas mot uppfinningen eftersom de inte har varit allmént tillgdngliga
héanvisas ater till T 482/89, 1 vilket anges att konstruktionen hos den
salda utrustningen kan verifieras av dokument som inte ar tillgdngliga
for allmanheten. Nar det ar fraga om forsédljning av kdnd teknik kan
vilket dokument som helst utnyttjas for att verifiera den salda utrust-
ningen. Aven dokument som vid tidpunkten var konfidentiella eller som
framstalldes efter forsaljningen av utrustningen accepteras, sasom var
fallet 1 T 482/89. Dokumentet D3 kan saledes utnyttjas som bevis for den
vid Heinola Fluting Mill utnyttjade utrustningen.

Betraffande Andritz” upppfattning att installationen av sodapannan vid
Heinola Fluting Mill inte uppfyller kraven pa forsédljning av utrustningen
pa sa satt att utomstaende skulle ha haft mgjlighet att fa information om
denna utrustning framhalles att de angivna féretagen var juridiskt tva
helt skilda féretag och drevs som oberoende foretag. Publika foretag som
ager aktier 1 nagot annat féoretag medfor inte automatiskt nagon sekre-
tessforbindelse. Vid tidpunkten for installationen av sodapannan horde
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Heinola Fluting Mill till Tampella, men fére prioritetsdagen for patentet
forvarvades bruket av StoraEnso. D4 Tampella och StoraEnso ar vitt
skilda féretag och med anledning av att utrustningen och l6sningen vid
Heinola Fluting Mill har salts, levererats och tagits 1 bruk utan nagot
sekretessavtal av StoraEnso, anses det att 16sningen har utnyttjats 6ppet
1 enlighet med europeisk praxis.

Enligt andrahandsyrkandets krav 1 och 8 16ses problem med korrosion i
luftférvarmaren genom att vatten utnyttjas sasom kondenseringsme-
dium. Det kan papekas att utnyttjande av vatten som kondenseringsme-
dium har varit kdnt i hundratals ar och utnyttjas allméant 1 pappersbruk
for detta &ndamal. Kraven enligt alternativyrkandena ar saledes inte
patenterbara.

Foremalet for patentet har saledes varit 6ppet utévat genom utnyttjande
av den anldggning som beskrivs 1 de bifogade dokumenten, varfér paten-
tet yrkas upphévt 1 sin helhet.

Andritz har 1 sammanfattning utvecklat sin talan enligt foljande.

Uppfinningen sddan den definieras av de beviljade kraven 1 och 9 har
inte utovats 6ppet genom s.k. forbehallslos forsaljning (dvs forséaljning
utan sekretessavtal). Installation av Tampellas utrustning vid Tampellas
eget bruk innebér inte nagon sadan férbehallslos forsaljning. Att bruket
vid tidpunkten for installationen tillhérde Tampella framgar av skriften
D4, sid 5. Vidare innebéar 6vergangen av hela Heinola Fluting Mill till en
ny dgare inte nagon forbehallslos forsdljning av den aktuella utrust-
ningen, da en forsidljning av en hel anldggning inte kan likstallas med
forsaljning av varor pa oppna marknaden. Fragan om huruvida 6ver-
gangen av hela anldggningen till en ny dgare skulle motsvara en forbe-
hallslos forséaljning paverkas 1 varje fall inte av under vilka forutsatt-
ningar underhallsarbete pa anldggningen har utforts.

Inte heller har Kvaerner kunnat visa att besékare vid anldggningen 1
Heinola utan krav pa sekretess har kunnat tillgodogora sig uppfinningen
sa som den definieras av de beviljade kraven 1 och 9. Avgérande ar om
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nyttjandet av uppfinningen har skett pa ett sadant séatt att en utom-
staende har haft mdjlighet att fa kunskap om den. Uppgifterna 1 det
ingivna utlatandet om att apparaturen har kunnat beskadas och om
forutsattningarna for underhallsarbete pa anlaggningen ar allméant
hallna och gor det inte troligt att en askadare eller underhallsarbetare
har kunnat fa kunskap om vare sig uppfinningens delar eller dess helhet
1 sadan omfattning att det motsvarar hur uppfinningen definieras av
patentkraven. Vidare noteras att beslutet T 482/89 specifikt avser 6ppen
utévning genom forsaljning ("single sale”) och darfor inte ar relevant i

detta sammanhang.

Det ar 1 varje fall inte tillrackligt for faststallande av 6ppen utévning att
kunskap om uppfinningen har kunnat erhallas fran de ingivna ritningar-
na D1 och D2, eftersom dessa inte var tillgdngliga for besdkare. Dessutom
har Kvaerner inte kunnat beldgga att det som visas pa de anfoérda rit-
ningarna motsvarar en process som verkligen har utférts vid anlagg-
ningen 1 Heinola. Av service- och driftsinstruktionerna for anlaggningen
enligt D3, sista stycket 1 avsnitt 5.4 framgar ndmligen att sekundarangan
som ldmnar "superkoncentratorn” (pa ritningarna méarkt A) kan ledas
antingen till en luftférvarmare eller till en vattenviarmare for att anvén-
das till forvarmning. Eftersom det inte dr direkt och entydigt visat att
sekundirangan vid utférandet av processen verkligen har anvénts for
forvarmning av forbranningsluften, kan en eventuell 6ppen utévning dar-
av inte anforas som nyhetshinder mot uppfinningen sa som den definie-

ras av patentkraven.

Uppfinningen enligt alternativyrkandets krav 1 och 8 innebar att man 1
en mellankrets kondenserar sekunddrangan med ett kondenserande
medel och ur detta kondenserande medel erhaller angan som gar till luft-
forvarmningen. Nagon mellankrets av detta slag finns inte vid anlagg-

ningen 1 Heinola, vilket innebar nyhet.

Den tekniska effekt som erhalls av nimnda mellankrets dr att angan som
gar till luftforvarmningen ar renare dn sekundarangan. Darvid 16ses
problem med korrosion 1 luftférvarmaren. Det anférda materialet disku-

terar varken det namnda problemet eller den féreslagna l6sningen.
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DOMSKAL

Det problem, som uppfinningen enligt forstahandsyrkandet avser att
I6sa, ar enligt beskrivningen att astadkomma ett forfarande med for-
battrad virmeekonomi vid forbranning av koncentrerad svartlut i en
sodapanna. Uppfinningen avser dven att 16sa problemet att Astadkomma
en forbattrad sodapanna for ovan angivna syfte.

Losningen enligt uppfinningen innebar att den genom indirekt indunst-
ning i flera steg koncentrerade svartluten med en torrsubstanshalt av
over 80 % leds till forbranning i en sodapanna tillsammans med férbran-
ningsluft, som forvirms med svartlutsanga, s.k. sekundaranga, fran in-
dunstningens sista steg, 1 vilket den avsedda torrsubstanshalten av 6ver

80 % uppnas.

Namnda 16sning havdas ha bristande nyhet genom 6ppet utnyttjande,
dels genom att en anordning i enlighet med uppfinningen har ansetts
vara tillgdngliggjord for allmadnheten genom installation och information 1
fabriken fore ndmnda ingivningsdag, dels genom att en anldggning inne-
fattande en anordning och en process i enlighet med uppfinningen har an-

setts vara forsald utan forbehall fore ans6kningens ingivande.

Patentbesvarsratten konstaterar att vid en tidpunkt fore ansékningens
ingivande har en sodapanna (Tampella-sodapannan), med uppgiven drift
1 enlighet med tva ingivna flédesritningar D1 och D2 samt ett utdrag D3
ur en driftsinstruktion, forelegat vid massafabriken Heinola Fluting Mill,
forst 4gd av Oy Tampella Ab, darefter fore ansokningens ingivande for-
varvad av Enso-Gutzeit Oy (i enlighet med D4, sid. 5). Férutom ovan
ndmnda bevisning har ett intyg daterat ar 2008 ingivits, enligt vilket
apparaturen som levererades med ndmnda sodapanna ar 1990 &r 1 enlig-
het med visade scheman och service- och bruksanvisningar och har
kunnat beskadas av besokare pa fabriken.

Patentbesvarsratten har saledes att bedoma huruvida den hos Tampella
ar 1990 installerade sodapannan och dess drift kan anses ha varit till-
ganglig for allménheten och, om sa ar fallet, om en enligt uppfinningen
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angiven anordning och férfarande har nyhet och uppfinningshéjd 1 for-
hallande till ndémnda sodapanna.

Vid bedémning av om en uppfinning har éppet utnyttjats galler att 6ver-
tygande fakta ska ha framlagts betraffande nar det pastadda utnyttjan-
det har skett, vad det pastadda utnyttjandet omfattar samt hur det pa-
stadda utnyttjandet har skett, dvs om det har varit 6ppet eller konfiden-
tiellt. For att ett 6ppet utnyttjande ska bedémas foreligga kravs en stark

bevisning med oemotsigliga bevis.

Den angivna tidpunkten for utnyttjandet av Tampellas sodapanna ligger
fore patentets prioritetsdag, varfor kriteriet betraffande tidpunkten ar
uppfyllt.

Vad géller fragan om vad som har utévats visas med hjalp av Kvaerners
fortydliganden i flodesschemat D1 en med A markerad koncentrator, fran
vars topp en ledning som kan anses innehéalla anga leds bl.a. till en med
B markerad anordning, som uppges vara en luftférviarmare. I flodes-
schemat D2 visas en ledning D avseende anga fran koncentratorn, som
leds genom en markerad forvirmare B, vars forvarmda luft leds till en
med C markerad sodapanna. I utdraget D3 ur instruktionen kan utlédsas
att den angivna koncentratorns uppgift ar att att 6ka torrsubstanshalten
hos den indunstade svartluten fran omkring 63 % till omkring 76 % i
syfte att forbattra dess forbranning, varefter sekunddrangan anvands till
forvarmning av forbranningsluften i sodapannan. Anordningen enligt
uppfinningen innefattar en sodapanna, en indunstare och en luftférvar-
mare, dir indunstarens sista steg ar kopplat till luftférvarmaren och ar
saledes uppbyggd enligt liknande princip som angivits ovan. Forfarandet
enligt uppfinningen genomférs pa sadant satt att den erhallna svartlu-
tens torrsubstanshalt ar 6ver 80%, vilket saledes ar hogre &an enligt D3
angivna uppgifter.

Anordningen enligt andrahandsyrkandet innefattar dessutom en konden-
sator efter det sista indunstningssteget for kondensering av den erhallna
sekundédrangan med ett kondenserande medel, varur erhalls 4nga som

gar till luftforvarmningen. En sadan anordning finns inte visad i anférda
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dokument. Forfarandet enligt andrahandsyrkandet genomfors da pa sa-
dant satt att forvirmningen av forbranningsluften sker med anga bildad
ur kondenseringsmedlet.

Vad géller fragan om hur utévandet har skett framgar av det ingivna
intyget endast att apparaturen "ar 1 enlighet med visade scheman och
utdrag ur service- och bruksanvisningar och har kunnat beskadas av
besokare”. Vidare har anforts att det i en massafabrik alltid finns ett
kontrollrum, pa vars vaggar det finns atminstone ett schema 6ver driften
och utrustningen i fabriken, varmed all nédvandig information ar till-
gianglig. Varken av utredningen eller av ingivet intyg framgar emellertid
att de scheman och instruktioner som utgoérs av ritningarna D1 och D2
och utdraget D3 har varit uppsatta for beskadande i anlaggningens

kontrollrum eller ndgon annanstans inom fabriksomradet.

Vidare kan uppgiften att apparaturen har kunnat beskadas inte anses
gora det troligt att en askadare enbart genom att se en anldggning inne-
fattande ett antal reaktorer och ledningar har kunnat tillgodogéra sig
utrustningens funktion eller kunnat fa vetskap om vare sig delar av den
aktuella indunstnings- och férbréanningsapparaturen eller om helheten
darav.

Vad avser fragan om forsdljning av en anldggning har Patentbesvars-
ratten féljande uppfattning. En forsaljning av en komplett anldggning
kan inte likstéllas med en forsédljning av en enstaka artikel eller vara.
Det redovisade beslutet vid EPO’s besvarskammare T 482/89 kan inte ges
en sadan vidstrackt tolkning. Da nagon annan omstandighet, som tyder
pa att driften vid anldggningen har kommit till allmédnhetens kédnnedom
genom forsdljningen inte har visats, utgér denna inte hinder mot uppratt-
hallande av patentet.

Patentbesvarsratten finner darmed att nagot 6ppet utnyttjande av for-
farandet och anordningen enligt uppfinningen inte visats i1 férhallande till
de férfaranden och anordningar, som avses vara definierade med hjilp av
det 1 malet anforda materialet. Patentet kan ddrmed uppréatthallas 1 den
beviljade lydelsen i enlighet med yrkandet i férsta hand. Med denna
utgang saknas anledning att sirskilt préva yrkandet 1 andra hand.
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Med hansyn till det ovan anférda ska 6verklagandet inte bifallas.

ANVISNING FOR OVERKLAGANDE, se bilaga 2 (Formuldr A)

I avgorandet har deltagit patentrattsradet Jeanette Backvall, ordférande,
f. patentrattsradet Gunilla Sandell, referent, och patentrattsradet
Yvonne Siosteen. Enhalligt.



