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REDOGORELSE FOR SAKEN OCH FRAMSTALLDA YRKANDEN

Sedan Metso Paper Sweden AB (Metso) framstéllt invindning mot paten-
tet "Karlarrangemang och férfarande for framstallning av kemisk massa”
och yrkat att patentet skulle upphéavas 1 sin helhet och Andritz Inc
(Andritz) yrkat att patentet skulle uppratthallas i &ndrad lydelse enligt
patentkrav ingivna den 19 oktober 2004, upprattholl PRV patentet 1 4nd-
rad lydelse genom beslut den 11 juni 2009. Beslutet har 6verklagats av

Metso med det yrkande som framgar nedan.

I malet har hallits muntlig férhandling.

Uppfinningen

Patentets beskrivning innehaller bland annat f6ljande om uppfinningens
bakgrund och &ndamal.

Vid en kemisk kokningsprocess for finférdelat cellulosahaltigt fiber-
material, till exempel traflis, behandlas det cellulosahaltiga materialet
med kokkemikalier under medverkan av tryck och temperatur i en eller
flera cylindriska kérl, s.k. kokare. Denna behandling kan vara kontinuer-
lig eller ske satsvis (batch).

For att fordela bade temperaturen och kokkemikalierna jimnt cirkulerar
bade 1 batch-kokare och kontinuerliga kokare kokluten genom en slurry av
flis och lut. Slurryn bildar en flispelare. Cirkulationen astadkoms av nagon
form av sil, som befinner sig utmed det cylindriska karlets inre yta, en
pump, en uppvarmare och en returledning. Silen haller materialet kvar
inuti kokaren, nér luten avleds, dess volym ¢kas med andra lutar och/eller
en del av den avleds, trycksatts, uppvarms och aterfors sedan till slurryn i
narheten av silen eller pa andra stiallen. Kokarens &ndamalsenliga funk-
tion och mgjligheten att framstélla en produkt med jadmn kvalitet och basta
egenskaper ar 1 stor grad beroende av effektiviteten i denna

vatskecirkulationsprocess.

Att luten avdras radiellt féororsakar en radiell sammantryckning av flispe-
laren 1 ndrheten av silanordningen. Till detta kommer flispelarens vikt

ovanpa flisen néra silen som en annan orsak till sammantryckning av fli-
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sen. Aven den fria lutens vertikala rérelse i flispelaren antingen uppat el-
ler nedat kan variera komprimeringen av flispelaren. Det ar kant for
fackmannen inom omradet att denna radiella och vertikala kompression
kan vara ett hinder for flispelarens jamna rorelse, vilken ar vasentlig for
en homogen behandling av flisen. Av denna anledning ar de konventionella
kokarna och silanordningarna konstruerade sa, att flodespassagens diame-
ter okar strax nedanfor silen. Denna utvidgning till stérre diameter eller
"step-out" minskar kompressionen i flispelaren och tillater pelaren att réra

sig jAmnare.

Flispelarens radiella kompression mot silytan férorsakad av viatskans ra-
diella stromning bidrar ocksa till att reducera pluggning av silytan. Den
normala tryckbelastningen mot silytan i samband med flispelarens rérelse
nedat har en polerande eller gnuggande inverkan pa silytan. Denna
gnuggning hjélper att halla siléppningarna rena fran tilltdppningar.

For stor radiell kompression kan emellertid vara ett hinder for jamn av-
dragning av viatska genom silen. Nar den radiella stromningen 6kar, kan
den av stromningen 1 flispelaren fororsakade kompressionen samman-
pressa flispelaren sa, att det blir svart att slappa vatska igenom pelaren.
Det vatskeflode som behdvs for att fa en jamn distribution av kemikalier
och en jdmn temperatur 1 kokaren racker darfor inte till. Fastan radiell
kompression 1 viss grad ar onskvard for att alstra ett normalt tryck mot
silytan, far denna radiella kompression inte 6verskrida den kompression
som minskar vatskans radiella stromning eller férhindrar flispelarens axi-
ella stromning. De tidigare kénda silanordningarna innefattar rakt
cylindriska silytor med en relativt konstant diameter. Dessa silytor kan
innefatta eller besta av en perforerad plat forsedd med slitsar eller hal, el-
ler av en konstruktion av parallellt stallda stavar med parallella 6pp-

ningar mellan stavarna.

Genom att analysera fordelningen av krafterna inom flispelaren som
alstrats av viatskestromningen dari har man enligt foreliggande uppfinning
upptickt att genom att konstruera dessa silanordningar sa, att de inte ar
jamnt cylindriska, utan nagot divergerande, kan den radiella kompress-
1onsbelastningen 1 flispelaren och pa silytan minskas och volymen och has-
tigheten av viatskan som kan floda genom flispelaren och avdras genom

silen 6kas. Silytorna som uppvisar en mindre utvidgning till stérre diame-
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ter 1 flisflodets riktning kan minska kompressionsbelastningen 1 flispela-
ren och forbéttra silanordningens, och hela kokarens kapacitet.

Foreliggande uppfinning innefattar en cylindrisk silanordning for avdrag-
ning av vatska fran en slurry av finférdelat cellulosahaltigt fibermaterial i
ett cylindriskt kdrl med en diameter som divergerar i slurryns rorelserikt-
ning. Denna silanordning kan ha en divergeringsvinkel pa ca 0,5-45°. Man
tror emellertid att anvidndningen av divergeringsvinklar storre dn ca 15°
minskar flispelarens gnuggning mot silarna, vilken ar énskvéard for att
forebygga pluggning av silen. Aven om silar med storre divergerings-
vinklar kan anvéandas, foredras det att silens divergeringsvinkel ar be-
gransad till ca 0,5-10°, foretradesvis till ca 0,5-5°, for att forsakra att na-

gon form av normal gnuggningskraft utévas mot silytan.

Huvudéandamalet med foreliggande uppfinning ar att astadkomma en for-
enklad silanordning for ett kérl for behandling av finfordelat cellulosa-
haltigt material, vilken mojliggor 6kad vatskeavdragning och forbattrad
materialstromning genom kéarlet.

Yrkanden
Metso har 1 Patentbesvarsriatten yrkat att patentet ska upphéavas.

Andritz har 1 forsta hand bestritt &ndring. Alternativt har bolaget yrkat
att patentet ska uppratthallas med de patentkrav som inkom den 23 no-
vember 2012 betecknade forsta, andra, tredje och fjarde alternativyrkande.

Uppfinningen definieras 1 de sjalvstindiga patentkraven 1, 10, 13 och 20
enligt forstahandsyrkandet pa féljande sétt.

1. Karlarrangemang for behandling av finférdelat cellulosahaltigt
fibermaterial innefattande: ett vasentligen vertikalt kdarl som bestar av en
topp, en botten, ett inlopp vid toppen och ett utlopp vid botten, genom vilket
karl finférdelat cellulosahaltigt fibermaterial flodar nedat i en flédesriktning,
vilket karl uppvisar en viasentligen cylindrisk vagg (113) med atminstone en
diameterférandring mellan inloppet och utloppet, varvid en silanordning
(116) ar anordnad vid eller strax efter forandringsstéllet, och varvid

silanordningen (116) bestar av en ringformig silyta (118) som divergerar i det
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finférdelade cellulosahaltiga fibermaterialets flodesriktning (F) i en vinkel av
ca 0,5-10° mot vertikalen och kommer i kontakt med slurryn fér att minska
materialets radiella kompression mot ytan, varjimte silanordningen uppvisar
oppningar (51, 57, 58) 1 silytan, storleken av vilka 6ppningar 1 silytan &ar

vasentligen konstanta i flédesriktningen.

10. Kéarlarrangemang for behandling av finférdelat cellulosahaltigt
fibermaterial innefattande: ett viasentligen vertikalt kdrl som bestar av en
topp, en botten, ett inlopp och ett utlopp, genom vilket kérl finférdelat
cellulosahaltigt fibermaterial flédar i en flodesriktning, vilket kéarl uppvisar
en visentligen cylindrisk vigg (113) med atminstone en diameterférandring
mellan inloppet och utloppet, varvid en silanordning (116) dr anordnad vid
eller strax efter fordndringsstéllet inom koknings- eller extraktionszonerna
och varvid silanordningen bestar av en ringformig silyta (118) som divergerar
i det finfordelade cellulosahaltiga fibermaterialets flodesriktning (F) i en
vinkel av ca 0,5-10° mot vertikalen och vidror slurryn fér att minska
materialets radiella kompression mot ytan och for att 6ka volymen och
hastigheten av vatskan som kan floda genom materialet och avdras genom

silytan jamfoért med en rakt cylindrisk yta hos samma konstruktion.

13. Forfarande for behandling av en vatskeslurry av finférdelat
cellulosahaltigt fibermaterial under kokningsférhallandena i en viasentligen
vertikal kontinuerlig kokare som uppvisar atminstone en visentligen
ringformig silyta (118, 119), vilket forfarande innefattar féljande viasentligen
kontinuerliga steg:

(a) slurryn av finférdelat cellulosahaltigt fibermaterial matas till kokaren
néra kokarens topp for att floda nedat i1 kokaren 1 en forsta, cylindrisk
flodespassage med en forsta diameter;

(b) slurryn silas for att avdra viatska darifran genom att anvinda ndmnda
atminstone en silyta (118) som har en viasentligen konstant 6ppningsstorlek
och procenthalt av 6ppen areal;

(c) slurryn av finférdelat cellulosahaltigt fibermaterial bringas att 1 steg (b)
overga fran den forsta flodespassagen i1 en divergerande, andra flodespassage,
som har en andra diameter 1 bérjan, till en ytterligare flodespassage, varvid
den divergerande, andra flodespassagen divergerar i en vinkel av ca 0,5-10°
mot vertikalen, och

(d) den kemiska massan avldgsnas fran kokaren néra kokarens botten.
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20. Forfarande for behandling av en vatskeslurry av finférdelat
cellulosahaltigt fibermaterial 1 ett visentligen cylindriskt och vertikalt karl
som har atminstone en diameterforandring och uppvisar atminstone en
vasentligen ringformig silyta (118, 119) vid en diameterférandring, vilket
forfarande innefattar féljande steg:

(a) slurryn matas till kdrlet for att floda darigenom véasentligen vertikalt i en
flodesriktning (F);

(b) samtidigt som slurryn flédar i flodesriktningen, silas den for att avdra
vatska darifran under det att slurryn bringas att divergera i flodesriktningen
i en vinkel av ca 0,5-10° genom anvidndande av &tminstone en divergerande
silyta (118) som har en viasentligen konstant 6ppningsstorlek; och

(c) slurryn avldgsnas fran kirlet nedstroms steg (b) 1 flodesriktningen.
Patentkraven enligt de alternativa yrkandena framgar av domsbilaga 2.
Grunder
Metso har till grund for sin talan aberopat att uppfinningen enligt de
sjalvstandiga patentkraven i samtliga yrkanden saknar nyhet alternativt
uppfinningshdojd.

Andritz har till grund for sin talan hallit fast vid att uppfinningen ar ny
och vasentligen skiljer sig fran vad som blivit ként fore dagen for
patentansokan.

Anford teknik

Metso har hénvisat till f6ljande dokument.

D1. US 5 234 550

D2. US 2 998 064

D3. US 3 385 753

Utveckling av talan

Metso har 1 Patentbesvarsriatten 1 huvudsak anfort féljande.
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I D1 anges att silytan ska divergera sa att den radiella kompressionen
over silytan kan brytas och luckras upp sa att man kan ¢ka avdrags-
kapaciteten. D1 anger inte divergensvinkeln explicit, men det &ar full-
komligt uppenbart for en fackman att denna divergensvinkel 4r av matt-
lig omfattning pa nagra grader, da slitsen inte far bli sa bred att den tap-
par sin silande férmaga och dven drar med flisbitar 1 avdragsflédet. Om
silstavarna har konstant breddmatt och divergerar, sa kan inte en mellan
dessa silstavar utbildad slits tillatas bli sa bred sa att den asyftade sil-
ningsfunktionen forloras, varfér fackmannen utan nagon uppfinnarinsats
kan dra slutsatsen att divergensen dr mattlig. Ingenstans i D1 kan ater-
finnas att divergensen i detta parti skulle omfatta upp till 45 grader. Det
anges aven att denna utforingsform kan utformas med slitsar med kon-
stant bredd.

I D2 anges att silytans stavar ar foretriadesvis parallella med karlets
centralaxel men 1 vart fall inte ska konvergera 1 flisflodets riktning. Det
finns inga antydningar om en divergens pa 45 grader. Vidare anges att
silytan utséatts for "normal gnuggningseffekt” fran passerande massa av

flis s att slitsarna halls fria fran igenséattning.

I D3 anges att silytan ska divergera. Fackmannen som studerar figur 2
kan fa fram att silytan divergerar med en stigning om 3,74 grader. Denna
lilla divergensvinkel ar en absolut nédvandighet for att de langa silsta-
varna inte skall etablera en for stor slitsspalt 1 sin nedstromsbeldgna
ande sa att flisbitar foljer med i avdragsflodet av kokvitska. Aven om en
divergensvinkel inte anges explicit sa ar det 1 vart fall synnerligen nar-
liggande for fackmannen att prova den divergensvinkel som framgar av
ritningarna om man stélls infér problemet med att bibehalla den gnugg-
ningseffekt som D3 explicit anger ar avsedd att erhallas, och som genom
divergensen kan sikerstéllas trots eventuella dimensionsavvikelser hos
silstavarna. Det finns inga antydningar i D3 om en divergens pa 45 gra-
der.

Problemet med igenséttning 1 slitsar och behovet av gnuggningseffekt
fran forbipasserande flispelare ar valkant fran D2 och D3. I D2 finns inte
den divergens anvisad som visas i D3. Problemet som ska l6sas 1 D3 med
divergensen pa silytan ar att undvika den konvergens som kan uppsta
over silytan 1 D2 da dessa silstavar praktiskt kan vara svara att tillverka
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med tillracklig rakhet eller utsattas for utbuktning pa grund av lasten
fran flispelaren. Det ar saledes fraga om att med divergensen kompen-
sera en mindre effekt fran tillverkning eller utb6jning av dessa silstavar,
varfor fackmannen omedelbart forstar att divergensen endast dr av ringa
grad. Det ar av vikt att dessa slitsar ar 6ppna 1 sin nedstromsénde, eller 1
vart fall inte har en nedstréoms beldgen kant mot vilken flisbitar kan an-
hopas, for att gnuggningseffekten ska kunna frildgga slitsen om en flisbit
dras in 1 slitsen.

Om fackmannen har kinnedom om l6sningen enligt D1 med mattligt
divergerande silyta med syfte att motverka kompressionen 6ver silytan sa
ar det uppenbart att denne ocksa inser att en mattligt divergerande silyta
ger en gnuggningskraft mot silens silslitsar, pa samma sétt som erhalls 1
D2 samt D3, dar just D3 dven har en mattligt divergerande silyta.

Karlarrangemang och forfarande enligt de sjalvstdndiga patentkraven
saknar nyhet 1 skenet av D1 samt att den normala gnuggningseffekten pa
kant satt kan erhallas 6ver denna divergerande silyta. I vart fall saknar
namnda patentkrav uppfinningshdjd, da det bevisligen varit kint att sa-
val gnuggningseffekt kan etableras (D3) som flisbdddens kompression
kan brytas upp (D1) med mattligt divergerande silytor.

Det ar inte forvanande att man samtidigt kan fa uppluckring av flisbad-
den och bibehallen gnuggningseffekt med mattligt divergerande silytor,
nar bada dessa effekter i1 sig framgar av kénd teknik som visar mattligt
divergerande silytor.

En fullt rimlig fackmannaméssig slutsats fran dokumenten D3 och D1 ar
att aktuella divergenser 1 dessa dokument ar mattliga och alls inte varit
upp till 45 grader, vilket PRV har anfért. Aven den visade utforingsfor-
men 1 figur 31 D3 har en divergens pa drygt 3 grader, vilken divergens ar

sjalva huvudpodngen 1 D3 1 relation till den 16sning som visas 1 D2.

Betraffande alternativyrkandena vidhalls att patentkraven saknar nyhet
alternativt uppfinningshojd i skenet av de anférda dokumenten.

Andritz har 1 Patentbesvarsratten 1 huvudsak anfort foljande.
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Inget av dokumenten D1-D3 visar en divergensvinkel av 0,5-10°. D2 visar
inte ens en divergerande vinkel. Den vinkel som invdndaren har métt
upp 1 D3, fig. 2 tillmétes ingen betydelse eftersom denna figur endast ar
schematisk. Det ar véletablerad praxis att matvarden som endast kan

erhallas ur en schematisk ritning inte anses vara entydigt visade.

Av de anférda dokumenten far D1 anses visa den mest narliggande tek-
niken, eftersom det beskriver ett karlarrangemang for behandling av fin-
fordelat cellulosahaltigt material av samma typ som definieras 1 forelig-
gande patentkrav och ar det enda dokument som diskuterar radiell kom-
pression. Syftet med D1 ar att motverka pluggning av silytan som orsa-
kas av radiell kompression. For detta &ndamal beskrivs 1 D1 en specifik

konstruktion av stavformiga silelement som ger en W-formad silyta.

D1 pekar pa att radiell kompression orsakar pluggning av silytan och att
radiell kompression kan motverkas med en divergerande silyta och att
bade problemet med radiell kompression och problemet med pluggning
l6ses genom att lata silytan divergera.

Med sardraget att divergensvinkeln ar ca 0.5-10° mot vertikalen astad-
kommes 1 uppfinningen enligt patentet en teknisk effekt 1 form av en av-
sevard minskning av radiell kompression samtidigt som pluggning av sil-
ytan féorhindras medelst gnuggning fran den strommande flispelaren.
Losning av bade problemet med radiell kompression och problemet med
pluggning astadkommes pa ett 6verraskande séitt genom en enda, kon-
struktionsmaéssigt mycket enkel 16sning.

Med utgangspunkt fran D1 kan det objektiva problemet formuleras som
att finna ett alternativt satt att motverka radiell kompression och plugg-
ning vid en silanordning i ett kokkarl, givetvis under beaktande av évriga

produktionsparametrar 1 samband med silning av slurryn.

Fackmannen finner 1 D1 att pluggning orsakas av radiell kompression
och att radiell kompression i sin tur motverkas av en divergerande silyta.
Fackmannen skulle med ledning av D1 vilja en stor divergensvinkel for
att minimera radiell kompression och (enligt D1) atféljande pluggning.
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Foreliggande patent bygger pa en vid prioritetsdagen helt ny insikt om
hur ytans divergensvinkel ska utformas for att forebygga bade radiell
kompression och pluggning. Tvartemot vad en fackman kan utldasa i D1
har uppfinnarna till féreliggande uppfinning faststéllt att redan vid en sa
liten divergensvinkel som 0,5-10° sa astadkommes en avsevéird minsk-
ning av radiell kompression samtidigt som pluggning férhindras genom
gnuggning fran den strommande flispelaren. Det var vid prioritetsdagen
helt ovéantat att en sa tekniskt enkel 16sning som detta laga och snéava
vinkelintervall astadkommer dessa effekter 1 ett enda steg utan behov av
komplicerade metodsteg vid tillverkning och anvandning.

Bade D2 och D3 avser att forhindra pluggning av silytan. I bakgrunds-
delen 1 D1 framkommer att problemet med pluggning av silytan kvarstar
vid tillampning av vad som visas i D2 och D3. Vidare berér varken D2
eller D3 problemet med radiell kompression, bl a pa grund av att detta
problem inte fanns vid den tidpunkt da dessa ingavs som patentansok-
ningar med de laga floden som da tilldimpades 1 kontinuerliga kokkarl.
Det ar redan av dessa anledningar uppenbart att en fackman som vid
prioritetsdagen stod infor det objektiva problemet att finna ett alternativt
satt att motverka radiell kompression och pluggning vid en silanordning i
ett kokkérl inte skulle soka efter en 16sning 1 vare sig D2 eller D3.

Det problem som vid D3:s ansékningsdag fanns avseende produktion av
raka silstavar var 16st vid prioritetsdagen for foreliggande uppfinning,
dvs raka silstavar kunde utan problem framstéallas och anvindes rutin-
méssigt. En fackman pa omradet skulle vid prioritetsdagen inte ha haft
nagon anledning att ens 6verviaga den tekniska 16sning som diskuteras i
D3, eftersom det produktionsproblem som 1 D3 avhjalps med en diverge-

rande vinkel inte ldngre existerade.

Varken det objektiva problemet eller 16sningen visas i nagot av dokumen-
ten D1-D3 och en fackman pa omradet kan inte finna nagon pekare 1 na-
got av dokumenten D1-D3 att en divergensvinkel av 0,5-10° 16ser det
objektiva problemet.

Andritz har vidare betraffande de fyra alternativa yrkandena anfort f6l-
jande.
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Sardraget att 6ppningarnas storlek i silytan ar vasentligen konstanta 1
flodesriktningen sarskiljer uppfinningen ytterligare fran de utféringsfor-
mer 1 de anférda dokumenten som inbegriper en divergerande 6ppnings-
storlek 1 silytan. Utforingsformer med konstant stavbredd omfattas inte
av nagot av alternativyrkandena 1-4.

Alternativyrkandena 2 och 4 har ytterligare avgrénsats mot de anférda
dokumenten genom att systemkraven begréansats till anvandningskrav,
och genom att samtliga sjalvstidndiga patentkrav begransats till att de ut-
fors med syftet att ske for minskande av radiell kompressionsbelastning
och utévande av normal gnuggningskraft mot en silyta. Detta syfte och
atféljande strukturella sdrdrag kan pa intet sitt aterfinnas i eller anses

vara narliggande utifran de anférda dokumenten.

Alternativyrkandena 3 och 4 har ytterligare avgrénsats mot de anférda
dokumenten genom sirdraget att silytan innefattar en perforerad metall-
yta med perforeringar som har viasentligen konstant storlek och téathet.
Inget av de anférda dokumenten D1-D3 avser denna typ av struktur, ef-
tersom de begréansar sig till problem och l6sningar som ar specifika for
stavformiga silstrukturer. Divergerande silar 1 form av perforerade me-
tallytor var kéinda vid ans6kningsdagen genom s.k. BC-silar, vilka diver-
gerar kraftigt (ca 45°) och anvinds 1 ett annat syfte. Fackmannen skulle
utifran sin kinnedom om BC-silars struktur inte anse att nagon specifik
ovre divergensvinkel var begriansande for det fall denne av ndgon anled-
ning skulle forsoka 16sa det objektiva problemet genom att lata silanord-
ningen divergera i flodesriktningen. Fackmannen skulle saledes i1 syn-
nerhet inte ha nagon anledning att vilja just en divergensvinkel av ca
0,5-10° mot vertikalen i det fall da silytan innefattar en perforerad me-
tallyta med perforeringar som har visentligen konstant storlek och tat-

het.
DOMSKAL
Frdaga om nyhet och uppfinningshojd

Uppfinningen enligt patentet hanfor sig till en silanordning fér avdrag av
vatska 1 ett kérl for behandling av finférdelat cellulosahaltigt fiber-
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material, sasom en kokare for kokning av flis. Syftet med uppfinningen ar
att 1 viss utstrackning minska den radiella kompressionen for att erhalla

en jdmn avdragning av viatska genom silanordningen.

Enligt uppfinningen uppnés detta genom att silanordningen bestar av en
ringformig silyta som divergerar i det finférdelade cellulosahaltiga fiber-
materialets flodesriktning i en vinkel av ca 0,5-10° mot vertikalen.

Inget av de anférda dokumenten visar ett kirlarrangemang som 6verens-
stdmmer med uppfinningen som den definieras i de sjalvstdndiga patent-

kraven och uppfinningen ar saledes ny.

Av vad som anforts 1 malet far den teknik som anges i dokumentet D1
anses komma uppfinningen nidrmast. Uppfinningen som den definieras i
patentkravet 1 enligt forstahandsyrkandet skiljer sig fran den nédrmaste
tekniken genom att den vinkel som silytan divergerar med bestamts till
ett visst intervall. Med detta val av vinkel erhalls en jamn avdragning av
véatska da den radiella kompressionen minskar samtidigt som en 6nsk-

vard gnuggningseffekt bibehalls.

Utgaende fran tekniken i D1 star fackmannen saledes infér problemet att
vélja lamplig vinkel for silytans divergering nedat. Fackmannen far i
sammanhanget anses vara val fortrogen med de féorhallanden som rader 1
ett kdrlarrangemang av aktuellt slag, ddribland den egenskapen att en
viss radiell kompression ar énskvard da det ger en fordelaktig gnugg-
ningseffekt som bidrar till att halla silytan fri fran pluggning, se t.ex. D2
och D3. Fackmannen inser ocksa omedelbart att valet av vinkel paverkar
hur mycket den radiella kompressionen férdndras, storre vinkel ger
storre minskning. Vid tillampning av tekniken 1 D1 kommer fackmannen
darfor att 1 forsta hand 6verviaga att valja en liten vinkel for att inte ono-
digtvis reducera den énskade gnuggningseffekten. Av patentet framgar
inte att det féreslagna vinkelintervallet skulle innebéara nagon ovantad
teknisk effekt. Det finns heller inte nagot 1 den kdnda tekniken som
skulle leda fackmannen bort fran det foreslagna vinkelintervallet. Fack-
mannen skulle darfér med ledning av kidnd teknik komma fram till upp-

finningen som den definieras patentkravet 1.



PATENTBESVARSRATTEN Ml nr 09-235 13(13)

Karlarrangemanget enligt patentkrav 1 1 forstahandsyrkandet saknar
saledes uppfinningshdjd.

De dndringar av patentkraven som gjorts 1 alternativyrkandena 1-4 for-
anleder inte nagon annan bedémning av uppfinningshéjden av samma

skal som tidigare anforts.

Overklagandet ska dérfor bifallas och patentet upphévas.

ANVISNING FOR OVERKLAGANDE, se bilaga 3 (Formular A)

I avgorandet har deltagit patentrattsraden Peter Stromberg, ordférande,
Hakan Sandh och Marianne Bratsberg, referent. Enhalligt.
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PATENTKRAV

1. Karlarrangemang for behandling av finférdelat
cellulosahaltigt fibermaterial innefattande: ett
vasentligen vertikalt k&rl som bestar av en topp, en
botten, ett inlopp vid toppen och ett utlopp vid botten,
genom vilket kdrl finfordelat cellulosahaltigt
fibermaterial flodar nedat i en flédesriktning, vilket
kdrl uppvisar en vdsentligen cylindrisk vagg (113) med
dtminstone en diameterférédndring mellan inloppet och
utloppet, varvid en silanordning (116) &r anordnad vid
eller strax efter férdndringsstallet, och varvid
silanordningen (116) bestdr av en ringformig silyta (118)
som divergerar i det finférdelade cellulosahaltiga
fibermaterialets flodesriktning (F) i en vinkel av ca
0,5-10° mot vertikalen och kommer i kontakt med slurryn
for att minska materialets radiella kompression mot ytan,
varjamte silanordningen uppvisar 6ppningar (51, 57, 58) i
silytan, storleken av vilka Oppningar i silytan ar

vidsentligen konstanta i flddesriktningen.

2. Karlarrangemang enligt patentkravet 1, kd@nnetecknat

ddrav, att silytan (118) divergerar i en vinkel av ca

0,5-5° mot vertikalen.

3. Kérlarrangemang enligt patentkravet 1 eller 2,
kannetecknat darav, att silytan uppvisar en vdsentligen
konstant procenthalt av oppen areal i flodesriktningen

(F) .
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4. Kdrlarrangemang enligt ndgot av foéregaende krav,
kdnnetecknat darav, att silanordningen (116) ar anordnad

inom koknings- eller extraktionszonerna.

5. Karlarrangemang enligt nagot av féregéende patentkrav
4, kannetecknat darav, att den ringformiga silytan (118)

ar véasentligen kontinuerlig.

6. Kérlarrangemang enligt ndgot av f&regdende patentkrav,
kdnnetecknat darav, att silytan innefattar en férsta
silyta (118) och vidare en andra ringformig silyta (119)
vasentligen omedelbart nedstroms den forsta silytan i
flédesriktningen (F), vilken andra silyta divergerar ocksa
i flédesriktningen, och att bade den férsta och den andra

silytan divergerar i1 en vdsentligen konstant vinkel av ca

0,5 - 5° mot vertikalen.

7. Karlarrangemang enligt patentkravet 6, k&nnetecknat
dérav, att bade den forsta (118) och den andra (119)
silytan uppvisar respektive f&rsta och andra dndar; och
att den forste silytan har i sin férsta ande en forsta
diameter (D0O) och i sin andra ande en andra diameter (D1)
som dr stdrre &an den foérsta diametern; och att den andra
silytan har i sin forsta dnde nadmnda andra diameter och i
sin andra &nde en tredje diameter (D2) som dr storre &n

den andra diametern.

8. Kdrlarrangemang enligt nagot av féregdende patentkrav,
kdnnetecknat darav, att silytan innefattar en perforerad
metallyta (50) med perforeringar (51) som har vidsentligen

kenstant storlek och tdthet.
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9. Kéarlarrangemang enligt nagot av patentkraven 1-7,
kannetecknat darav, att silytan innefattar ett flertal
stavar (54) som befinner sig pa& ett avstand frén varandra
i1 en riktning som dr vasentligen parallell i forhallande
till flodesriktningen (F) och mellanrummet (57) mellan
stavarna &r vasentligen konstant bade fran stav till stav

och 6ver deras hela ldngd i1 flddesriktningen.

10. Forfarande for behandling av en vdtskeslurry av
finfordelat cellulosahaltigt fibermaterial under
kokningsforhdllandena i en vasentligen vertikal
kontinuerlig kokare som uppvisar &tminstone en v&sentligen
ringformig silyta (118, 119), vilket forfarande innefattar
foljande vasentligen kontinuerliga steg:

(a) slurryn av finfordelat cellulosahaltigt
fibermaterial matas till kokaren ndra kokarens topp for
att floda nedat i kokaren i en forsta, cylindrisk
flodespassage med en férsta diameter;

(b) slurryn silas for att avdra vdtska darifrén
genom att anvédnda namnda atminstone en silyta (118) som
har en védsentligen konstant oppningsstorlek och
procenthalt av Oppen areal;

(c) slurryn av finfordelat cellulosahaltigt
fibermaterial bringas att 1 steg (b) overga fran den
forsta flddespassagen 1 en divergerande, andra
flodespassage, som har en andra diameter i bdrjan, till en
ytterligare flédespassage, varvid den divergerande, andra
flddespassagen divergerar i en vinkel av ca 0,5-10° mot
vertikalen, och

(d) den kemiska massan avl&dgsnas fran kokaren

nara kokarens botten.
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11. Forfarande enligt patentkravet 10, kdnnetecknat dirav,

att den andra flodespassagen divergerar i en vidsentligen

konstant wvinkel av ca 0,5 - 5° mot vertikalen.

12. Forfarande enligt patentkravet 10 eller 11,
kdnnetecknat dédrav, att den andra diametern dr lika med
eller stdrre &n den forsta diametern och att férfarandet
innefattar ett vidare steg (e) efter steg (c) och foére
steg (d), i vilket den nedat flédande slurryn under
silning 6verfors vidare i en tredje, divergerande
flédespassage, vars diameter 1 bdrjan a4r stdrre an den

andra diametern.

13. Forfarande enligt patentkravet 12, kdnnetecknat dirav,

att den tredje flddespassagen divergerar i en vinkel av ca

0,5 - 10° mot vertikalen.

14. Forfarande enligt patentkravet 13, k&nnetecknat dirav,

att den tredje flddespassagen divergerar i en vdsentligen

kenstant vinkel av ca 0,5 - 5° mot vertikalen.

15. Forfarande enligt ndgot av kraven 12-14, kannetecknat
av att efter stegen (b), (c), och (e) flédar slurryn nedat

1 en cylindrisk flodespassage fore steg (d).

l6. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 12-15,
kannetecknat av ett vidare steg, 1 vilket stegen (b), (c)

och (e) upprepas atminstone en gang fére steg (d).

17. Forfarande for behandling av en vatskeslurry av
finférdelat cellulosahaltigt fibermaterial i ett

vasentligen cylindriskt och vertikalt karl som har
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atminstone en diameterférdndring och uppvisar dtminstone
en vasentligen ringformig silyta (118, 119) wvid en
diameterforédndring, vilket forfarande innefattar féljande
steq:

(a) slurryn matas till karlet for att flséda
dédrigencm védsentligen vertikalt i en flédesriktning (F);

(b) samtidigt som slurryn flodar i flodes-
riktningen, silas den fo6r att avdra vatska darifran under
det att slurryn bringas att divergera i flédesriktningen i
en vinkel av ca 0,5 - 10° genom anvidndande av dtminstone en
divergerande silyta (118) som har en vdsentligen konstant
oppningsstorlek; och

(c) slurryn avlédgsnas fran karlet nedstroms steg

(b) 1 floédesriktningen.

18. Forfarande enligt krav 17, kannetecknat diarav, att
slurryn bringas att divergera i flédesriktningen i en

vinkel av ca 0,5-10°.

19. Férfarande enligt patentkravet 17 eller 18,
kdnnetecknat darav, att stegen (a)-(c) utfdrs vidsentligen
kontinuerligt och sd att flédesriktningen &r vidsentligen

nedat.

20. Foérfarande enligt ndgot av patentkraven 17-19,
kannetecknat didrav, att kdrlet uppvisar atminstone tva
diameterforandringar och att steg (b) utférs vid eller
strax nedstrtms varje diameterfoérandring fére utférandet

av steg (c).
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PATENTKRAV

1. Anvédndning av ett karlarrangemang f8r behandling av
finfordelat cellulosahaltigt fibermaterial f&r minskande
av radiell kompressionsbelastning och utdvande av normal
gnuggningskraft mot en silyta (118), vilket
kdrlarrangemang innefattar: ett vasentligen vertikalt karl
som bestdr av en topp, en botten, ett inlopp vid toppen
och ett utlopp vid botten, genom vilket kdrl finférdelat
cellulosahaltigt fibermaterial flddar neddt i en
flédesriktning, vilket k&rl uppvisar en vidsentligen
cylindrisk védgg (113) med atminstone en diameterfdridndring
mellan inloppet och utloppet, varvid en silanordning (116)
dr anordnad vid eller strax efter foradndringsstdllet, och
varvid silanordningen (116) bestar av en ringformig silyta
(118) som divergerar i det finfdrdelade cellulosahaltiga
fibermaterialets flé&desriktning (F) i en vinkel av ca
0,5-10° mot vertikalen och kommer i kontakt med slurryn
for att minska materialets radiella kompression mot ytan,
varjdmte silanordningen uppvisar oppningar (51, 57, 58) i
silytan, storleken av vilka oppningar i silytan ar

védsentligen konstanta i flodesriktningen.

2. Anvandning enligt patentkravet 1, k&nnetecknat dirav,
att silytan (118) divergerar i en vinkel av ca 0,5-5° mot

vertikalen.

3. Anvandning enligt patentkravet 1 eller 2, k&nnetecknat
ddarav, att silytan uppvisar en vadsentligen konstant

procenthalt av Oppen areal i flddesriktningen (F).
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4. Anvandning enligt nagot av fdregdende krav,
kannetecknat ddrav, att silanordningen (116) &4r anordnad

inom koknings- eller extraktionszonerna.

5. Anvandning enligt ndgot av féregdende patentkrav 4,
kénnetecknat ddrav, att den ringformiga silytan (118) &ar

vdsentligen kontinuverldig.

6. Anvandning enligt nagot av féregdende patentkrav,
kdnnetecknat dédrav, att silytan innefattar en fé&rsta
silyta (118) och vidare en andra ringformig silyta (119)
vasentligen omedelbart nedstroms den férsta silytan i
flédesriktningen (F), vilken andra silyta divergerar ocksa
i flédesriktningen, och att b&de den férsta och den andra

silytan divergerar i en vidsentligen konstant vinkel av ca

0,5 - 5° mot vertikalen.

7. Anvandning enligt patentkravet 6, kannetecknat darav,
att bade den forsta (118) och den andra (119) silytan
uppvisar respektive forsta och andra andar; och att den
forsta silytan har i1 sin f6rsta &nde en forsta diameter
(DO) och i sin andra &nde en andra diameter (D1) som &ar
storre &n den fdrsta diametern; och att den andra silytan
har 1 sin forsta dnde ndmnda andra diameter och i sin
andra ande en tredje diameter (D2) som A4r stdrre an den

andra diametern.

8. Anvandning enligt ndgot av fdregdende patentkrav,
kdnnetecknat dérav, att silytan innefattar en perforerad
metallyta (50) med perforeringar (51) som har visentligen

konstant storlek och tathet.
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9. Anvédndning enligt ndgot av patentkraven 1-7,
kdnnetecknat darav, att silytan innefattar ett flertal
stavar (54) som befinner sig pa& ett avstand frdn varandra
i en riktning som &r vasentligen parallell i férhallande
till flodesriktningen (F) och mellanrummet (57) mellan
stavarna dr vasentligen konstant bade fran stav till stav

och o6ver deras hela langd i flédesriktningen.

10. Forfarande fo6r minskande av radiell
kompressionsbelastning och utévande av normal
gnuggningskraft mot en silyta (118, 119) vid behandling av
en vdtskeslurry av finfordelat cellulosghaltigt
fibermaterial under kokningsfoérhdllandena i en vdsentligen
vertikal kontinuerlig kokare som uppvisar atminstone en
vdsentligen ringformig silyta (118, 119), vilket
forfarande innefattar foljande vdsentligen kontinuerliga
steg:

(a) slurryn av finférdelat cellulosahaltigt
fibermaterial matas till kokaren ndra kokarens topp for
att fldéda neddt i kokaren i en férsta, cylindrisk
flbdespassage med en forsta diameter;

(b) slurryn silas for att avdra vitska diarifran
genom att anvanda nadmnda atminstone en silyta (118) som
har en vasentligen konstant 6ppningsstorlek och
procenthalt av Oppen areal;

(c) slurryn av finfordelat cellulosahaltigt
fibermaterial bringas att i steg (b) &vergd fran den
forsta flbddespassagen i en divergerande, andra
flbédespassage, som har en andra diameter i b®drjan, till en
ytterligare flodespassage, varvid den divergerande, andra
flddespassagen divergerar i en vinkel av ca 0,5-10° mot

vertikalen, och
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(d) den kemiska massan avlagsnas fran kokaren

nara kokarens botten.

11. Forfarande enligt patentkravet 10, k&nnetecknat dirav,

att den andra floédespassagen divergerar i en visentligen

konstant vinkel av ca 0,5 - 5° mot vertikalen.

12. Forfarande enligt patentkravet 10 eller 11,
kannetecknat darav, att den andra diametern &r lika med
eller stdrre &n den forsta diametern och att férfarandet
innefattar ett vidare steg (e} efter steg (c) och fére
steg (d), i vilket den nedat flédande slurryn under
silning o6verfdrs vidare i en tredje, divergerande
flodespassage, vars diameter i1 bdrjan ar stdrre &n den

andra diametern.

13. Férfarande enligt patentkravet 12, kannetecknat dé&rav,

att den tredje flodespassagen divergerar i en vinkel av ca

0,5 - 10° mot vertikalen.

14. Forfarande enligt patentkravet 13, kénnetecknat dirav,

att den tredje flddespassagen divergerar 1 en vésentligen

konstant vinkel av ca 0,5 - 5° mot vertikalen.

15. Forfarande enligt nagot av kraven 12-14, kannetecknat
av att efter stegen (b), (c), och (e) flddar slurryn nedat

i en cylindrisk flédespassage foére steg (d).

16. Forfarande enligt nagot av patentkraven 12-15,
kdnnetecknat av ett vidare steg, i vilket stegen (b), (c)

och (e) upprepas &tminstone en gang fdére steg (d).
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17. Foérfarande f&r minskande av radiell
kompressionsbelastning och utévande av normal
gnuggningskraft mot en silyta (118, 119) vid behandling av
en vétskeslurry av finfodrdelat cellulosahaltigt
fibermaterial i ett v&sentligen cylindriskt och vertikalt
karl som har atminstone en diameterféridndring och uppvisar
dtminstone en védsentligen ringformiqg silyta (118, 119) vid
en diameterforédndring, vilket férfarande innefattar
féljande steg:

(a) slurryn matas till kArlet fér att floda
ddrigenom vasentligen vertikalt i en flédesriktning (F);

(b) samtidigt som slurryn floédar i flodes-
riktningen, silas den f&r att avdra vidtska darifran under

det att slurryn bringas att divergera i flédesriktningen i

en vinkel av ca 0,5 - 10° genom anvdndande av atminstone en
divergerande silyta (118) som har en vdsentligen konstant
oppningsstorlek; och

(c) slurryn avldgsnas fran kédrlet nedstroms steg

(b) 1 floédesriktningen.

18. Forfarande enligt krav 17, kannetecknat dirav, att
slurryn bringas att divergera i flddesriktningen i en

vinkel av ca 0,5-10°.

19. Forfarande enligt patentkravet 17 eller 18,
kannetecknat didrav, att stegen (a)-(c) utférs vidsentligen
kontinuerligt och s& att flédesriktningen &r vasentligen

nedat.

20. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 17-19,
kénnetecknat darav, att kdrlet uppvisar atminstone tva

diameterférandringar och att steg (b) utférs vid eller
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strax nedstroms varje diameterfdrdndring fére utférandet

av steg (c).
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1. Kérlarrangemang fo6r behandling av finfoérdelat

cellulosahaltigt fibermaterial innefattande: ett

vdsentligen vertikalt k&rl som bestdr av en topp, en

botten, ett inlopp vid toppen och ett utlopp vid botten,

genom vilket k&drl finférdelat cellulosahaltigt

fibermaterial flodar neddt i en floédesriktning, vilket

karl uppvisar en vdsentligen cylindrisk vagg (113) med

atminstone en diameterférdndring mellan inloppet och

utloppet, varvid en silanordning (116) &ar anordnad vid

eller strax efter forandringsstallet, och varvid

silanordningen (116) bestar av en ringformig silyta (118),

vilken silyta innefattar en perforerad metallyta (50) med

perforeringar (51)

som har v@sentligen konstant storlek

och tathet, och vilken silyta divergerar i det

finfordelade cellulosahaltiga fibermaterialets

flodesriktning (F)

i en vinkel av ca 0,5-10° mot

vertikalen och kommer 1 kontakt med slurryn foér att minska

materialets radiella kompression mot ytan, varjamte

silanordningen uppvisar oppningar (51, 57, 58) i silytan,

storleken av vilka

Sppningar i silytan ar vésentligen

konstanta i floédesriktningen.

2. Kdrlarrangemang

darav, att silytan

enligt patentkravet 1, kdnnetecknat

(118) divergerar i en vinkel av ca

0,5-5° mot vertikalen.

3. Karlarrangemang

kdnnetecknat darav,

enligt patentkravet 1 eller 2,

att silytan uppvisar en vésentligen

konstant procenthalt av oppen areal i flédesriktningen

(F) .
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4. Karlarrangemang enligt ndgot av féregdende krav,
kénnetecknat darav, att silanordningen (116) &r anordnad

inom koknings- eller extraktionszonerna.

5. Karlarrangemang enligt nédgot av féregdende patentkrav
4, kannetecknat darav, att den ringformiga silytan (118)

dr vasentligen kontinuerlig.

6. Karlarrangemang enligt nagot av féregdende patentkrav,
kdannetecknat dédrav, att silytan innefattar en forsta
silyta (118) och vidare en andra ringformig silyta (119)
vasentligen omedelbart nedstréms den f&rsta silytan i
flédesriktningen (F), vilken andra silyta divergerar ocksa
i flédesriktningen, och att bade den foérsta och den andra

silytan divergerar i en vidsentligen konstant vinkel av ca

0,5 - 5° mot vertikalen.

7. Kdarlarrangemang enligt patentkravet 6, kannetecknat
darav, att bdde den férsta (118) och den andra (119)
silytan uppvisar respektive f&6rsta och andra &ndar; och
att den forsta silytan har i sin férsta dnde en fdrsta
diameter (DO) och i sin andra &nde en andra diameter (D1)
som ar stdrre dn den fdrsta diametern; och att den andra
silytan har i sin f&rsta dnde nadmnda andra diameter och i
sin andra &nde en tredje diameter (D2) som Ar stdrre &n

den andra diametern.

8. Forfarande for behandling av en vatskeslurry av
finférdelat cellulosahaltigt fibermaterial under
kokningsférhallandena i1 en vidsentligen vertikal

kontinuerlig kokare som uppvisar atminstone en visentligen
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ringformig silyta (118, 119), vilket forfarande innefattar
féljande védsentligen kontinuerliga steg:

(a) slurryn av finférdelat cellulosahaltigt
fibermaterial matas till kokaren ndra kokarens topp for
att fldda nedat i kokaren i en forsta, cylindrisk
flodespassage med en forsta diameter;

(b) slurryn silas for att avdra viatska darifran
genom att anvédnda namnda atminstone en silyta (118) som
har en védsentligen konstant &ppningsstorlek och
procenthalt av &ppen areal samt innefattar en perforerad
metallyta (50) med perforeringar (51) som har visentligen
konstant storlek och tdthet;

(c) slurryn av finfdérdelat cellulosahaltigt
fibermaterial bringas att i steg (b) 8vergd fran den
forsta flodespassagen 1 en divergerande, andra
flbédespassage, som har en andra diameter i bérjan, till en
ytterligare flddespassage, varvid den divergerande, andra
flodespassagen divergerar i en vinkel av ca 0,5-10° mot
vertikalen, och

(d) den kemiska massan avlagsnas fréan kokaren

nara kokarens botten.

9. Fo6rfarande enligt patentkravet 8, kdnnetecknat ddrav,

att den andra flédespassagen divergerar i en vdsentligen

konstant vinkel av ca 0,5 - 5° mot vertikalen.

10. Foérfarande enligt patentkravet 8 eller 9, kiannetecknat
dérav, att den andra diametern &dr lika med eller stdrre an
den férsta diametern och att forfarandet innefattar ett

vidare steg (e) efter steg (c) och fére steg (d), i vilket

den nedat flodande slurryn under silning 8verférs vidare i
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en tredje, divergerande flédespassage, vars diameter 1i

bérjan &r stdrre &n den andra diametern.

11. Forfarande enligt patentkravet 10, kdnnetecknat darav,

att den tredje flodespassagen divergerar i en vinkel av ca

0,5 - 10° mot wvertikalen.

12. Forfarande enligt patentkravet 11, kinnetecknat darav,

att den tredje flodespassagen divergerar i en vésentligen

konstant vinkel av ca 0,5 - 5° mot vertikalen.

13. Foérfarande enligt ndgot av kraven 10-12, kannetecknat
av att efter stegen (b), (c), och (e) flédar slurryn nedat

i en cylindrisk flodespassage fdre steg (d).

14, Foérfarande enligt nagot av patentkraven 10-13,
kdnnetecknat av ett vidare steg, 1 vilket stegen (b), (c)

och (e) upprepas atminstone en gang fdre steg (d).

15. Forfarande fér behandling av en vatskeslurry av
finférdelat cellulosahaltigt fibermaterial i ett
vasentligen cylindriskt och vertikalt k&rl som har
dtminstone en diameterférandring och uppvisar atminstone
en vdsentligen ringformig silyta (118, 119) wvid en
diameterférédndring, vilket forfarande innefattar foéljande
steg:

(a) slurryn matas till k&rlet fo6r att fléda
ddrigenom védsentligen vertikalt i en flédesriktning (F);

(b) samtidigt som slurryn flddar i flédes-
riktningen, silas den f6r att avdra viAtska darifran under

det att slurryn bringas att divergera i flédesriktningen i

en vinkel av ca 0,5 - 10° genom anviandande av atminstone en
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divergerande silyta (118) som har en vasentligen konstant
Sppningsstorlek och innefattar en perforerad metallyta
(50) med perforeringar (51) som har vasentligen konstant
storlek och tathet; och

(c) slurryn avlagsnas fré&n karlet nedstréms steg

(b) 1 flodesriktningen.

loe. Foérfarande enligt krav 15, kdnnetecknat diarav, att
slurryn bringas att divergera i floédesriktningen i en

vinkel av ca 0,5-10°.

17. Forfarande enligt patentkravet 15 eller 16,
kdnnetecknat darav, att stegen (a)-(c) utfdrs vasentligen
kontinuerligt och s& att flédesriktningen &r visentligen

nedat.

18. Fbrfarande enligt nagot av patentkraven 15-17,
kdnnetecknat ddrav, att kdrlet uppvisar &tminstone tva
diameterférdndringar och att steg (b) utférs vid eller
strax nedstrdms varje diameterférdndring fére utférandet

av steg (c).
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PATENTKRAV

1. Anvdndning av ett k#drlarrangemang f&ér behandling av
finférdelat cellulosahaltigt fibermaterial for minskande
av radiell kompressionsbelastning och utévande av normal
gnuggningskraft mot en silyta (118), vilket
kdrlarrangemang innefattar: ett vdsentligen vertikalt karl
som bestar av en topp, en botten, ett inlopp vid toppen
och ett utlopp vid botten, genom vilket kd&rl finférdelat
cellulosahaltigt fibermaterial flédar neddt i en
flédesriktning, vilket kdrl uppvisar en vasentligen
cylindrisk vagg (113) med atminstone en diameterférindring
mellan inloppet och utloppet, varvid en silanordning (116)
dr anordnad vid eller strax efter férdndringsstidllet, och
varvid silanordningen (116) bestdr av en ringformig silyta
(118), vilken silyta innefattar en perforerad metallyta
(50) med perforeringar (51) som har vdsentligen konstant
storlek och tathet, och vilken silyta divergerar i det
finférdelade cellulosahaltiga fibermaterialets
flédesriktning (F) i en vinkel av ca 0,5-10° mot
vertikalen och kommer i kontakt med slurryn f8r att minska
materialets radiella kompression mot ytan, varjamte
silanordningen uppvisar o6ppningar (51, 57, 58) i silytan,
storleken av vilka Oppningar i silytan dr vdsentligen

konstanta 1 flédesriktningen.

2. Anvdndning enligt patentkravet 1, ka&nnetecknat dirav,
att silytan (118) divergerar i en vinkel av ca 0,5-5° mot

vertikalen.
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3. Anvandning enligt patentkravet 1 eller 2, kannetecknat
darav, att silytan uppvisar en vidsentligen konstant

procenthalt av 6ppen areal i flédesriktningen (F).

4. Anviandning enligt nagot av fdregdende krav,
kdnnetecknat darav, att silanordningen (116) &r anordnad

inom koknings- eller extraktionszonerna.

5. Anvandning enligt nagot av foéregdende patentkrav 4,
kdnnetecknat darav, att den ringformiga silytan (118) &ar

vasentligen kontinuerlig.

6. Anvédndning enligt nagot av féregdende patentkrav,
kénnetecknat ddrav, att silytan innefattar en forsta
silyta (118) och vidare en andra ringformig silyta (119)
vadsentligen omedelbart nedstréms den férsta silytan i
flodesriktningen (F), vilken andra silyta divergerar ockséa
i flédesriktningen, och att bade den férsta och den andra

silytan divergerar i en védsentligen konstant vinkel av ca

0,5 - 5° mot vertikalen,

7. Anvandning enligt patentkravet 6, k&nnetecknat darav,
att bade den forsta (118) och den andra (119) silytan
uppvisar respektive forsta och andra &ndar; och att den
férsta silytan har i sin forsta dnde en férsta diameter
(DO) och i sin andra &nde en andra diameter (Dl) som &r
storre an den férsta diametern; och att den andra silytan
har i1 sin forsta dnde ndmnda andra diameter och i sin
andra &nde en tredje diameter (D2) som &r storre &4n den

andra diametern.
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8. Forfarande f6r minskande av radiell
kompressionsbelastning och utévande av normal
gnuggningskraft mot en silyta (118, 119) vid behandling av
en vatskeslurry av finférdelat cellulosahaltigt
fibermaterial under kokningsférhdllandena i en vasentligen
vertikal kontinuerlig kokare som uppvisar &tminstone en
vdsentligen ringformig silyta (118, 119), vilket
foérfarande innefattar féljande vasentligen kontinuerliga
steg:

(a) slurryn av finférdelat cellulosahaltigt
fibermaterial matas till kokaren nira kokarens topp for
att fléda nedat i kokaren i en fdrsta, cylindrisk
flodespassage med en forsta diameter;

(b) slurryn silas fér att avdra vatska diarifran
genom att anvédnda namnda atminstone en silyta (118) som
har en vasentligen konstant &ppningsstorlek och
procenthalt av Oppen areal samt innefattar en perforerad
metallyta (50) med perforeringar (51) som har vasentligen
konstant storlek och tathet;

(c) slurryn av finférdelat cellulosahaltigt
fibermaterial bringas att i steg (b) 6vergd fran den
forsta flodespassagen i en divergerande, andra
floédespassage, som har en andra diameter i bérjan, till en
ytterligare flodespassage, varvid den divergerande, andra
flodespassagen divergerar i en vinkel av ca 0,5-10° mot
vertikalen, och

(d) den kemiska massan avldgsnas fran kokaren

nara kokarens botten.

9. Férfarande enligt patentkravet 8, kdnnetecknat dirav,

att den andra flodespassagen divergerar i en vésentligen

konstant vinkel av ca 0,5 - 5° mot vertikalen.
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10. Forfarande enligt patentkravet 8 eller 9, kannetecknat
dérav, att den andra diametern &r lika med eller stdrre An
den férsta diametern och att féorfarandet innefattar ett
vidare steg (e) efter steg (¢) och fore steg (d), i vilket
den nedat flodande slurryn under silning ®verférs vidare i
en tredje, divergerande flddespassage, vars diameter i

boérjan ar storre a&n den andra diametern.

11. Foérfarande enligt patentkravet 10, kd&nnetecknat dirav,

att den tredje flodespassagen divergerar i en vinkel av ca

0,5 - 10° mot vertikalen.

12. Forfarande enligt patentkravet 11, kdnnetecknat darav,

att den tredje flodespassagen divergerar i en vdsentligen

konstant wvinkel av ca 0,5 - 5° mot vertikalen.

13. Forfarande enligt nagot av kraven 10-12, k&nnetecknat
av att efter stegen (b), (c), och (e) flddar slurryn nedat

i en cylindrisk flddespassage fdre steg (d).

14. Forfarande enligt nagot av patentkraven 10-13,
kdnnetecknat av ett vidare steg, i wvilket stegen (b), (c)

och (e) upprepas atminstone en gang foére steg (d).

15. Fdrfarande f6r minskande av radiell
kompressionsbelastning och utdvande av normal
gnuggningskraft mot en silyta (118, 119) vid behandling awv
en vatskeslurry av finférdelat cellulosahaltigt
fibermaterial i ett wvasentligen cylindriskt och vertikalt
kdrl som har atminstone en diameterférdndring och uppvisar

atminstone en vasentligen ringformig silyta (118, 119) vid
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en diameterférdndring, vilket foérfarande innefattar
foljande steg:
(a) slurryn matas till kdrlet for att fléda
darigenom vidsentligen vertikalt i en flédesriktning (F);:
(b) samtidigt som slurryn floédar i flodes-
riktningen, silas den for att avdra vatska ddrifran under

det att slurryn bringas att divergera i flédesriktningen i

en vinkel av ca 0,5 - 10° genom anvidndande av atminstone en
divergerande silyta (118) som har en v&sentligen konstant
oppningsstorlek och innefattar en perforerad metallyta
(50) med perforeringar (51) som har vadsentligen konstant
storlek och tdthet; och

(c) slurryn avlagsnas fran k&rlet nedstrdéms steg

(b) 1 flodesriktningen.

16. Forfarande enligt krav 15, kannetecknat didrav, att
slurryn bringas att divergera i flodesriktningen i en

vinkel av ca 0,5-10°.

17. Forfarande enligt patentkravet 15 eller 16,
kdnnetecknat dédrav, att stegen (a)-(c) utfors vdsentligen
kontinuerligt och s& att floédesriktningen &r vidsentligen

nedat.

18. Fo6rfarande enligt ndgot av patentkraven 15-17,
kdnnetecknat darav, att kdrlet uppvisar atminstone tva
diameterforandringar och att steg (b) utfors vid eller
strax nedstroms varje diameterfdrdndring fére utfédrandet

av steg (c).
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