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REDOGORELSE FOR SAKEN OCH FRAMSTALLDA YRKANDEN

Valutec AB ansokte den 26 april 2007 om patent pa "Forfarande for dyna-
misk styrning av torktiden i en kanaltork”.

Uppfinningen

Patentanstkans beskrivning innehaller bl.a. féljande om uppfinningens
bakgrund och &ndamal.

Foreliggande uppfinning avser ett féorfarande for dynamisk styrning av
torktiden i en kanaltork.

Vid kanaltorkar matas virke som staplats till paket med mellanliggande
stron med en bestamd frammatningshastighet genom en torkkanal sam-
tidigt som det bestrykes av ett cirkulerande strommande torkmedium
som normalt bestar av luft. Torkluften cirkuleras vanligen 1 motstrém
mot virkets frammatningsriktning. Torkanordningar av denna typ har
vanligen en langstrackt kanalformad kammare for upptagande av det
virke som ska torkas. Kammaren har en insattningsport for virket vid
den ena &nden, kallad "vatande", pa grund av virkets harvid fuktiga till-
stand, och en uttagsport vid kammarens motsatta dnde, kallad "torr-
ande". Kammaren har ocksa en kanal for aterforing av den cirkulerande
torkluften. I torkkammaren uppratthalls en vattenhaltig atmosfar som

har en vat temperatur och en torr temperatur.

I torkkanalen finns ett fixt antal vagnar vilka efter avslutad torkning och
utmatning via uttagsporten aterfors till ett lage framfor insdttnings-
porten redo att anvindas pa nytt. Med jamna mellanrum matas en ny
vagn med palastat fuktigt virke in i kanalen samtidigt som en vagn med
fardigtorkat virke matas ut ur kanaltorken och lastas av sitt virke. Med
uttrycket jAmna mellanrum avses vad som inom tekniken kallas "drag-
ningsintervall", d.v.s. det intervall med vilket en ny virkessats matas in 1
torkkanalen via insattningsporten respektive ut ur torkkanalen via ut-
tagsporten genom att hela vagnstaget 1 torkkanalen forflyttas framat.
Torktiden bestdms genom faststidllande av lampliga dragintervall baserat
pa antalet satser 1 torken och den berdknade totala torktiden. Som exem-

pel kan ndmnas att om dragningsintervallet ar satt till fyra timmar sa
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matas en ny vagn med virke in i respektive ut ur kanalen var fjarde

timme.

Kanaltorkar styrs och regleras med hjalp av pa forhand bestdmda para-
metrar innefattande temperatur, luftfuktighet och dragningsintervall.
For att erhalla onskad slutfuktkvot hos det torkade virket samt erforder-
lig kvalitet 1 6vrigt vad géller exempelvis sprickor och kadflytning an-
passas de ndmnda parametrarna till det virke som ska torkas i1 kanalen
med hjilp av erfarenhetsbaserade varden eller virden som pa forhand

faststéllts genom simulering.

Eftersom kanaltorkarna styrs med statiska fasta installningar sa ar de
bast lampade for torkning av stora kvantiteter eller serier med virke av
samma traslag och dimensioner till en och samma "fuktkvot" (det méatetal
som anger triets vatteninnehdall i procent av torrvikten). Onskad fukt-
kvot hos virke skiljer sig vasentligt beroende pa dess avsedda anvéand-
ningsomrade. Exempelvis kan tra avsett for moébelsnickerier normalt
torkas ned till fuktkvoter pa omkring 6-10 % medan byggnadsvirke
normalt uppvisar fuktkvoter pa omkring 20 %.

Mot bakgrund av att det ar ett mal for varje torkanldggning att kunna
utnyttjas sa effektivt som mojligt sa finns det ocksa behov av att kunna
torka virke av varierande slag i torken till faststélld slutfuktkvot. Det vill
séga en tork som har sadan flexibilitet att den kan anvéndas for samtidig
kontinuerlig torkning av pa varandra foljande genom torkkanalen sig
rorande virkessatser med olika torkbehov eller krav pa slutlig fuktkvot
hos den aktuella virkessatsen. Saledes ska kanaltorken kunna operera sa
att oberoende om det genom torkkanalen sig rorande virket skiljer sig vad
géaller traslag, dimension, initial fuktighetshalt eller avsett anvandnings-
omrade for virket 1 paketet sa ska de ur kanaltorken uttradande virkes-
satserna alltid uppvisa sin pa forhand bestamda fuktighetshalt.

Ett syfte med foreliggande uppfinning ar darfor att astadkomma ett for-
farande som tillater torkning av virkessatser av varierande slag till be-
stamda slutfuktkvoter och som hértill gér det mojligt att 1 beroende av
aktuell fuktkvot forandra torktiden i forhallande till 6nskad fuktkvot.
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PRV avslog genom det éverklagade beslutet ansékan med motiveringen
att uppfinningen enligt patentkraven saknade uppfinningsh6jd med héan-
syn till kdnd teknik och héanvisade till f6ljande dokument.

D1: WO 0225192 A1
D3: US 5197201 A
D4: US 3422545 A

Yrkande

Valutec AB har i Patentbesvarsriatten vidhallit ans6kan med oférandrade
patentkrav. Uppfinningen definieras av det sjalvstindiga patentkravet 1
pa foljande satt.

Forfarande for dynamisk styrning av torktiden [i] en kanaltork sdsom en langstrackt
utat sluten kontinuerligt forlopande torkkanal (1) genom vilken virke i form av satser
(4:2-4:n) med jamna mellanrum, s.k. dragningsintervall frammatas samtidigt som
satserna bestryks av ett métande ett torkmedium som foretradesvis utgors av luft sa
att en virkessats (4:0) med pélastat fuktigt virke matas in i kanalen samtidigt som en
virkessats med fiardigtorkat virke (4:n) och uppnadd malfuktkvot (®n) befinnande sig
langst in 1 torkkanalen matas ut ur kanalen, kinnetecknat av [att] forfarandet upp-
visar f6ljande operationers steg:

-att slutfuktkvoten (Bn) for en langst in i1 torkkanalen (1) sig befinnande virkessats
(4:n) faststélls genom fuktkvotsmétning av virkessatsen,

-att fuktkvotsmétningen utférs direkt 1 torkkanalen,

-att slutfuktkvoten (Bn) jamfoérs med virkessatsens méalfuktkvot (®n) vid fardigtorkat
virke,

-att dragning utfors om slutfuktkvoten (6n) dr mindre 4n eller lika med den 6nskade
malfuktkvoten (On) for virkessatsen.

Grunder

Valutec AB har till grund f6r sin talan hallit fast vid att uppfinningen har
uppfinningshdojd.

Utveckling av talan

Till utveckling av sin talan har Valutec AB 1 Patentbesvarsratten i
huvudsak anfort foljande.

PRV har vid sin prévning gjort en feltolkning av patentkraven och vad
uppfinningen egentligen handlar om samt dragit slutsatser av genom D1,
D3 och D4 kéand teknik pa ett ur sitt sammanhang l6sryckt satt.
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Redan i inledningen av patentkrav 1 framgar att foreliggande uppfinning
ar begransad till det teknikomrade som avser kanaltorkar, de problem
som ar forknippade med dessa och ingenting annat. Eftersom bara D3 och
D4 hanfor sig till samma teknikomrade som foreliggande uppfinning,
ndmligen kanaltorkar, sa borde rimligen nagon av dessa anses komma
uppfinningen ndrmast. Eftersom D3 ar publicerad senare torde den ut-
gora narmast liggande teknik.

Vid kanaltorkar, dvs. vid torkar av det slag som;

- har en langstrackt kammare avsedd att samtidigt uppta ett flertal
virkessatser,

- har virkessatser som gemensamt delar ett 1 kammaren cirkulerande
torkmedium,

- har virkessatser som genom s.k. dragning med bestdmda intervall
bringas réra sig pa ett sammankopplat séatt gradvis framat genom kam-
maren under torkforloppet 1 vilket en ny virkessats med palastat fuktigt
virke matas in 1 kanalen samtidigt som en virkessats med fardigtorkat
virke och uppnadd malfuktkvot befinnande sig ldngst in i torkkanalen
matas ut ur kanalen; har det visat sig vara svart pa ett dynamiskt eller
till torkprocessen aterkopplat séatt styra och kontrollera torktiden genom
faststallande av de tidpunkter eller med vilka intervall dragning av

virkessatserna framat 1 kanalen ska ske.

Syftet med foreliggande uppfinning ar att astadkomma ett forfarande som
gor det mojligt att Astadkomma detta. Detta 16sas genom ett forfarande for
dynamisk styrning av en kanaltork som anges i1 patentkravet 1.

Det ar tveksamt om fackmannen 6verhuvudtaget skulle soka l6sningar
pa problem som avser kanaltorkar 1 D1 da detta dokument uteslutande
behandlar kammartorkar emedan fackmannen ar val inférstadd med att
saval anvandningsomradena som processforhallandena mellan dessa
bada anordningar dr fundamentalt olika. Framforallt bor det underfor-
stas att det problem som foreliggande uppfinning l6ser 6verhuvudtaget

inte existerar vid kammartorkar av det slag som beskrivs 1 D1.

Fran D1 erhaller fackmannen visserligen informationen att tidpunkten

for att "dra ut" en virkessats ur en torkkammare bestdms genom métning
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av virkessatsens medelfuktkvot och att virkessatsen tas ut nir den upp-
matta medelfuktkvoten exakt 6verensstammer med virkets 6nskvarda
fuktkvot. Emedan D1 uteslutande hanfor sig till kammartorkar sa er-
haller fackmannen rent objektivt informationen att matning av en virkes-
sats medelfuktkvot kan utforas i kammartorkar for faststallande nar den
aktuella 1 kammaren upptagna virkessatsen ar klar. Huruvida fuktkvots-
matning ocksa kan ske i kanaltorkar sdgs inget om i D1, ej heller nagot
om att métningen ska utforas pa den virkessats som befinner sig langst
in 1 en torkkanal. Inte heller anger D1 nagot om att informationen fran
matningen kan anvéandas for styrning av dragférloppet 1 kanaltorkar och
det anges inte heller 1 sa fall hur eller pa vilket satt méatinformationen
skulle anvéandas vid kanaltorkar. Fackmannen erhaller saledes ingen
anvisning eller "hint" om att den kunskap som utléars i D1 skulle kunna
praktiseras vid kanaltorkar eller hur den informationen 1 sa fall skulle
anvindas. Slutligen bor det ocksa noteras att eftersom D1 inte beskriver
att métning ska ske pa en virkessats som befinner sig langst in i tork-
kanalen, utan anvisar att mitning ska ske pa en virkessats befinnande
sig 1 det tredje och eller nést sista steget (zon 3) sa leder D1 fackmannen 1
motsatt riktning. Det vill sdga D1 anvisar fackmannen att fuktkvots-
matning ska utféras vid en kammartork och inte vid en kanaltork av fore-
liggande slag.

Det ar enligt vedertagen praxis vid EPO inte korrekt att vid bedémning
av uppfinningshojd plocka ut enskilda stycken pa ett godtyckligt satt ur
ett dokument. Ett dokument méaste ldasas 1 sin helhet pa samma sitt som
det skulle goras av fackmannen och det &ar inte heller korrekt att godtyck-
ligt isolera delar ur sitt sammanhang for att erhalla information som

skiljer sig fran vad som anges 1 dokumentet som helhet.

Att foreliggande uppfinning inte ligger néra till hands 1 beaktande av D1
framgar tydligt vid nedanstaende jamforelse mellan en rad skilda sak-
forhallanden.

For det forsta ar det for fackmannen uppenbart att syftet med fukt-
kvotsmatningen 1 D1, i motsats till féreliggande uppfinning, inte ar att
kontrollera fuktkvoten hos fardigtorkat virke utan att kontrollera fukt-
kvoten hos halvtorkat virke befinnande sig i ett mellansteg under tork-
forloppet (mellan kamrarna for zon 3 respektive 4). Eftersom D1 leder
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fackmannen att utfora fuktkvotsméatning pa halvtorkat virke och jamfora
detta matvarde med 6nskat fuktkvotsvarde hos virke avseende ett halv-
fabrikat, d.v.s. virke som befinner sig i ett ldge mellan kammaren for zon
3 och zon 4, sa leder D1 fackmannen bort fran foreliggande uppfinning
emedan patentkravet 1 entydigt anger att méatning ska ske pa en langst

in 1 torkkanalen sig befinnande virkessats.

For det andra anger patentkravet 1 sdrdraget att "slutfuktkvoten for en
langst in 1 torkkanalen sig befinnande virkessats faststélls genom fukt-
kvotsmatning". I D1 sker visserligen fuktkvotsméatning men dar genom-
fors méatningen pa den enda virkessats som finns 1 kammaren (zon 3). Det
vill séga inte pa nagon godtycklig virkessats, utan sasom anges i kravet 1
pa den virkessats som befinner sig ldngst in 1 en kammare av ett antal
efter varandra samtidigt i kammaren befinnande sig virkessatser. I mot-
sats till foreliggande uppfinning saknar D1 nagon definierad sista eller
langst in 1 kammaren belédgen virkessats. Anledningen till detta ar bade
logisk och naturlig och beror pa det enkla faktum att D1 avser en kam-
martork och att dessa bara torkar en enda virkessats at gangen i tork-
kammaren. Eftersom D1 leder fackmannen att utféra fuktkvotsméatning i
en mellanliggande torkkammare (zon 3) sa inser fackmannen med sin
kunskap att virket, befinnande sig 1 ett 14ge mellan kammaren for zon 3
och zon 4, bara ar halvtorkat. Foéljaktligen erhaller fackmannen anvis-
ningen, precis som angivits ovan, att utfora fuktkvotsméatning pa halv-
torkat virke och saledes leder D1 fackmannen bort fran féreliggande upp-

finning.

For det tredje innebar den typ av utmatning av en virkessats som genom-
fors 1 D1 inte "dragning" av det slag som genomf6rs vid kanaltorkar. Be-
stdmningen "dragningsintervall", som anges i kravet 1 ar tydligt definie-
rad som det processteg 1 vilket "fuktigt virke matas in i kanalen samtidigt
som fardigtorkat virke matas ut ur kanalen". I D1 genomftrs dragningen
fran den tredje kammaren (zon 3), d.v.s. det handlar inte om att fardig-
torkat virke dras ut fran kammaren utan snarare om att delvis fardig-
torkat virke eller halvfabrikat som lamnande zon 3 dras ut ur kammaren.
Det virke som dras ut 1 D1 har alltsa kvar att passera den sista zonen
(zon 4) innan det ar fardigtorkat. Eftersom D1 leder fackmannen att
utfora "dragning" som ett steg ut fran den tredje kammaren (zon 3) och
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pa halvtorkat virke sa leds fackmannen bort fran féreliggande uppfin-

ning.

For det fjarde innebar den typ av inmatning av en virkessats som genom-
fors 1 D1 inte "dragning” av det slag som genomfors vid foreliggande upp-
finning varvid "fuktigt virke matas in kanalen samtidigt som”. I beskriv-
ningen till foreliggande ansokan anges att med fuktigt virke avses otorkat
virke (se exempelvis s. 1 rad 10-11, s. 2 rad 26). Emedan inmatning 1 D1
utfors fran den andra kammaren (zon 2) till den tredje kammaren (zon 3)
sa inser fackmannen att D1 vid utférande av dragning anvisar inmatning
av halvtorkat virke in 1 kammaren (zon 3). Eftersom D1 anvisar inmatning
av halvtorkat virke in 1 kammaren (zon 3) vid utférande av dragning sa

leder D1 fackmannen bort fran foreliggande uppfinning.

Om fackmannen utgar fran D1 och den serie av sammankopplade kam-
martorkar 1, 2, 3, 4 som dar beskrivs och stélls infor uppgiften att astad-
komma en dynamisk aterkopplad styrning for att i varje lage kunna av-
gora vid vilken tidpunkt eller vid vilka intervall "dragning" ska ske sa ar
det bolagets uppfattning att den "hint" som omedelbart skulle leda fack-
mannen fram till uppfinningen saknas i D1. Anledningen till detta ar att
D1 varken beskriver eller antyder ndgot om méatning av fuktkvoten hos
en virkessats som befinner sig ldngst in i en torkkanal i en vandringstork.
D1 saknar en definierad sista sats da bara en enda sats at gangen befin-

ner sig i de separata torkkammarna.

Om fackmannen, trots att D1 avser en helt annan torktyp och teknik &n
foreliggande uppfinning, skulle hdamta kunskapen fran D1 att méata fukt-
kvoten hos en virkessats och anvidnda denna information fér styrning av
torken sa skulle denna information dndéa inte direkt och otvetydigt leda
fackmannen fram till foreliggande uppfinning av féljande skal.

-D1 anger inte nagot om huruvida fuktkvotsméatning ocksa kan ske 1
kanaltorkar;

-D1 anger inte nagot om att métningen ska utféras pa den virkessats som
befinner sig ldngst in 1 en torkkanal (D1 anger att fuktkvotsmétningen
ska utforas pa virke som befinner sig i1 ett mellansteg 1 torkningsproces-
sen, d.v.s. 1 det tredje eller nést sista behandlingssteget);

-D1 anger inte nagot om att informationen fran métningen kan anvindas

for styrning av dragférloppet 1 kanaltorkar;
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-D1 anger inte nagot om hur eller pa vilket sdtt matinformationen i sa
fall skulle tillimpas vid kanaltorkar for styrning av dragintervallet hos
dessa.

Att fackmannen utgdende fran D1 star infor en rad olika vagval och mdj-
ligheter och att han inte omedelbart skulle ledas fram till uppfinningen
enligt vad som kan betraktas som en "one-way street situation" &r uppen-
bart. Baserat pa "problem- och lésningsmodellen", utgaende fran D1 och
stalld infor uppgiften att astadkomma ett séatt att styra torkprocessen pa
ett dynamiskt och mer effektivt satt vid en kanaltork kan det konstateras
att det inte finns nagot 1 D1 som skulle fa fackmannen att omedelbart
modifiera den torkanordning som beskrivs i D1 med beaktande av de
bada kanaltorkar som &ar kidnda fran D3 och D4 pa sa satt att den skulle
falla in under det som anges i patentkravet 1. Darfér maste patentkravet
1 anses uppfylla kravet pa uppfinningshd6jd enligt 2 § patentlagen.

DOMSKAL

Den patentsokta uppfinningen avser ett forfarande for dynamisk styrning
av torktiden 1 en kanaltork. Uppfinningen enligt patentkrav 1 innebér 1
korthet att fuktkvoten for en virkessats som befinner sig langst in 1 tork-
kanalen méts, att den uppmaétta fuktkvoten jamférs med virkessatsens
malfuktkvot vid fardigtorkat virke och att dragning utférs om den upp-
méatta fuktkvoten ar lagre an eller lika med den 6nskade malfuktkvoten

for virkessatsen.

Av den kanda teknik som framkommit 1 malet far den genom D3 kénda
tekniken, vilken i1 och for sig i vasentliga delar 6verensstdmmer med den 1
ansOkans beskrivning angivna teknikens standpunkt och den genom D4
kénda tekniken, anses vara den teknik som kommer férevarande uppfin-

ning narmast.

Genom dokument D3 ar det kéant ett forfarande for att torka virke i en
virkestork i vilken virket i form av satser med jamna mellanrum fram-
matas genom en langstrackt tunnel eller torkkanal samtidigt som satserna
bestryks av ett, 1 ett avsnitt métande, torkmedium som utgérs av luft. Vid
forfarandet matas en virkessats med fuktigt virke in 1 kanalen samtidigt
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som en virkessats med fardigtorkat virke vilken befinner sig langst in 1

torkkanalen matas ut ur kanalen.

Vad som anges 1 patentkravet 1 skiljer sig fran vad som ar kdnt genom
dokument D3 darigenom att fuktkvoten for den virkessats som befinner
sig langst in 1 torkkanalen méts, att den uppmaétta fuktkvoten jamfors
med virkessatsens malfuktkvot vid fardigtorkat virke och att virkessat-
sen matas ut om den uppmaétta fuktkvoten ar lagre an eller lika med den
onskade malfuktkvoten for virkessatsen.

Héarigenom erhalls ett forfarande déar det utmatade virket har en fuktkvot
som ar lika med eller ldgre an den 6nskade malfuktkvoten.

Fackmannen stélls harvid infér problemet att utgdende fran ett forfarande
enligt dokument D3 astadkomma ett forfarande dar torktiden anpassas sa
att det utmatade virket har en fuktkvot som ar lika med eller ldgre dn den
for den aktuella virkessatsen 6nskade malfuktkvoten.

Vidare ar det genom dokument D1 ként en virkestork med ett flertal
kammare anordnade i rad efter varandra. Virke som ska torkas matas in
satsvis 1 en forsta kammare och harefter stegvis fran kammare till kam-
mare och slutligen matas virket ut efter den fjarde och sista kammaren. I
dokumentet beskrivs (s. 14, forsta stycket) att en virkessats flyttas fran
den forsta kammaren till den andra kammaren och en virkessats flyttas
fran den andra kammaren till den tredje kammaren osv. samtidigt som
virkessatsen 1 den fjarde kammaren matas ut ur torkanordningen och en
ny virkessats matas in i den férsta kammaren. Vidare beskrivs i D1 (s. 9,
andra stycket — s. 10, tredje stycket) att 1 den forsta kammaren utfors ett
forsta forfaringssteg som bestar 1 snabbupphettning och -torkning medan
det andra forfaringssteget som utfors 1 den andra kammaren bestar i
snabbtorkning. Ett tredje forfaringssteg, ett torknings- och utjamningsteg
utfors 1 den tredje kammaren och slutligen kan eventuellt ett angrekondi-
tioneringssteg utforas (se s. 10, tredje stycket) 1 den fjarde kammaren
innan utmatning av en fardigtorkad virkessats sker. Vidare anges 1 D1
(stycket som 6verbryggar s. 9 och 10) att det, med hjédlp av en styran-
ordning som kan vara datorstyrd, kan ske en 6vervakning av medel-
fuktinnehallet 1 virket 1 den tredje kammaren. Styranordning kan
samverka med ett styrsystem for att sédkerstédlla att medelfuktinnehallet 1
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virket 1 den tredje kammaren 6verensstimmer exakt med virkesmarkna-
dens specifikationer innan virket lamnar den tredje kammaren. Detta
kan inte forstas pa annat sitt dn att virket fas att lamna kammaren néar
det vid matning av medelfuktinnehallet konstaterats att méatvardet for
detta 6verensstimmer med det uppsatta malvardet for medelfuktinne-
héallet. Eftersom rekonditioneringssteget enligt vad som anges 1 tredje
stycket, s. 101 D1, kan behdvas eller inte behdvas, beroende pa karakte-
ristiken hos och slutliga anvandningen av virket som torkas, kan det
tredje steget vara det sista steget Aven om virket 4nda skulle passera den
fjarde kammaren utan att nagot forfaringssteg utfors dar.

Det framstar mot ovanstaende bakgrund som nérliggande fér fackmannen
som ska lésa det ovan ndmnda problemet att, med kdinnedom om den
genom D1 kdnda tekniken for att erhalla ratt fukthalt 1 virket, modifiera
forfarandet enligt D3 pa sa séatt att torktiden anpassas genom att 1 slut-
skedet av sjdlva torkningsprocessen lata méata fuktkvoten och avbryta
torkningen nér virket har en fuktkvot som ar lika med eller lagre 4n den
onskade malfuktkvoten. Fackmannen skulle ddrmed komma fram till ett
forfarande enligt patentkrav 1.

Forfarandet som anges 1 patentkravet 1 skiljer sig saledes inte viasentligen
fran kind teknik.

Vid angivna forhallanden och da vad sokanden 1 6vrigt anfort inte féran-
leder nagon annan bedémning kan 6verklagandet inte bifallas.

ANVISNING FOR OVERKLAGANDE, se bilaga 2 (Formular A)

I avgérandet har deltagit patentrattsraden Stefan Svahn, ordférande och
referent, Jeanette Backvall samt Anders Brinkman. Enhalligt.



