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REDOGORELSE FOR SAKEN OCH FRAMSTALLDA YRKANDEN

Karaby Mekaniska AB ansokte den 14 mars 2005 om och beviljades den
21 november 2006 patent pa "Anordning och metod for positionering av
element”. Sedan SWEP International AB (SWEP) framstéllt invindning
mot patentet avslog PRV genom det 6verklagade beslutet invdndningen.
PRV fann 1 sitt beslut att pastadd 6ppen utévning inte var styrkt.

Karaby Mekaniska AB, org.nr 5656650-5649, har den 30 november 2009
overlatit patentet till S Svenssons Verktygsteknik AB, org.nr 556565-
0974, (Svenssons). Karaby Mekaniska AB har darefter uppgatt i S
Svenssons Verktygsteknik AB.

I malet har hallits muntlig férhandling.
Uppfinningen

Av patentets beskrivning framgar bl.a. féljande om uppfinningens
bakgrund och &ndamal.

Uppfinningen avser en anordning och metod for positionering av element,
varvid anordningen innefattar en kring en axel vridbart anordnad
vridanordning for inbordes relativ vridning av element, vilken
vridanordning ar féorsedd med ett flertal utskjutande medbringare under
bildande av ett mellan medbringarna och fér upptagning av ett element
anordnat utrymme, sa att vid vridning medbringare anligger mot och

medbringar ett 1 utrymmet anordnat element kring axeln.

Den héar avsedda typen av anordningar och metoder forekommer 1
samband med positionering av olika typer av produkter for stapling,
forpackning eller i andra sammanhang dér inbordes relativ vridning av
element erfordras. Den har avsedda typen av anordningar och metoder
forekommer ofta 1 samband med stapling av pa ett led frammatade
element, sasom varmevéaxlarplattor och liknande, dar elementen
positioneras 180 grader mot varandra genom inboérdes relativ vridning
och darefter staplas till virmevéaxlarenheter.



PATENTBESVARSRATTEN Mil nr09-279 3 (12)

Det forekommer ett flertal olika typer av anordningar for positionering av
element i den kénda tekniken. Ett exempel pa en sadan typ av anordning
ar en industrirobot for stapling av virmeviéaxlarplattor. Sadana industri-
robotar ar vanligtvis utférda sa, att en forsta platta placeras pa ett
hissbord eller liknande varefter en den forsta plattan efterféljande andra
platta vrids 180 grader och placeras ovanpéa den forsta plattan. Saledes
vrids varannan platta 180 grader vid stapling av plattorna for att
astadkomma en varmevéxlarenhet innefattande ett flertal sadana

varmevéaxlarplattor.

En stor nackdel med sadana anordningar av kénd teknik &ar att de har lag
kapacitet eftersom de dr langsamma. Detta resulterar 1 14g kostnads-
effektivitet och en dyrare produkt. Det finns saledes ett behov av en
anordning och metod som mdojliggor snabbare och mer effektiv
positionering av element, diar inbordes relativ vridning erfordras. Ett
problem med sadana anordningar av kénd teknik ar att de har en
komplicerad konstruktion, vilket resulterar 1 lag driftsdkerhet och bidrar
till ytterligare problem med kostnadseffektivitet.

Ett syfte med uppfinningen ar att undvika ovan angivna nackdelar och
problem med kind teknik. Anordningen och metoden 1 enlighet med
uppfinningen medfér att en snabb, effektiv och driftsdker positionering av
element astadkommes pa ett kostnadseffektivt siatt. Detta astadkommes
genom att uppfinningen erhallit de 1 de sjalvstiandiga kraven angivna

sardragen.
Yrkanden

SWEP har 1 Patentbesvarsratten yrkat att patentet ska upphévas i sin
helhet.

Svenssons har 1 Patentbesvarsratten i forsta hand bestritt &ndring och 1
andra hand yrkat att patentet ska uppréatthallas 1 &ndrad lydelse med
patentkrav inkomna den 21 mars 2011.

Uppfinningen definieras i de sjdlvstandiga patentkraven 1 och 16 enligt
forstahandsyrkandet pa foljande sétt.
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1. Anordning for positionering av element, innefattande en kring en axel (A)
vridbart anordnad vridanordning (10) fér inbérdes relativ vridning av
element (25), vilken vridanordning (10) innefattar ett flertal utskjutande
medbringare (12-15) under bildande av ett mellan medbringarna (12-15) och
for upptagning av ett element (25) anordnat utrymme (16,17), sa att vid
vridning medbringare (12-15) medbringar ett i utrymmet (16,17) anordnat
element (25) kring axeln (A), kdnnetecknad av

att vridanordningen (10) 4r anordnad vridbar mellan en férsta position och
en 1 vinkel mot den férsta positionen anordnad andra position,

att medbringarna (12-15) 4r anordnade under bildande av ett forsta
utrymme (16) for vixelvis upptagning av element (25) 1 vridanordningens
(10) forsta position, och ett 1 vinkel mot det férsta utrymmet (16) anordnat
andra utrymme (17) for vaxelvis upptagning av element (25) 1
vridanordningens (10) andra position, varvid element (25) véaxelvis ar
vridbara 1 motsatta riktningar, och

att det forsta och andra utrymmet (16,17) A&tminstone delvis 6verlappar
varandra, sa att axeln (A) loper genom utrymmena (16,17).

16. Metod for inbordes relativ vridning av till en kring en axel (A) vridbart
anordnad vridanordning (10) frammatade element (25), kdnnetecknad av
stegen att

a) fora in ett element (25a) 1 ett 1 vridanordningen (10) anordnat férsta
utrymme (16) da vridanordningen dr anordnad i en férsta position,

b) vrida vridanordningen (10) fran den forsta positionen till en andra
position i en forsta riktning under medbringande av det 1 det forsta
utrymmet (16) anordnade elementet (25a),

c) 1 vridanordningens (10) andra position mata ut det 1 det forsta
utrymmet (16) anordnade elementet (25a),

d) 1 vridanordningens (10) andra position fora in ett efterféljande
element (25b) 1 ett 1 vridanordningen (10) och 1 vinkel mot det forsta
utrymmet (16) anordnat och det férsta utrymmet (16) &tminstone delvis
overlappande andra utrymme (17),

e) vrida vridanordningen (10) fran den andra positionen till den forsta
positionen 1 motsatt riktning under medbringande av det 1 det andra
utrymmet (17) anordnade elementet (25b), sa att axeln (A) 16per genom
utrymmena (16,17),

f) 1 den forsta positionen mata ut det 1 det andra utrymmet (17)

anordnade elementet (25b), och
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2) upprepa stegen a-f for att vixelvis vrida element (25) i motsatta

riktningar.
Patentkraven enligt andrahandsyrkandet, se domsbilaga 2.
Grunder

SWEP har till grund for sin talan anfért att uppfinningen enligt
patentkraven 1-7 och 10-20 inte 4r ny samt att uppfinningen enligt
patentkraven 8, 9 och 21 saknar uppfinningshdjd.

Svenssons har till grund for sin talan anfoért att uppfinningen ar ny och

har uppfinningshd;d.
Utveckling av talan
SWEP har till utveckling av sin talan anfért 1 huvudsak féljande.

Det ar ostridigt att Svenssons, via diverse bolag, till SWEP salt produkter
"enligt bland annat patentkravet 1"langt fore patentets ingivningsdag.
Forsaljningen har avsett produkter uppvisande samtliga av sidrdragen 1
patentkraven 1-7 och 10-20.

SWEP kontaktade Sven Svensson hos Svenssons for att snabba upp
tillverkningsprocessen. Tillsammans med medarbetare pa SWEP tog
Svensson fram det som hos SWEP kallas rikt- och stapellador vilka har
anvints av SWEP sedan 1992. Svensson har via sitt foretag S Svenssons
Verktygsteknik AB sedan dess salt inte bara den ursprungliga rikt- och
stapelladan fran 1992 utan ett flertal exemplar.

Svenssons forsaljning har skett pa den 6ppna marknaden, eftersom det
har statt SWEP fritt att salja produkter vidare eller avslgja tekniken for
envar. SWEP har inte pa nagot séitt haft nagon skyldighet gentemot
Svenssons att halla tekniken hemlig. Det vitsordas att SWEP sokt
vinnlégga sig om att inte sprida den aktuella tekniken till en storre krets.
Det faktum att SWEP aktivt valt att inte sélja produkter vidare, eller for
den delen sprida tekniken utanfor en alltfor vid krets, medfor dock inte
att de produkter som silts omfattas av sekretess.
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Att SWEP ansett det statt bolaget fritt att sprida tekniken enligt eget
gottfinnande visas tydligt av att det vant sig till utomstaende
leverantorer for att fa tillverkat exemplar av rikt- och stapelladan enligt
patentkraven 1-7 samt 10-20 1 patentet. En uppfinning som har
utnyttjats vid endast nagra fa arbetsplatser inom ett féretag och kraven
pa skydd mot insyn varit uppfyllda kan, atminstone 1 vissa fall, anses ha
blivit allméant tillgdnglig om den har utnyttjats dar under en langre tid
och verksamhet har bedrivits med hjalp av arbetskraft med stor
omsattning, sa att ett betydande antal personer utanfér verksamheten
efterhand fatt kinnedom om uppfinningen. Pa SWEPs produktions-
anldggning har mellan ar 2000 fram till patentets ingivningsdatum
(2005) arbetat mellan 200 och 300 personer. Under samma period har 244
personer som ként till eller kunnat ta del av tekniken bakom rikt- och
stapelladan enligt patentet avslutat sina anstéllningar. Detta bara fran
ar 2000 fram till patentets ingivningsdatum. Dessa tidigare anstéllda
lyder inte under nagon form av sekretess, och deras numerar maste anses
vara "ett betydande antal". Att det ror sig om en betydande tidsrymd (13
ar, fran 1992-2005) torde ocksa sta klart. Se Jacobson et. al.
"Patentlagstiftningen - en kommentar", Norstedts férlag 1980, s. 79.

Aven Svenssons forefaller ha uppfattningen att fore detta anstdllda kant
till tekniken val. Se av Svenssons ingivna vittnesintyg fran Peter Nobel,
Maria Tonnemo Hector, Veikko Pihlajaniemi, fore detta anstillda, som
kéant till tekniken med rikt-och stapelladan enligt patentkraven 1-7 samt
10-20.

Betraffande den omsténdigheten att produkterna salts med héanvisning
till NLM94 och NLO1 &r det oklart huruvida férsaljningen verkligen skett
under de villkor som anges 1 NLM94. Den enda hanvisningen till NLM94
har funnits pa fakturorna. En sadan hinvisning ar inte tillfyllest for att
NLM94 skall gélla. Se Kolrud et. al, ’ Kommentar till NLM94". Men dven
om sa ar fallet kan relevansen hos NLM94 for att bestimma huruvida en
forsaljning skett pa 6ppna marknaden ifragasiattas. NLM94 ar, eller
snarare var, standardavtalet for leveranser inom verkstadsindustrin. Det
skulle vara minst sagt forvanande om alla produkter som salts under

NLM94 under de senaste decennierna skulle vara nya ur en
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patenterbarhetssynpunkt, féorutsatt att inte koparen valt att publicera
produkten.

Ingivna vittnesintyg avgivna av Klaus Thomsen och Thomas Dahlberg
samt redogorelser av Gert Persson och Jan Starck visar att tekniken

enligt uppfinningen var kiand fére ans6kans ingivningsdag.

I det brev som advokaten Jens Olsson skickade till Svenssons ombud fore
publiceringen av patentet understryker advokaten Olsson att
utvecklingsarbetet for att ta fram produkten enligt patentet skett under
sekretess. Advokaten Olsson ndmner ingenstans 1 brevet att sjalva
forsaljningen skulle ha skett under sekretess.

I PBR:s domar 1 malen 93-320, 91- 45 och 94-227 behandlas bl.a. fragan

om betydelsen av forsiljning av foremal varav uppfinningen framgar.

SWEP har pa intet séatt sokt hemlighalla sin tillverkningsteknik
(férutom, givitvis, fran konkurrenter, vilka inte haft tilltrade till SWEPs
lokaler); tvartom har tillverkningen av varmevéaxlare (vilken som
namnts, innefattar rikt- och stapellador enligt vad som visas 1 patentet)
vid ett flertal studiebesok visats for utomstaende utan nagra som helst
krav pa sekretess.

Svenssons har till utveckling av talan anfort 1 huvudsak féljande.

SWEP anger att det ar ostridigt att en rikt- och stapellada enligt kraven
1-7 samt 10-20 under flera decennier salts till SWEP. Detta ar felaktigt.
Det ar ostridigt att det var ett flertal ar sedan Svensson levererade en
forsta prototyp motsvarande krav 1 1 patentet. Pastaendet att Svensson
under mer 4n ett decennium salt produkter motsvarande patentkraven 1-
7 och 10-20 till invdndaren ar felaktigt. Av de angivna kraven ar
uppfinningen enligt exempelvis krav 6 och 7 betydligt yngre, vilket &ven
intygas av Klaus Thomsen och Thomas Dahlberg, och det framgar att
Svensson kontaktades forst 2003 for att 16sa ett problem, vilket langt
senare resulterade i en uppfinning enligt kraven 6, 7 och 19.

SWEP betonar att SWEP inte pa nagot satt haft nagon skyldighet
gentemot Svenssons att halla tekniken hemlig. Detta ar felaktigt. SWEP
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har intygat att bolaget avsett att halla den aktuella tekniken hemlig och
att Svenssons arbete utfordes under sekretess. Darutéver framgar genom
intyg, fran Peter Nobel, Maria Ténnemo Hector och Veikko Pihlajaniemi,
att sekretess forelag. Darutéver har Svenssons upprepade ganger
héanvisat till att NLM 94. NLM 94 innehaller en sekretessklausul.
Darutover hanvisar SWEP gjélv till NL 01 1 ett avtal med Svenssons sa
sent som juni 2004, dvs langt fore ansokningsdagen for patentet. Avtalet
ar undertecknat av SWEPs VD Tobieson och Svensson. Eftersom bade
Svenssons och SWEP hanvisar till olika dokument med sekretess-
klausuler och dessutom avtalat att NL 01 ska gélla torde en sadan
sekretessklausul gélla. Enligt NL 01 ska all teknisk information anses
vara konfidentiell.

Darutover forelag ett mycket séarskilt forhallande mellan SWEP och

Svenssons.

Enligt T541/92 ar utgangspunkten att féoretag och deras under-
leverantorer haller sina projekt hemliga. Pastaenden om motsatsen
kraver 6vertygande bevisning. Enligt T799/91 ar anvandning av en tredje
underleverantor med ett sarskilt forhallande till uppdragsgivaren inte att
anse som 6ppen utévning. Enligt T823/93 ar utgangspunkten att
utveckling av ny apparatur halls hemlig och att informationsutbyte
mellan parterna underforstatt ska behandlas som konfidentiellt. Enligt
T1085/92 och T365/93 ar utgangspunkten att om det finns ett avtal om
utveckling finns en underforstadd sekretess. T830/90 ar ytterligare ett
exempel pa att det inte kravs en uttalad sekretess for att sekretess ska
galla.

Svenssons arbete har 1 sammanhanget omfattat utveckling av maskinell
utrustning for SWEPs riakning. Svenssons har varit underleverantor till
SWEP. Svenssons star i1 ett mycket speciellt forhallande till SWEP. Det
har saledes heller ingen betydelse 1 sammanhanget att eventuella
ytterligare underleverantorer omfattats av arbetet med utveckling av
maskinell utrustning. Den maskinella utrustningen ar komplex och
omfattar flera delar och det ar inget konstigt eller ovanligt att olika
underleverantorer till viss del skulle samarbeta 1 ett team. Sadana
ytterligare underleverantorer skulle ocksa ha omfattats av underforstadd
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sekretess, séarskilt som sadana ytterligare underleverantorer jobbade
tight som partner till SWEP, vilket intygats av Jan Starck.

Aven om en uttalad sekretess hade saknats, s& hade uppfinningen
omfattats av en underforstadd sekretess, bade gentemot SWEP och

eventuella andra underleverantorer i sammanhanget.

SWEP pastar att 244 personer som kéant till eller kunnat ta del av
tekniken bakom rikt- och stapelladan enligt patentet avslutat sin
anstillning hos SWEP och inte lyder under nagon form av sekretess. Av
dessa 244 pastadda personerna har ett flertal intygat att sekretess
forelag. Ingen har intygat att sekretess saknades.

Svenssons bestrider att en rikt- och stapellada motsvarande kravet 1 fore
ansOkningsdagen for patentet utnyttjats av underleverantorer till SWEP.

Svenssons vitsordar att en metod motsvarande patentkravet 16 fore
ansOkningsdagen for patentet utnyttjats av SWEP. Svenssons bestrider
dock att en metod motsvarande patentkravet 16 fore ansokningsdagen for
patentet utnyttjats av underleverantérer till SWEP.

Svenssons bestrider att bolaget anlitats som konsult for att ta fram
uppfinningen. Svenssons har sjalvstandigt tagit fram uppfinningen enligt
krav 1 och 16. Senare har Svenssons sjalvstiandigt &ven utvecklat
uppfinningen enligt exempelvis kraven 6, 7 och 19. Bolaget har dock varit
underleverantor till SWEP och under sekretess levererat rikt- och
stapellador enligt krav 1 till SWEP fére ans6kningsdagen for patentet.
Denna sekretess har SWEP varit vil inférstadd med och legat 1

Svenssons saval som SWEPs intresse.

Svenssons hanvisar 1 detta sammanhang till SWEPs egen instéllning till
sekretess sa sent som augusti 2006, dvs. langt efter patentets
ansOkningsdag, genom inte bara en utan tva skrivelser fran SWEPs
advokat av den 30 maj 2006 och den 22 augusti 2006. Av dessa framgar
tydligt att "SWEP avser att halla den aktuella tekniken hemlig” och att
“det vore olyckligt om Svenssons skulle offentliggéra den aktuella
tekniken”.
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DOMSKAL

Vid bedémning av om en uppfinning har blivit allmént tillgdnglig t.ex.
genom att den utnyttjats 6ppet géller att den som pastar detta har
bevisbordan. Darvid ska bland annat visas vad som blivit allmént
Btillgangligt. En forutséattning for att nyhetshinder ska foreligga ar att de
upplysningar som blivit allmént tillgdngliga fére ans6kningsdagen var
tillrackliga for att en fackman med ledning av dessa upplysningar skulle

kunna utéva uppfinningen.

I malet 4r parterna éverens om att Svenssons bedrivit utvecklingsarbete
avseende en rikt- och stapellada at SWEP och att detta arbete skett
under sekretess. Vidare ar ostridigt att Svenssons nagon gang under ar
1992, saledes fore patentets ansokningsdag, salt en rikt- och stapellada
innehallande teknik 6verensstimmande med vad som anges i
patentkravet 1 till SWEP.

En forsédljning av en produkt innehallande viss teknik till utomstaende
utan forbehall medfor 1 normalfallet att den forsalda tekniken rédknas
som allméant tillgdnglig. Svenssons har inte aberopat nagon bevisning
som direkt tar sikte pa villkoren for den férsédljning av rikt- och
stapelladan som parterna ar 6verens om skedde ar 1992. Varken vad som
framkommit genom aberopade fakturor, offerter, avtal eller intyg visar
att SWEP forbundit sig att halla de uppgifter om rikt- och stapelladan
som savitt nu ar av betydelse hemliga.

Det forhallandet att SWEP har uppgett att bolaget vinnlagt sig om att
inte sprida tekniken till en storre krets, nagot som dven framgar av brev
dagtecknade den 30 maj och den 22 augusti 2006 dar SWEP uppger att
man avser halla den patentsokta tekniken fran 1992 hemlig och att det
vore olyckligt om den offentliggjordes medfor inte heller att Svenssons,
mot SWEP:s bestridande, visat att det forelegat ett avtal om sekretess 1

samband med férsadljningen.

Fraga ar da om franvaron av sekretessforbehall anknutet till
forsaljningen medfor att tekniken blivit kdnd.



PATENTBESVARSRATTEN Milnr09-279 11 (12)

I det aktuella fallet har forsédljningen foregatts av ett utvecklingsarbete
betraffande tekniken vilket bada parter ansett skett under sekretess. Den
teknik som forekom 1 den 1992 levererade stapelladan hade tagits fram
av Svenssons pa uppdrag av SWEP och har savitt framkommit endast
levererats till och anvants av SWEP. Mot denna bakgrund kan SWEP néar
bolaget genom forsaljningen fick tillgang till tekniken inte anses vara en
del av allménheten. Enbart det forhallandet att SWEP fatt tillgang till
tekniken genom forsaljningen fran Svenssons innbebéar darfor inte att
den ddrmed skall anses allmént tillganglig (jfr. EPO:s besvarskammares
avgorande 1 mal nr T 1081/01). Det har inte framkommit nagot som ger
anledning till en annorlunda bedémning betréiffande fortsatt utveckling
och ytterligare forsdljningar avseende den teknik som anvéandes i
stapelladan fran 1992.

SWEP har dven anfort att tekniken blivit allmént tillgdnglig pa annat

satt 4n genom forsaljningar av stapellador.

SWEP har anfort att den aktuella rikt- och stapelladan visats av SWEP,
utan sekretessforbehall, vid studiebesok fore patentets ansékningsdag.
Det framgar dock inte av utredningen 1 malet att bes6karna kunnat ta
del av rikt- och stapelladans uppbyggnad och funktion i sddan omfattning
att uppfinningen kunnat utévas. Det har saledes inte visats att den
aktuella tekniken blivit allmént tillgdnglig 1 samband med studiebesdk.

SWEP har med héanvisning till de uppgifter som lamnats i vittnesintyg
fran Klaus Thomsen och Thomas Dahlberg samt i1 redogorelser fran Gert
Persson och Jan Starck havdat att den aktuella tekniken var kiand fore
patentets ansokningsdag. Vad forst galler Klaus Thomsen och Thomas
Dahlberg var dessa anstéallda hos SWEP vid tiden for patentets
ansOkningsdag och dr ddrmed inte att anse som allménhet varfor vad
dessa personer kant till om uppfinningen inte ar att betrakta som
allmént tillgdngligt (fr. EPO:s besvarskammares avgorande 1 mal nr T
1085/92). Nar det galler Gert Persson gar det inte av hans redogorelse att
dra nagon bestamd slutsats om han ként till uppfinningen i sadan
omfattning att uppfinningen kunnat utévas. Vad darefter angar
redogorelsen fran Jan Starck, anstélld vid AP&T Presses AB, framgar det
att bolaget arbetade mycket "tight” som partner till SWEP med bl.a.
Svenssons. AP&T Presses AB deltog saledes 1 utvecklingsarbetet av
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produktionslinjerna och kan darfor i likhet med SWEP inte anses utgora
allménheten.

SWEP har anfort att manga tidigare anstédllda vid SWEP ként till den
aktuella rikt- och stapelladan. SWEP har harvid hanvisat till uppgifter 1
vittnesintyg fran Peter Nobel, Maria Ténnemo Hector och Veikko
Pihlajaniemi. Av dessa intyg framgar att personerna i fraga anser att den
aktuella tekniken &r utvecklad och framtagen av Sven Svensson men inte
nagot om vad de sjalva kéande till om tekniken.

SWEP har 1 detta sammanhang dven anfort att rikt- och stapelladan
anvints under en lang tid 1 SWEPs produktionsanldggning och att under
en viss tidsperiod ett stort antal personer som kéant till eller kunnat ta del
av den aktuella tekniken slutat sin anstallning hos SWEP och att
tekniken darigenom blivit allmént tillgdnglig. En férutsattning for att en
uppfinning ska kunna anses allmént tillgdnglig pa detta séatt bor vara att
dessa personer kiant till, inte bara kunnat kinna till, uppfinningen 1
sadan omfattning att den kunnat utévas och att kunskapen om
uppfinningen darmed kan anses ha spridits utanfér verksamheten (se NU
1963:6 s.124 vanstra spalten sista stycket). Av utredningen i méalet
framgar inte 1 vilken utstrickning de tidigare anstéllda kéant till
uppfinningen. Mot denna bakgrund kan det inte anses visat att det
utanfor SWEP funnits en kdinnedom om tekniken sa att den darigenom
skulle kunna anses allmént tillganglig.

Sammantaget har SWEP inte visat att uppfinningen enligt patentkravet

1 blivit allmant tillgédnglig fore patentets ansékningsdag varfor
overklagandet ska avslas.

ANVISNING FOR OVERKLAGANDE, se bilaga 3 (Formular A)

I avgorandet har deltagit patentrattsraden Stefan Svahn, ordférande,
Héakan Sandh, referent, och f patentrattsradet Ulf Hallin. Enhéalligt.
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1. Anordning fér positionering av element, innefattande en kring en axel (A)

vridbart anordnad vridanordning (10) for inbordes relativ vridning av element

S (25), vilkken vridanordning (10) innefattar ett flertal utskjutande medbringare
(12-15) under bildande av ett mellan medbringarna (12-15) och for upptag-
ning av ett element (25) anordnat utrymme (16, 17), sa att vid vridning med-
bringare (12-15) medbringar ett i utrymmet (16, 17) anordnat element (25)
kring axeln (A), kdnnetecknad av

10  att vridanordningen (10) &r anordnad vridbar mellan en forsta position och
en i vinkel mot den férsta positionen anordnad andra position,
att medbringarna (12-15) ar anordnade under bildande av ett forsta ut-
rymme (16) for vaxelvis upptagning av element (25) i vridanordningens
(10) forsta position, och ett i vinkel mot det férsta utrymmet (16) an-
15 ordnat andra utrymme (17) for véxelvis upptagning av element (25) i
vridanordningens (10) andra position, varvid element (25) vaxelvis ar
vridbara i motsatta riktningar,
att  det forsta och andra utrymmet (16, 17) atminstone delvis overlappar
varandra, sa att axeln (A) I6per genom utrymmena (16, 17), och
20 att  atminstone en mellan en ingang till det férsta utrymmet (16) och en
ingang till det andra utrymmet (17) anordnad medbringare (12) ar ut-
ford med en stoppyta (20) for att under vridning stoppa mot vridanord-
ningen (10) frammatade element (15).
25 2. Anordning enligt krav 1, varvid axeln (A) I6per genom en centrumpunkt
hos respektive utrymme (16, 17).
3. Anordning enligt krav 1 eller 2, varvid utrymmena (16, 17) ar anordnade i
en vinkel mot varandra motsvarande vinkeln mellan vridanordningens (10)
30  forsta position och andra position .
4. Anordning enligt krav 3, varvid utrymmena (16, 17) ar anordnade i en vin-
kel om 90 grader mot varandra for att vrida vartannat element (25) 90 grader
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medurs och vartannat element (25) 90 grader moturs, s att elementen (25)

positioneras med en inbordes vinkel om 180 grader.

5. Anordning enligt nagot av féregaende krav, varvid atminstone fyra med-
bringare (12-15) utskjuter parallellt med axeln (A).

6. Anordning enligt nagot av foregaende krav, varvid atminstone den mellan
ingangen till det forsta utrymmet (16) och ingangen till det andra utrymmet
(17) anordnade medbringaren (12) ar utford som en cirkelsektor med spetsen
riktad mot axeln (A).

7. Anordning enligt nagot av foregaende krav, varvid vridanordningen (10) ar
forsedd med bakre stopp (34) hos utrymmena (16, 17) for att sakerstalla
elementets (25) position i utrymmet (16, 17).

8. Anordning enligt nagot av féregaende krav, varvid medbringarna (12-15)
ar forsedda med en utskjutande l&pp (29) for att uppbéra i nagot av utrym-
mena (16, 17) anordnat element (25).

9. Anordning enligt nagot av krav 1-7, varvid vridanordningen (10) ar anord-
nad i en 6ppning (22) i en bank (21), vilkken 6ppning (22) ar forsedd med en
anliggningsyta (30) med en urtagning (31) anordnad sa att element (25) upp-
bars av anliggningsytan (30) under vridning och faller igenom urtagningen
(31) da elementet vridits fardigt, och varvid lappar (29) for att darefter upp-
bara elementen &r anordnade med ett avstand till anliggningsytan (30) sa att
vridanordningen (10) och 6ppningen (22) ar fria for ett efterféljande andra

element (25) da det forsta elementet vilar pa lapparna (29).

10. Anordning enligt krav 8 eller 9, varvid vridanordningen (10) ar forsedd
med en arm (28) for att pressa pa lappen (29) vilande element (25) forbi 1ap-
pen (29).
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11. Anordning enligt krav 10, varvid armen (28) &r utford for att pressa ned
respektive element (25) med en hastighet snabbare &n elementens (25) fall-

hastighet.

12. Anordning enligt ndgot av féregaende krav, varvid vridanordningen (10)

ar upphangd fér vridning av horisontellt anordnade element (25).

13. Anordning enligt ndgot av féregaende krav, varvid vridanordningen (10)
ar ansluten till ett transportband (24) for frammatning av element (25) pa ett
led.

14. Anordning enligt nagot av féregaende krav, varvid vridanordningen (10)
ar ansluten till ett bord (26) for att uppbara en stapel (27) av staplade ele-
ment (25).

]

15. Metod for inbdrdes relativ vridning av till en kring en axel (A) vridbart an
ordnad vridanordning (10) frammatade element (25), kdnnetecknad
av stegen att

a) fora in ett element (25a) i ett i vridanordningen (10) anordnat forsta
utrymme (16) da vridanordningen &r anordnad i en forsta position,

b) vrida vridanordningen (10) fran den forsta positionen till en andra po-
sition i en férsta riktning under medbringande av det i det forsta ut-
rymmet (16) anordnade elementet (25a),

C) stoppa mot vridanordningen (10) frammatade element (25) under vrid-
ning med hjalp av en stoppyta (20) hos atminstone en medbringare
(12) hos vridanordningen (10),

d) i vridanordningens (10) andra position mata ut det i det férsta utrym-
met (16) anordnade elementet (25a),

e) i vridanordningens (10) andra position fora in ett efterfoljande element
(25b) i ett i vridanordningen (10) och i vinkel mot det férsta utrymmet
(16) anordnat och det férsta utrymmet (16) atminstone delvis éverlap-

pande andra utrymme (17),



10

15

20

4

f) vrida vridanordningen (10) fran den andra positionen till den forsta po-
sitionen i motsatt riktning under medbringande av det i det andra ut-
rymmet (17) anordnade elementet (25b), sa att axeln (A) l6per genom
utrymmena (16, 17),

a) i den foérsta positionen mata ut det i det andra utrymmet (17) anord-

nade elementet (25b), och

h) upprepa stegen a-f for att vaxelvis vrida element (25) i motsatta rikt-
ningar.

16. Metod enligt krav 15, varvid elementen (25) matas fram till vridanord-
ningen (10) pa ett enda led.

17. Metod enligt krav 15, varvid elementen (25) vrids en vinkel motsvarande
vinkeln mellan det férsta och andra utrymmet (16, 17).

18. Metod enligt krav 15, varvid respektive element (25) efter vridning

pressas ned mot och ihop till en stapel (27) av element (25) med hjélp av en
arm (28).

19. Metod enligt krav 15, varvid elementets (25) position i utrymmet (16, 17)
sékerstélls med hjalp av ett bakre stopp (34).
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