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REDOGORELSE FOR SAKEN OCH FRAMSTALLDA YRKANDEN

Binar AB ansokte den 15 maj 2006 om patent pa en "Kontrollanordning 1
matningslinje”. Patent meddelades den 8 januari 2008.

Uppfinningen definieras pa féljande séatt 1 det goddnda patentkravet 1.

Kontrollmetod vid matning av platformiga arbetsobjekt till en arbetsstation, omfattande frammat-
ning av arbetsobjektet (8) till en kontrollstation (1) vid vilken kontrollstation (1) utféres en kontroll
att onskat antal arbetsobjekt (8) matas till arbetsstationen (7), varvid i nimnda kontrollstation (1)
utfores en vigning med dtminstone en elektronisk vdgenhet (3) som ger signaler till en kontrollenhet
(6) anordnad att ge signal for matning av arbetsobjektet (8) till arbetsstationen (7) dé den avgivna
viktsignalen ligger inom ett forut bestimt bérvirdesomrade, kidnnetecknad av att nimnda vagenhet
(3) hélles fixerad ovanpa en fixeringsstruktur (4) och att kontroll sker direkt vid kontrollstationen (1)
innan forflyttning av arbetsobjektet (8) till arbetsstationen (7) paborjas, i syfte att ge siker forflytt-
ning av enbart ett arbetsobjekt (8) i taget till arbetsstationen (7).

I den till ifragavarande patent hérande beskrivningen anges bl.a. féljande
om uppfinningen, dess bakgrund och d4ndamal.

Foreliggande uppfinning avser en kontrollmetod vid matning av platformiga arbets-
objekt till en arbetsstation, omfattande frammatning av arbetsobjektet till en kontroll-
station vid vilken kontrollstation utféres en kontroll att 6nskat antal arbetsobjekt
befinner sig vid kontrollstationen innan férflyttning av arbetsobjektet till arbetssta-
tionen.

Automatiserade tillverkningslinjer dr sedan lange val kdnda. I vissa tillverknings-
linjer, bl.a. presslinjer for tillverkning av formade platdetaljer, som t.ex. vid tillverk-
ning av karosseridetaljer vid biltillverkning, finns ett speciellt slags problem vid auto-
matisk matning. I det féljande kommer ndmnda problem att beskrivas vid en sddan
presslinje, men det inses att uppfinningen inte ar begrinsad till nyttjande inom press-
linjer. En presslinje bestar av ett flertal olika presstationer déir en férutbestdmd plat-
detalj matas in 1 ena &nden och sedan successivt pressas till 6nskad form i de olika
pressarna i presslinjen. Det 4r av stor betydelse for I1onsamheten vid sadan tillverkning
att tillgdngligheten vid maskinerna dr hég samt att genomloppshastigheten ar sa kort
som mgjlig. En ibland upptrddande orsak till att det blir stopp 1 en dylik presslinje ar
att mer &n en plat rdkar matas in i presslinjen, s.k. dubbelmatning.

I syfte att eliminera dubbelmatning finns vid inmatningen till en presslinje en
kontrollstation vars syfte ar att eliminera dubbelmatning. Traditionellt har en sadan
kontrollstation varit bemannad fér genomférande av namnda kontroll och tillse att
enbart en plat i taget matas in i linjen. Av flera skél, bl. a. ekonomiska skal, finns dock
en stravan att eliminera bemanning vid en kontrollstation. Saledes finns idag manga
olika slags kidinda arrangemang for att astadkomma automatiserad kontroll. Vanligast
forekommande arrangemang nyttjar antingen induktiva sensorer och/eller optiska
sensorer. Ett annat slags princip arrangemang for att undvika dubbelmatning ar kénd
genom DE 4322963 och DE 10027144. Enligt denna kidnda princip nyttjas lyftmeka-
nismer med sugkoppar och utférs vigningen i samband med lyftet forflyttningen.
Dylika kdnda arrangemang fungerar dock inte helt tillfredsstédllande 1 alla situationer
och ar relativt dyrbara.

Det ar ett &ndamaél med foreliggande uppfinning att eliminera eller &tminstone mini-
mera ovan ndmnda problem.
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Tack vare uppfinningen dstadkommes en mycket siker och kostnadseffektiv metod for
att eliminera riskerna att mer &n ett arbetsobjekt 1 taget inmatas 1 en tillverknings-
linje, t.ex. en presslinje vid tillverkning av karosseridetaljer.

ABB AB gjorde den 8 oktober 2008 invidndning mot det meddelade
patentet och yrkade att patentet skulle upphivas. ABB anférde till stod
for invdndningen att ansokan andrats sa att den omfattade nagot som
inte framgick av ansékan nar den gjordes samt att uppfinningen enligt
patentkraven saknade nyhet, alternativt uppfinningshdjd, 1 forhallande
till teknik som gjorts kind fore patentansékans ingivningsdag genom
oppet utnyttjande och/eller patentpublikationer samt hanvisade till
foljande dokument.

Al: Intyg (Statement) av DB.

A2: Intyg (Statement) av JS.

A5: Kompletterande intyg (Additional statement) av DB.
D1: DE 43 22 963 A1l

Binar bestred invdndningen och grunderna for den samt hénvisade till
foljande dokument.

A3: Exempel pa en sekretessforbindelse.
A4: Intyg av Bd.

Genom beslut den 9 oktober 2009 avslog PRV invandningen. PRV anférde
att det inte var visat att uppfinningen 6ppet utnyttjats samt att den dnd-
ring som gjorts 1 patentkravet 1 hade stéd 1 grundhandlingarna och att
uppfinningen enligt patentkraven uppvisade nyhet och uppfinningshajd.

Yrkanden

ABB har 1 Patentbesvarsriatten vidhallit sitt yrkande att patentet ska
upphévas.

Binar har bestritt &ndring.
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Grunder m.m.

Parterna har har, som det far férstas, aberopat samma omstandigheter
och bevis som i PRV.

DOMSKAL

Uppfinningen enligt patentkraven avser en kontrollmetod vid matning av
platformiga arbetsobjekt till en arbetsstation. I korthet innebdr metoden
som anges 1 patentkravet 1 att arbetsobjektet frammatas till en kontroll-
station vid vilken det utférs en kontroll att 6nskat antal arbetsobjekt
matas till arbetsstationen. Vagning utfors i kontrollstationen med atmin-
stone en ovanpa en fixeringsstruktur fixerad elektronisk vagenhet som
ger signaler till en kontrollenhet vilken avger signal fér matning av
arbetsobjektet till arbetsstationen da den avgivna viktsignalen ligger

inom ett forut bestamt borvardesomrade.

Vad avser fragan om ansékan dndrats sa att den omfattar nagot som inte
framgick av ans6kan nér den gjordes genom att bestdmningen "ndmnda
vagenhet halles fixerad ovanpa en fixeringsstruktur” inforts 1 patentkrav
1 gor Patentbesvéarsratten, 1 likhet med PRV, den bedémningen att stod 1
grundhandlingarna finns fér denna adndring genom beskrivningen av
anordningens uppbyggnad och att det pas. 1 rad 9 - 11 1 beskrivningen
anges att kontrollstationen omfattar ”"en fixeringsstruktur anordnad att

positionera/ fixera mottagningsdelen”.

I fragan om den av ABB aberopade tekniken varit allmént tillgdnglig till
foljd av att den skulle ha varit 6ppet utnyttjad inom Volvo Cars Body
Components, Olofstrom, lokaler konstaterar Patentbesvarsritten, att
parternas uppgifter star mot varandra. Mot varandra star ocksa upp-
gifter av betydelse 1 intyg m.m. som parterna aberopat med avseende pa
oppet utnyttjande. Vid dessa féorhallanden finner Patentbesvarsratten,
lika med PRV, att ABB, mot Binars bestridande, inte visat att den abe-
ropade tekniken varit 6ppet utnyttjad fore dagen for patentansokan.

Vidare gor Patentbesvarsratten, 1 likhet med PRV, den bedémningen att
den 1 patentkravet 1 angivna uppfinningen uppvisar nyhet och uppfin-



PATENTBESVARSRATTEN Malnr09-352 5 (5)

ningshojd i forhallande till vad som ar kdnt genom det anférda dokumentet
D1 (DE 4 322 963 A1l).

Overklagandet ska pa grund av det anférda avslas.

ANVISNING FOR OVERKLAGANDE, se bilaga 2 (Formular A)

I avgorandet har deltagit patentrattsraden Per Carlson, ordférande,
Stefan Svahn, referent, och Hakan Sandh. Enhalligt.



