1 (19)

Malnr 11-138

PATENTBESVARSRATTENS
DOM

meddelad 1 Stockholm den 15 december 2014

PARTER

Klagande

1) Combi Craft AB

Box 2, 543 21 Tibro

Ombud: Ingvar Friberg och Adam Brandt
Zacco Sweden AB, Box 5581, 114 85 Stockholm
2) PAKIT International Trading Company Inc.
Ombud: Peter Kylin

Hynell Patenttjanst, Box 138, 683 23 Hagfors

Motpart

SIG Technology AG, Laufengasse 18, CH-8212 Neuhausen
Ombud: Basse Asplund och Rune Pettersson

Brann AB, Box 122 46, 102 26 Stockholm

SAKEN
Upphavande av patent pa formpressat trag.

OVERKLAGAT AVGORANDE
Patent- och registreringsverkets (PRV) beslut den 6 maj 2011 angaende
patent nr 0600702-5, se bilaga 1

DOMSLUT

Patentbesvarsratten avslar 6verklagandet.

EE
Postadress Besoksadress Telefon Fax Org.nr
Box 24160 Karlavigen 108 08-450 39 00 08-783 76 37 202100-3971

104 51 Stockholm



PATENTBESVARSRATTEN Milnr11-138 2 (19)

REDOGORELSE FOR SAKEN OCH FRAMSTALLDA YRKANDEN

Rottneros AB ansdkte om patent den 27 mars 2006 och beviljades den
27 december 2007 patent pa formpressat trag. Patentet 6verliats senare
pa SIG Technology AG (SIG).

Efter invandningar av Combi Craft AB (Combi) och PAKIT International
Trading Company Inc. (PAKIT) bedémde PRV att uppfinningen enligt de
gillande patentkraven har nyhet, skiljer sig viasentligt fran vad som
tidigare ar kant och att uppfinningen ar sa tydligt angiven att en fack-
man kan utéva den. PRV avslog darfér invindningarna.

Uppfinningen
I den till patentet horande beskrivningen anges bl.a. féljande om uppfin-
ningen, dess bakgrund och &ndamal.

Uppfinningen avser ett formpressat trag av fibermaterial med en 6pp-

ning, en insida och en utsida.

Hantering av livsmedel staller mycket hoga krav pa forpackningen. Den
ska uppfylla hygieniska krav, dvs. bakterier och smakédmnen ska inte
kunna migrera genom forpackningen och den ska dessutom ha tillracklig
styrka for att klara hantering vid lagring och transport.

Kéanda férpackningar av aluminium blir mycket heta 1 konventionella
ugnar, ar bréackliga och tal inte hog belastning. Férpackningar av skum-
mad polyester kan inte stéllas in 1 en konventionell ugn. Andra kénda
trag ar tillverkade genom gjutformning av en suspension innehallande
cellulosafibrer. Trag tillverkade genom strackpressning av en pappers-
bana har en inbyggd spanning, vilket kan medféra att de formade tragen
deformeras nar de utsitts for fukt/vata eller pafrestningar i form av

temperaturforandringar.

Traget enligt uppfinningen kdnnetecknas av att traget i ett pressfor-
farande ar format fran en suspension av ett fibermaterial av cellulosa
innefattande minst 75 % nyfiberbaserad mekanisk massa fran gruppen

TMP, CMP, CTMP, cTMP, HTCTMP och blandningar darav, att det
formade traget bildats genom presstorkning med varme till en torrhalt av
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80-95 % foretradesvis 90-95 %, att fibermaterialet 1 traget har en densitet
1 storleksordningen 400-650 kg/m3 och att traget pa insidan &ar belagd
med en skyddsbarriar.

Fibrer av mekanisk massa ar styvare an fibrer av kemisk massa eller
massa som helt eller delvis bestar av returfibrer. Detta medfor att trag av
mekanisk massa har hogre hallfasthet mot deformation. Kvarvarande
rester av naturliga hartser i den mekaniska massan medfor dven att det
bildade traget ar sjalvhydrofoberande, vilket ar vasentligt for att traget
ska bibehalla sin form dven 1 fuktiga miljéer.

Vid presstorkningen med varme bildas mycket starka vatebindningar
mellan enskilda fibrer och ett trag med hog hallfasthet mot tryckpa-
kanningar erhalls.

Genom att 1 pressforfarandet hardkomprimera fibermaterialet till en
densitet av 1 storleksordningen 400-650 kg/dm? erhalls ett trag med hog
styvhet och som tal mycket hard tryckbelastning.

Enligt en utforingsform kdnnetecknas uppfinningen av att traget genom
presstorkningen bibringas, med lampligen helt sldta pressverktyg, en slat
ytstruktur utan uppstickande fibrer for att undvika s.k. ”pin holes”.

Anford teknik

I malet har Combi anfért den 6ppna anvindningen av trag dp570 till-
verkat av Hartmann ("Hartmanntraget”) och trag tillverkat i Waggeryd
("Waggerydstraget”) samt skrifterna D1-I1 till D12-I1 som ocksa anférdes
vid PRV. Bolaget har 1 Patentbesvarsratten dven anfort skrifterna D13-11
till D22-11 (se bilaga 2).

Pakit har anfért "Hartmanntraget” och "Waggerydstraget” samt skrifterna
D1-12 till D15-12, vilka alla anférdes d4ven vid PRV (se bilaga 3).

Yrkanden
Combi har 1 Patentbesvarsratten vidhallit sitt yrkande att patentet ska
upphévas 1 sin helhet.
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PAKIT har i Patentbesvarsratten vidhallit sitt yrkande att patentet ska
upphévas 1 sin helhet.

SIG har 1 Patentbesvarsratten 1 forsta hand yrkat att patentet uppréatt-
héalls 1 nuvarande form och 1 andra hand med samma patentkrav men dér

utrycket 71 storleksordningen” 1 patentkrav 1 har strukits.

Uppfinningen 1 det sjalvstdndiga patentkravet 1 enligt forstahands-
yrkandet definieras pa foljande satt.

1. Formpressat trag av fibermaterial, vilket trag har en éppning (3), en insida (5) och en
utsida (6), kdnnetecknat av, att traget i ett pressforfarande ar format fran en
suspension av ett fibermaterial av cellulosa innefattande minst 75 % nyfiberbaserad
mekanisk massa fran gruppen TMP, CMP, CTMP, ¢cTMP, HTCTMP och blandningar
dérav, att det formade traget bildats genom presstorkning med virme till en torrhalt av
80-95 %, foretradesvis 90-95 %, att fibermaterialet 1 det formade traget har en densitet i

storleksordningen 400-650 kg/m3 och att traget pa sin insida har en skyddsbarridr.

Grunder

Combi har, till grund for sin talan hallit fast vid att uppfinningen enligt
bade forsta- och andrahandsyrkandets patentkrav saknar uppfinnings-
had.

PAKIT har, till grund for sin talan hallit fast vid att uppfinningen enligt
bade forsta- och andrahandsyrkandenas patentkrav saknar nyhet eller 1
vart fall uppfinningshdéjd.

SIG har till grund for sin talan anfort att uppfinningen sasom den
definieras 1 patentkraven dr ny och har uppfinningshdojd.

Utveckling av talan
Combi har 1 sammanfattning utvecklat sin talan enligt féljande.

Uppfinningshojd

Patentets krav 1 enligt forstahandsyrkandet innehaller féljande sérdrag:
A) Formpressat trag av fibermaterial,

B) traget har en 6ppning, en insida och en utsida,
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C) traget ar utformat i ett pressférfarande fran en suspension av ett
fibermaterial av cellulosa,

D) fibermaterialet av cellulosa innefattar minst 75 % nyfiberbaserad
mekanisk massa fran gruppen TMP, CMP, CTMP, ¢cTMP, HTCTMP
och blandningar dérav,

E) det formade traget har bildats genom presstorkning med varme till en
torrhalt av 80-95 %,

F) fibermaterialet i det formade traget har en densitet av 1 storleksord-
ningen 400-650 kg/m3,

) traget ar pa sin insida belagd med en skyddsbarriér.

Oppen utévning har skett bade av "Hartmanntraget” och "Waggeryds-
traget”. Enligt faktura (D11-I1) har 110 400 enheter av ett trag bendmnt
dp570 salts. Det stora antalet salda trag visar att férsédljningen har skett
1 kommersiellt syfte. Traget saldes under tva ar och formatet var det-
samma. Leveranskontrakt mellan Gunnar Dafgard AB (Dafgard) och
Brodrene Hartmann (Hartmann) avseende trag bendmnda dp570 visar
att oppen utévning skett av "Hartmanntraget” (aktbil 54).

I STFI-rapporten (D1-12) ar densiteten felrdknad och ska inte som anges 1
rapporten vara 313 kg/m3 utan 398,5 kg/m3. Med tanke pa méatosiker-
heter, variationer dels mellan produkter och dels inom en och samma pro-
dukt maste den korrekt berdknade densiteten for "Hartmanntraget”
anses ligga inom det angivna densitetsintervallet. Detta géller dven for
andrahandsyrkandet dar uttrycket i storleksordningen” har strukits
fran patentkravet 1.

Densiteten for en produkt tillverkad fran en suspension av cellulosa, dvs
pappersmassa, ligger typiskt mellan 300 och 1000 kg/m3 (se t.ex. D19-11,
sid 287). Densiteten kan vara ca 400-600 kg/m? efter presstorkning (D21-
I1, figur 2) och densiteten kan vara 0,4 till 0,7 g/cm? (dvs 400-700 kg/m?3)
for ett pappersbaserat trag for bl. a. matvaror (D22-11, stycke 0047).

Utéver ovanstaende visas 1 D20-11 (figur 46.40, hogra diagrammet) ett
exempel dar CTMP-massa pressats till olika densiteter, bl.a. 515 kg/m3
som alltsa ligger ndstan mitt i det intervall om 400-650 kg/m? som anges i
patentkrav 1 och dar det tydligt visas att styvheten 6kar med 6kande
densitet.
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Det ar saledes tydligt att densitetsintervallet 400-650 kg/m3 for ett form-
pressat trag av cellulosasuspension/pappersmassa ar fullt normalt och
hogst forvantat.

Den storsta skillnaden mellan uppfinningen och "Hartmanntraget” ar att
traget enligt uppfinningen bildats genom presstorkning med varme till en
torrhalt av 80-95% (sardrag E). Detta sardrag kan dock inte anses utgora
ett sdrdrag som preciserar produkten da det ar ett metodsardrag. Dess-
utom ar det orimligt att traget ska kunna definieras med ett sadant sér-
drag som inte gar att testa. Ovriga skillnader gentemot kénd teknik &r

endast fackmannaméssiga.

Den aktuelle fackmannen méaste anses ha kunskaper inom det teknikom-
rade som patentet avser, dvs pappersteknik, metoder for tillverkning av
trag och andra produkter fran pappersmassa, produkter tillverkade med
sadana metoder etc. Det kan inte anses rimligt att fackmannen ar kunnig
endast inom férpackningar. Det ar ju t.o.m. sd att patentkrav 1 inne-
haller sardrag som direkt relaterar till tillverkningsmetoden ("format 1
ett pressforfarande fran en suspension av ett fibermaterial av cellulosa”,
“bildats genom presstorkning med viarme”) och dessutom anges pappers-
massor av olika typ. Det dr salunda hogst relevant att mot patentet an-
fora publikationer som beroér all form av pappersteknik.

Presstorkning och angiven torrhalt ar vil kint fran t.ex. D1-11, D13-11,
D14-11 och D17-11.

1 D13-D18 11 ges exempel pa innehall 1 handbocker inom aktuellt teknik-
omrade, dvs. pappersmassa, pressning/torkning av suspension av cellu-
losafiber, pappers-/kartongprodukter m.m., som fackmannen inom om-
radet hade kunskap om. Harigenom visas att sardrag D, sdrdrag E och
sardrag F ar val kdnda och hogst forvantade bestamningar for en produkt
tillverkad "1 ett pressforfarande fran en suspension av ett fibermaterial
av cellulosa” enligt vad som anges 1 patentkrav 1.

D19-11 visar bl.a. att en méngd olika massaslag ar val kdnda, och att
kemimekanisk massa som CMP och CTMP generellt har battre styrke-
egenskaper och 6kad densitet och dragstyrka 4n annat massaslag.
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Densiteten kan styras mellan ca 300 och 1000 kg /m3.

D20-11 visar bl.a. att papper normalt bildas fran en suspension av fibrer
och att en typisk torrhalt efter pressning och torkning ar 95% samt att
det ar valkant att vatebindningar ar viktiga fér hallfastheten hos en
pappersbaserad produkt. Densiteten kan varieras mellan t.ex. 215 och
900 kg /m3 och att styvhet 6kar med 6kad densitet. Det anférda dokumen-
tet visar att kemimekanisk massa som CMP och CTMP generellt sett har
battre styrkeegenskaper och 6kad densitet och dragstyrka dn annat

massaslag.

D21-11 visar bl.a.

-att presstorkning av pappersmassa ar valkant och leder till bl.a. 6kad
densitet och forbattrad hallfasthet.

-att fuktinnehallet efter presstorkning var 6-9% (dvs torrhalten var
91-94%).

- att densiteten efter presstorkning 6kar med presstorkningstemperatur
och lag mellan 400-600 kg /m3 (se figur 2).

-att 6kad presstorkningstemperatur leder till 6kat antal vatebindningar.
-att lignin 1 CTMP-massa gor ytan hydrofob och ger battre stabilitet.

D22-11 avser ett pappersbaserat trag for bl.a. matvaror och visar att lamp-
lig pappersmassa att utga fran kan vara t.ex. 10-100% TMP, inklusive
CTMP, att medeldensiteten for traget kan vara 400 till 700 kg/m3 och att
det ar val kant att under varme formpressa trag baserade pa pappers-
massa samt att pressning kan utféras under varme, t.ex. genom att virma

formen.

Traget enligt uppfinningen ar tillverkat enligt samma principer som
papper, kartong och andra massabaserade produkter vilka tillverkats
under mycket lang tid och tragets egenskaper avviker darfor inte fran
vad som kan forvantas av en fackman pa omradet. I patentet anges att
parametrar som torrhalt och densitet &r unika och att detta ger traget
unika och forbattrade egenskaper som t.ex. forbattrad styvhet och hall-
fasthet. Det presenteras dock inga jamférande métningar eller data for
andra pressade cellulosaprodukter och det finns salunda inget beldgg for
att traget enligt patentet skulle skilja sig pa nagot vasentligt satt fran
befintliga trag.
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Om D1-I1 anses representera ndrmaste tekniken skiljer sig uppfinningen
enligt patentkrav 1 genom att fibermaterialet av cellulosa innefattar
minst 75% nyfiberbaserad mekanisk massa och, eventuellt, genom inter-
vallen for torrhalt och densitet, vilka inte anges 1 dokumentet.

Eftersom de angivna intervallen for torrhalt och densitet ar typiska for
denna typ av produkt far man anse det sannolikt att traget enligt D1-11
uppvisar torrhalt och densitet inom intervallen. Om en skillnad finns
medfor den dock ingen uppfinningshdjd eftersom det &r uppenbart for
fackmannen att modifiera dessa varden for att erhalla battre hallfasthet.

Aterstar skillnaden i typ av massa, som i D1-I1 dr kemisk massa. Att, s&-
som anges 1 patentskriften, mekanisk massa skulle forbattra hallfast-
heten jamfort med kemisk massa tycks sta 1 kontrast med vedertagna
data, se t.ex. D15-11 och D16-11. Oavsett om mekanisk massa ger for-
battrad hallfasthet eller inte finns flera anledningar for fackmannen att
modifiera traget enligt D1-I1 och prova med mekanisk massa. En anled-
ning ar att det ar ként att mekanisk massa minskar vatning genom
storre innehall av lignin och ddrmed bor kunna leda till forbéattrad hall-
barhet. Andra anledningar ar att mekanisk massa kan tillverkas med
hogre utbyte, ar 1 allméanhet billigare och att mekanisk massa anses
kunna ge tillracklig hallfasthet (D16-11).

Ett till D1-11 snarlikt trag ar kant fran D22-11 1 vilket dokument visas ett
forfarande varvid trag baserade pa pappersmassa formpressas under
varme. Att forse trag med nagon form av skyddsbarriar ar val kant fran
D1-11 och "Hartmanntraget”.

Oavsett om man utgar fran att "THartmanntraget”, D1-11 eller D22-11
utgor den narmaste tekniken sa saknas uppfinningshojd.

PAKIT har i sammanfattning utvecklat sin talan enligt féljande.

Nyhet

Ett trag méarkt dp570 och vilket analyserats 1 STFI-rapporten har 6ppet
utovats fore patentets ansékningsdag. I rapporten har det i traget in-
gaende fibermaterialets densitet felberaknats till 313 kg/m31 stallet for
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398,5 kg/m3. Fibermaterialet 1 det analyserade traget har saledes en den-
sitet 1 storleksordningen 400 kg/m3 och ligger ddrmed inom patentets
nedre storleksangivelse pa 400 kg/m3 da en storleksangivelse pa 400-650
kg/m3 inte kan anses betyda 400,00-650,00 kg/m3.

Vidare inses att matosidkerheter, variationer mellan produkter och inom
en och samma produkt i sig leder till varierad densitet hos saval Hart-
manntraget som traget enligt patentet varfor 400 kg/m3 inte kan eller bor

tolkas som en exakt angiven grans.

Saledes uppfyller det analyserade traget samtliga sdrdrag i patentets
krav 1 vilket aven bekraftas i intyg av AW (aktbilaga 16). Han har ocksa
intygat att Dafgard kopt trag, vilka uppfyller samtliga sardrag i patent-
krav 1.

Det formpressade traget enligt patentets krav 1 i1 forstahandsyrkandet
saknar saledes nyhet.

Uppfinningshojd

I krav 11 patentet definieras ett trag enligt féljande:

a) Formpressat trag av fibermaterial

b) vilket trag har en 6ppning, en insida och en utsida

c) traget ar format 1 ett pressforfarande

d) fran en suspension av fibermaterial av cellulosa

e) materialet innefattar minst 75 % nyfiberbaserad mekanisk massa

f) massan ar fran gruppen TMP, CMP, CTMP, cTMP, HCTMP och
blandningar darav

g) det formade traget har bildats genom presstorkning med varme...

h) ...till en torrhalt av 80-95 %

1) fibermaterialet har en densitet 1 storleksordningen 400-650 kg/m3

j) traget ar pa sin insida belagt med en skyddsbarriar

Det s.k. "Waggerydstraget” ar ett exempel pa trag som har éppet utévats
fore patentets ansokningsdag. Av BN:s intyg (D12-12) framgar att alla
sardrag hos uppfinningen utom det triviala lamineringssteget j) var forut

kénda hos "Waggerydstraget”.
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"Hartmann-traget” uppvisar siardragen a)-e) samt h) och j) och dven sér-
draget f) da traget enligt STFI:s analys bestar av mekanisk massa, vilken
massa 1 sin tur utgors av antingen TMP, CMP, CTMP, ¢cTMP eller HCTMP
eller blandningar darav. Dessa adr de mekaniska massor fackmannen har

att valja bland.

Sardraget g) syftar pa tillverkningsmetoden och inte pa beskaffenheten
av det fardiga traget och medfor saledes ingen skillnad gentemot "Hart-
manntraget”. Det kan pa goda grunder formodas att traget tillverkats pa
just det sdatt som anges i bestdmningen g) men detta har dock ingen av-
gorande betydelse eftersom denna bestdmning inte kan definiera en
skillnad gentemot den kdnda tekniken.

Om "Hartmanntraget” inte kan anses uppfylla densitetens nedre gréins
pa 400 kg/m3, enligt nyhetsresonemanget ovan, inses att det ar en
sjalvklar lamplighetsatgéard for fackmannen att om ytterligare styvhet
onskas 6ka densiteten hos traget.

Det formpressade traget enligt patentets krav 1 enligt férsta- och andra-
handsyrkandet saknar saledes uppfinningshdjd.

SIG har 1 huvudsak utvecklat sin talan enligt féljande

Nyhet
Densiteterna angivna i tabellen pa sidan 11 i patentskriften varierar och
ar for tragets botten 14-520 kg/m?3 och fér kanterna 609-677 kg/m3.

Den métning av densiteten hos det trag som analyserats av STFI ar
opalitlig. Bl.a. &r den utférd enligt en annan ISO-standard &n vad som ar
foreskrivet 1 foreliggande patent. Enligt béagge standarderna ska dock alla
véarden redovisas med tre siffrors signifikans, &ven maximum- och mini-
mumvéarden och standardavvikelse ska redovisas liksom antalet testbitar

och antal avldsningar. Inget av detta redovisas 1 rapporten fran STFI.

Rapporten innehaller flera rédknefel sasom att vardet pa densiteten
uppmatts till 313 kg/m3 1 stéallet for 398,1 kg/m3. Det som redovisas 1
rapporten ar en matpunkt hos ett trag. Eftersom densiteten, enligt ovan,
varierar en hel del mellan tragen 1 patentskriften s kan inte en méatpunkt
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1 en sa bristfallig matning av ett trag anses vara ett nyhets- eller uppfin-
ningshdjdshinder.

Det finns heller ingenting som bevisar att det trag som har analyserats
av STFI ar detsamma som tragen som ansags ha utévats 6ppet innan
ingivningsdagen av foreliggande patent. Att traget som analyserats har
samma beteckning som en beteckning pa en faktura &ar inget bevis for att
traget som analyserades faktiskt fanns tillgdngligt och utévades 6ppet
innan ingivningsdagen. Fakturan styrker "6ppen utévning fore aktuellt
datum for ett trag av typen dp570, men inte att ett trag av typen dp570
av arsmodell 2004 4r detsamma som ett trag av den arsmodell som STFI
testade. En bra liknelse kan vara att en bilmodell, t.ex. Volvo V70, kan
vara valdigt annorlunda och ha olika egenskaper beroende pa arsmodell,
jfr avgorandet T 905/94 fran Europeiska patentverkets besvarskamrar
déar besviarskammaren fann att endast hénvisa till en modell inte ar till-

racklig bevisning for att hdvda 6ppen utévning.

Det finns saledes inget bevis for att traget som testades den 27 augusti
2008 av STFI var identiskt 1 form, storlek, densitet och material med det
trag som BN refererar till 1 sitt intyg.

Det ar heller inte styrkt att traget enligt STFI-rapporten &r tillverkat
genom presstorkning med varme till en torrhalt av 80-95 % och det finns
ingenting som tyder pa att Hartmann vid tiden for inlimning av fore-

liggande patentansékan tillverkade tragen med ett sadant férfarande.

Det far dessutom antas att férsdljningen av trag fran Hartmann till
Dafgard skett under sekretess da det forelag ett tekniskt samarbete dem

emellan.

I foreliggande fall har 6ppen utévning inte bevisats.

Uppfinningshojd

Uppfinningen ar en utveckling av trag producerade av Hartmann vilka
hade for dalig styvhet och vars uppstickande fibrer gjorde hal, s.k. ”pin-
holes” 1 laminatet. Hartmann kunde inte 16sa problemet och Dafgards
vande sig da till Rottneros, nuvarande SIG, som l6ste problemet och tog
fram ett trag enligt foreliggande uppfinning. Vid den hér tiden var
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Hartmann en av de ledande inom utveckling och produktion av férpack-
ningar sasom trag. Om Hartmann inte kunde 16sa det av Dafgard pa-
talade problemet sa kan lésningen pa problemet inte anses vara uppen-
bart for en fackman.

Att det uppmaétta tragets densitet faller utanfér densiteten for traget
enligt uppfinningen, trots att det ar troligt att invindarna valt ett trag
och méatpunkter pa det traget for att komma sa néra eller 1 intervallet
400-650 kg/m3 pavisar att det finns uppfinningshdjd 1 det aktuella den-

sitetsintervallet.

Att formpressa med varme till en en torrhalt av 80-95% éar ett for upp-
finningen vasentligt sardrag vilket ger traget en férbattrad funktion
jamfort med kénd teknik. Detta ar en vasentlig skillnad gentemot
"Hartmanntraget” och 6vriga citerade dokument dar tragen inte torkas
under tryck. Att torka under tryck gor att traget behaller sin form under
och efter torkningen. Det ar alltsa inte intressant huruvida andra pro-
dukter, och framfor allt inte papper och pappersprodukter, har en torr-
halt inom detta omrade utan huruvida de har torkats under tryck till den
torrhalten. Det ar for 6vrigt tillatet att definiera en produkt med metod-
sardrag ("product-by-process”).

Da ett trag enligt uppfinningen pressats till en densitet 1 storleksord-
ningen 400-650 kg/m3 har det en hog styvhet och tal mycket hog tryck-
belastning. Vidare skapar presstorkningen en slat ytstruktur vilket gor
att bildandet av "pin-holes” elimineras.

Inom varje omrade finns olika fackmén varfér fackmannen inom férpack-
ningsindustrin inte &r densamme som inom papper, pappersmassa och
kartongindustrin. Dessa fackméan har inget samrére med varandra och
dédrmed sa skulle inte en fackman inom férpackningsindustrin studera
vad pappersindustrin gor. Den aktuelle fackmannen ar saledes endast

kunnig inom férpackningsindustrin.

Det som skiljer D1-I1 fran foreliggande patent &ar 1) att alstret 1 D1-11
inte presstorkas till en torrhalt av 80-95%, 2) densiteten hos traget ar

okédnd, 3) den massa som anvéinds dr kemisk massa, 4) halten av nyfiber-
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baserad massa ar okdnd och 5) barridren ar belagd pa en kemisk massa

och inte pa en mekanisk massa.

De dokument som invindarna har citerat pavisar ett brett spektrum av

varden och att nagra typiska véarden for torrhalt och densitet inte finns.

Det finns ingenting med utgangspunkt i D1-11 som skulle leda fack-
mannen att byta ut den kemiska massan mot mekanisk massa, press-
torka traget under viarme till en torrhalt av 80-95%, ha en fibermassa
med en densitet av 400-650 kg/m3 och beldgga den mekaniska massan
med en skyddsbarruér.

I malet har hallits muntlig férhandling.

DOMSKAL

Fragan om nyhet for forstahandsyrkandet

For att det av Hartmann salda traget, det s.k. "Hartmanntraget”, ska
kunna utgora patenterbarhetshinder mot den patenterade uppfinningen,
maste detta ha varit allmént tillgangligt fore dagen for ansékan om
patent pa uppfinningen.

Forsaljning pa 6ppna marknaden av en produkt, av vilken en uppfinning
framgar, ar ett nyhetshindrande offentliggérande.

Parterna ar 6verens om att trag méarkta dp570 har salts av Hartmann till
Dafgard ar 2004, dvs fore patentansokans ingivningsdag.

SIG bestrider dock att dessa trag ar likadana som det trag som analyse-
rats av STFI ar 2008 och redovisats 1 deras rapport (D1-12). Ett trag med
samma beteckning kan, enligt SIG:s uppfattning, vara av en senare ars-

modell och behéver darfor inte nédvandigtvis ha samma egenskaper som
ett trag av en tidigare arsmodell.

Dessutom anser SIG att rapporten inte ar tillforlitlig p.g.a att 1) fel mét-
metod anvéants, 2) resultaten dr undermaligt och inkorrekt redovisade, 3)
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ett flertal rdknefel har gjorts och 4) for fa matpunkter har anvants/redo-

visats.

Som stod for pastdaendet om 6ppet utnyttjande har inviandarna hanvisat
bl.a. till omsténdigheten att férsaljning av 110 400 trag bendmnda "dp570
Black” skett fran Hartmann till Dafgard. Som bevis har invindarna abe-
ropat dels en faktura daterad 16 januari 2004 avseende forsidljning av

110 400 trag ”dp570 Black” (D11-11), dels ett leveranskontrakt, daterat
27 maj 2003, for leverans av trag "bakke dp570” for leverans fran
Hartmann till Dafgard (aktbil 54).

Av AW:s vittnesmal framgar att det trag markt dp570 som analyserats av
STFI ar ett trag som AW tog fran den hos honom sparade sista tillverk-
ningsbatchen pa 30 000 trag som levererats av Hartmann till Dafgard
2005.

Patentbevarsratten finner med stod av aberopad faktura och leverans-
kontrakt samt vad AW uppgivit att det ar visat att det trag markt dp570
som testades av STFI-Packforsk AB (STFI) ar ett likadant trag som det
som saldes och levererades till Dafgard fore patentets ansokningsdag.

SIG anser dock att férsaljningen inte nédvandigtvis ar att likstalla med
Ooppen utévning av traget eftersom Hartmann och Dafgard hade ett tek-
niskt samarbete vid den tiden och férsidljningen har skett inom ramen for
utvecklingsarbete. Darmed skulle underférstadd sekretess ha ratt mellan
parterna vid forsaljningen varfor nagot offentliggérande av traget inte
har skett. Invindarna har bestritt att forsdljningen skett under sekre-

tess.

Patentbesvarsriatten anser att &ven om parterna haft ett tekniskt samar-
bete har det inte gjorts troligt att nagon sekretess forelegat i samband
med forsdljningen. Av AW:s vittnesmal framgar att Dafgards kop av
tragen skedde pa vanliga kommersiella villkor. Darfor ar forsaljningen av
tragen att betrakta som en forsdljning pa 6ppna marknaden. Képaren
Dafgard far sdledes anses utgora en representant for allmidnheten vilket
innebéar att "Hartmanntraget” far anses ha 6ppet utnyttjats fore dagen

for ansokan om patent.
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"Hartmanntraget” utgor saledes en del av teknikens standpunkt och ar
dédrmed relevant vid bedomning av nyhet och uppfinningshdjd fér det
patenterade traget.

Av STFI-rapporten av 27 augusti 2008 (D1-12) framgar att "THartmann-
traget” bestar av 100% mekanisk massa med en sparméangd av kemisk
massa (<2%), forekomst av returfiber, en uppmaétt densitet av 313 kg/m3
och att traget 4r laminerat med svart plast.

Parterna ar 6verens om att vardet pa tragets densitet 1 rapporten ar
felraknat. Enligt patenthavaren ska vardet vara 398,1 kg/m3 och enligt
invandarna 398,5 kg/m3.

En densitet pa 398,1 kg/m3 eller 398,5 kg/m3 far anses ligga inom inter-
vallet "1 storleksordningen 400-650 kg/m3”.

Av rapporten framgar inte hur det analyserade traget har tillverkats och
inte om det har de egenskaper som ett trag som bildats genom presstork-
ning med varme till en torrhalt av 80-95% uppvisar. Det kan heller inte
anses att en fackman genom att bara betrakta "Hartmanntraget” vare sig
far kdnnedom om dessa egenskaper eller om huruvida det tillverkats
med ett forfarande som innefattar presstorkning med varme till en torr-
halt av 80-95%.

AW vittnade om att han vid bestk 1 Hartmanns fabrik fatt information
om hur "Hartmanntraget” tillverkades. Bl.a. redogjorde han for att
presstorkning och virmebehandling ingick i framstéallningsférfarandet.
Av hans redogorelse framgick dock inte hur detta forfarande i1 detalj gick
till och inte om presstorkningen och varmebehandlingen skedde
samtidigt.

Sardraget att traget bildats genom presstorkning med varme till en torr-
halt av 80-95% utgor ett s.k. "product-by-process”-sdrdrag. Enligt praxis
ar ett sadant sardrag, vilket definierar en produkts egenskaper genom
sattet att framstélla den, tillatet 1 patentkrav om det finns betydande
definitionssvarigheter att beskriva produkten pa annat séatt, jfr avgéran-
dena T 956/04 och T 768/08 fran Europeiska patentverkets besvars-

kamrar.
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Vid bedémning av om uppfinningen har nyhet aterstar da att ta stallning
till om framstallningssattet leder till nagon specifik egenskap hos det
patenterade traget och om denna egenskap aterfinns hos det kinda
traget.

Enligt beskrivningen far traget vissa egenskaper till foljd av att det form-
pressade traget bildats genom presstorkning med varme till en torrhalt
av 80-95%, vilket gor traget styvt och hallfast mot tryckpakidnningar.
Ingenting i malet har framkommit som ger Patentbesvarsratten anled-

ning att betvivla att sa ar fallet.

Den aterstaende skillnaden mellan det patenterade traget och "Hart-
manntraget” utgors saledes av de egenskaper som det formpressade
traget erhallit genom att det bildats genom presstorkning med varme till
en torrhalt av 80-95%.

Det har inte visats att det kinda "Hartmanntraget” uppvisar dessa
egenskaper eller att det har framstéllts genom presstorkning med viarme
till en torrhalt av 80-95%.

Uppfinningen enligt patentkrav 1, enligt forstahandsyrkandet, har sa-
ledes nyhet i forhallande till vad som &r férut kdnt genom "Hartmann-
traget”.

Tillracklig bevisning for att det s.k. Waggerydstraget som pastas ha salts
1999 skulle ha 6ppet utnyttjats har inte presenterats varken i BN:s
vittnesintyg, 1 hans vittnesforhor eller pa nagot annat satt. "Waggeryds-
traget” kan darfor inte anses utgora en del av teknikens standpunkt och
tas darfor inte med vid bedémningen av nyhet och uppfinningshgjd.

Frdagan om uppfinningshojd for forstahandsyrkandet
"Hartmanntraget” anses utgora narmast liggande teknik och tas darfor
till utgangspunkt vid bedomning av om det patenterade traget enligt
patentets krav 1, enligt forstahandsyrkandet, har uppfinningshdjd.

Det patenterade formpressade traget skiljer sig, enligt ovan, fran "Hart-
manntraget”, genom de egenskaper som det erhallit genom att det bildats
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genom presstorkning med varme till en torrhalt av 80-95%. Detta for-
farande medfor enligt patentets beskrivning att mycket starka vatebind-
ningar uppstar mellan enskilda fibrer varvid ett styvt trag med hog hall-
fasthet mot tryckpakidnningar bildas.

Patenthavaren framhaller som en ytterligare fordel med det patenterade
traget att eftersom det har en slat ytstruktur sa elimineras bildandet av
“pin-holes” i lamineringen. Enligt beskrivningen har traget enligt en ut-
foringsform en slat ytstruktur utan uppstickande fibrer. Denna utférings-
form finns angiven i det till patentkrav 1 underordnade kravet 7. Saledes
ar uppfinningen enligt patentkrav 1 inte begrénsad till utféringsformen
med slat ytstruktur utan uppstickande fibrer som léser problemet med
“pin-holes”.

Det problem, som med utgangspunkt i1 vad som har visats vara férut kiant
genom "Hartmanntraget”, aterstar att 16sa bedoms darfor vara att till-
handahalla ett styvare trag med hogre hallfasthet mot tryckpakdnningar.

Fackmannens specifika teknikomrade definieras av det tekniska problem,
enligt ovan, som uppfinningen avser att 16sa. Problemet med att till-
handahaélla ett styvt trag med hogre hallfasthet mot tryckpakédnningar
héanfor sig till forpackningsteknikomradet. Om problemet, sdsom héar ar
fallet, leder fackmannen att séka l6sningen 1 ett narliggande teknikom-
rade (pappersteknikomradet), betraktas fackmannen ha kunskaper inom
detta tekniska omrade, jfr avgérandet T 032/81 fran Europeiska patent-

verkets besvarskamrar.

Fragan ar da om en fackman inom omradet pappersteknik, da denne
soker finna en 16sning pa det ovan angivna problemet, av den kidnda
tekniken och sitt allmédnna kunnande skulle ledas till att tillhandahalla

ett trag 1 enlighet med uppfinningen.

Genom dokument D21-11 kan utldsas att ett pappersark kan tillverkas av
mekanisk massa (CTMP) genom presstorkning med varme till en fukthalt
av 6-9%, dvs en torrhalt av 91-94%. Syftet med det forfarandet ar att
erhalla ett papper med 6kad densitet, 6kad fiberbindning och 6kad styrka
("overall strength”). Inget anges 1 dokumentet om att det med detta
kéanda forfarande skulle vara majligt att forbattra styvheten hos pappret
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och dess férmaga att klara tryckpakianningar eller att det skulle vara

lampligt att anvandas vid formpressning av fibermaterial av cellulosa.

Fackmannen som utgar fran "Hartmanntraget” och stélls infor det
aktuella problemet far saledes ingen anvisning om att presstorkning med
varme kan anviandas for detta syfte. Fackmannen skulle saledes for detta
andamal inte kombinera tekniken 1 "Hartmanntraget” med vad som ar
kant genom D21-11.

Inte heller nagot av 6vriga anférda dokumenten ger nagon anvisning om
att ett styvare trag med hogre hallfasthet mot tryckpakanningar kan
erhallas genom att mekanisk massa presstorkas med varme till en torr-
halt av 80-95%.

I D22-11 beskrivs framstéillning av formade trag fran en pappersbana,
som foretradesvis bestar av flera skikt. Formningen sker genom strack-
pressning av banan med pressverktyg. Detta forfarande innebér bl.a. att
de formade tragen ar striackta och att de har en inbyggd spanning. Enligt
patentbeskrivningen dr uppfinningen ténkt att 6vervinna den typen av
nackdelar. Det anférda dokumentet leder saledes bort fran uppfinningen.

Det finns ingen information 1 D22-11 som skulle leda fackmannen till att
oka ett trags styvhet och hallfasthet mot tryckpakdnningar genom att
presstorka mekanisk massa till en torrhalt av 80-95% . Att tillhandahalla
ett trag enligt patentkrav 1 kan darfoér inte anses narliggande for fack-

mannen.

Nar det galler D1-11 delar Patentbesvarsratten PRV:s bedomning att det
inte kan anses narliggande for fackmannen att modifiera traget enligt
D1-11 och dess framstallningssétt pa sadant sitt att denne kommer fram
till uppfinningen enligt foreliggande patent.

Den i malet anforda kdnda tekniken leder saledes inte fackmannen till
uppfinningen. Inte heller har allmint kdnd teknik visats innehalla
sadana anvisningar.Uppfinningen enligt patentkrav 1 enligt forstahands-
yrkandet far darfor anses skilja sig viasentligt fran kénd teknik.



PATENTBESVARSRATTEN Milnr11-138 19 (19)

Med denna utgang i fragan om uppfinningens patenterbarhet nar det
géiller forstahandsyrkandet finns ingen anledning for Patentbesvars-
ratten att vidare behandla andrahandsyrkandet.

Overklagandet ska dérfor avslas.

ANVISNING FOR OVERKLAGANDE, se bilaga 4 (Formulér A)

I avgorandet har deltagit patentrattsraden Peter Stromberg, ordférande,
Yvonne Siosteen, referent och Heléne Eliasson.
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D4-11 Utdrag frdn ”SkogsSverige”; Massa och papperstillverkning, "Mekanisk massa”
D5-11 SE 303 250 B

D6-11 GB 1136925 A

D7-11 US 2237048 A

D8-I1 EP 1160379 A2

DO9-11 US 5653915 A (=D10-12)

D10-I1 WO 01/39968 A1l
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D12-I1 Normpack-Certifikat, 1997-11-19 (=D15-12)
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289, 1 17-18, s 304

D14-I1 Papermaking Part 2, drying, 2000, s 17, s 55, r 4

D15-I1 Handbook of Pulp,Volume 1, 2006, s 109, fig 4.1

D16-11 Handbook of Pulp, Volume 2, 2006, s 1072, 1090-1099, 1138, fig 7.2, 1139,-1141,
fig 7.7
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D5-12 US 6 099 688 A
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D7-12 US5818016 A

D8-12 EP 0245 005 A2
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D10-12 US 2 237 048 A (=D7-11)

D11-12 US 2006/0048909 A1
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D13-I12 Leveranskontrakt for "beholder 110380, 2002-07-24, mellan Dafgard och Hartmann
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D15-12 Normpack-Certifikat, 1997-11-19 (=D12-11)
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