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REDOGORELSE FOR SAKEN OCH FRAMSTALLDA YRKANDEN

Metso Paper Inc (nu Valmet Technology OY, i det féljande bendmnt
Valmet) ansokte om patent den 13 december 2007. Patent meddelades av
Patent- och registreringsverket (PRV) den 20 oktober 2009.

GL&V Sweden AB (GL&V) har invant mot patentet.

PRV avslog genom det 6verklagade beslutet invidndningen den 4 maj 2012
och patentet uppréattholls 1 oférandrad lydelse.

GL&V har 6verklagat PRV:s beslut.
Muntlig forhandling har hallits.

Uppfinningen
Patentets beskrivning innehéller bl.a. féljande om uppfinningens omrade,
bakgrund och syfte.

Uppfinningen avser en apparat for tvattning och avvattning av massa, ett
forfarande for bearbetning av massa 1 en sadan apparat och ett system for

styrning av en sadan apparat.

Vid tillverkning av cellulosabaserade produkter anviands ofta en vals-
press for tvattning och avvattning av den cellulosahaltiga massan.
Massan bringas passera mellan tva samverkande pressvalsar, vilka har
en perforerad ytteryta som ar permeabel for vatska. Nar massan matas

genom pressnypet mellan valsarna pressas vatskan ut ur massan.

Syftet med uppfinningen &r att tillhandahalla en forbattrad bearbetning
av massa 1 en apparat for tvattning och avvattning av massa, dar
apparaten innefattar tva roterbara pressvalsar. Uppfinningen ger dven
en apparat vars prestanda och flexibilitet forbattras med avseende pa det
onskade vardet pa en specifik styrparameter, varigenom apparatens
kapacitet forbattras. Det blir enklare att halla en specifik styrparameter
inom ett 6nskat och lampligt omrade, varigenom den 6nskade kvaliteten
pa den pressade massan uppnas pa ett effektivt sitt.



PATENTBESVARSRATTEN Milnr 12-106 3 (16)

Apparaten enligt uppfinningen innefattar tva roterbara pressvalsar déar
atminstone en ar forskjutbar. Pa sa satt kan pressnypet mellan valsarna
diar massan pressas utgora driftsparameter och varieras under drift for
att styra processen med avseende pa olika styrparametrar. Som styrpara-
metrar foreslas massans utloppskonsistens, tragtrycket, avstandet
mellan pressvalsarna, pressvalsarnas vridmoment, linjelasten, flodes-
hastigheten, pressvalsarnas rotationshastighet, kvoten mellan press-
valsarnas rotationshastighet och massans flodeshastighet fran massafor-

delningsanordningen.

Anford teknik
GL&V har hos PRV anfort dokumenten D1-D14, vilka redovisas 1 PRV:s
beslut, se bilaga 1.

Hos Patentbesvarsratten har processen koncentrerats kring dokumenten
D1, D4 och D7.

D1: ”Sulphite Washing with the Vari-Nip Twin Roll Press”, IMPCO,
Joseph K. Perkins och Lewis D. Shackford, 27 mars 1979

D4: Broschyr fran IMPCO ”’Vari-Nip’ Twin Roll Press Model-TRC”,
odaterad, sid 1-8

D7: ”Chemical Recovery Workshop”: 27-29 mars, 1979, Montreal, Quebec,
omslagssida, bibliografisk sida och sid 71-85

Yrkanden
GL&V har 1 Patentbesvarsratten yrkat att patentet upphévs.

Valmet har 1 Patentbesvéarsratten 1 forsta hand yrkat att patentet upp-
ratthalls enligt PRV:s beslut.

I andra till fjairde hand har Valmet yrkat att patentet uppratthalls 1 4nd-
rad lydelse 1 enlighet med ingivna patentkravuppséattningar benimnda
2:a-handsyrkande, 4:e-handsyrkande och 5:e-handsyrkande. Valmet har
franfallit sitt yrkande bendmnt 3:e-handsyrkande. De alternativa yrkan-
dena framgar av bilaga 2-4.
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Uppfinningen definieras av de sjalvstandiga patentkraven 1, 11, 21 och
23 enligt yrkandet 1 férsta hand pa foljande satt.

1. Forfarande for bearbetning av massa i en apparat for tviattning och avvatt-
ning av massa innefattande tva roterbara pressvalsar (102,104) med en permeabel
ytteryta (106,108), och ett trag (114,116,118) i vilket pressvalsarna (102, 104) ar
installerade, varvid pressvalsarna (102,104) definierar ett pressnyp (112) dem
emellan, 1 vilket pressnyp (112) massan pressas, och apparaten ir anpassad att mata
massan 1 pressvalsarnas (102,104) rotationsriktning genom pressnypet (112), varvid
atminstone en av pressvalsarna (102,104) ar forskjutbar i forhallande till den andra
pressvalsen (102, 104) for att variera pressnypet, och bearbetningen av massan i
apparaten bestdms av en uppsittning variabla driftparametrar vilka dr variabla
under drift, vilket forfarande innefattar stegen att:

u Atminstone ett onskat varde for en specifik styrparameter instélls, varvid
den specifika styrparametern ar inkluderad i en grupp av styrparametrar,

och

[ den specifika styrparametern mits,

kinnetecknat av att forfarandet innefattar stegen att:

[ ] avstandet mellan pressvalsarna (102,104) inkluderas som en variabel

driftparameter i nimnda uppséttning, och

m dtminstone en av ndmnda uppséattnings variabla driftparametrar justeras under
drift, dar avstandet mellan pressvalsarna (102, 104) &r en av ndmnda dtminstone ena
variabla driftparametern som justeras, for att halla differensen mellan det instillda
onskade virdet och virdet pa den métta specifika styrparametern under en bestamd
niva.

11. System for styrning av en apparat for tvittning och avvattning av massa
innefattande tva roterbara pressvalsar (102,104) med en permeabel ytteryta (106,
108), och ett trag (114,116, 118) i vilket pressvalsama (102,104) 4r installerade,
varvid pressvalsarna (102, 104) definierar ett pressnyp (112) dem emellan, i vilket
pressnyp (112) massan pressas, och apparaten dr anpassad att mata massan i press-
valsarnas (102, 104) rotationsriktning genom pressnypet (112), varvid &tminstone en
av pressvalsarna (102,104) ar forskjutbar i forhallande till den andra pressvalsen
(102, 104) for att variera pressnypet, och bearbetningen av massan i apparaten
bestams av en uppséattning variabla driftparametrar vilka ar variabla under drift,
vilket system innefattar installningsorgan (160) for installning av Atminstone ett
onskat varde for en specifik styrparameter, varvid den specifika styrparametern 4r
inkluderad i en grupp av styrparametrar, och matorgan fé6r méatning av den specifika
styrparametern, kainnetecknat av att avstandet mellan pressvalsarna (102, 104) ar
inkluderat som en variabel driftparameter i nimnda uppséttning, och av att syste-
met innefattar justeringsorgan for justering av atminstone en av ndmnda uppséitt-
nings variabla driftparametrar under drift, dir ndmnda justeringsorgan innefattar
organ for justering av avstandet mellan pressvalsarna (102, 104) under drift, for att
halla differensen mellan det instillda 6nskade vardet och viardet pa den méitta
specifika styrparametern under en bestimd niva.

21. Apparat for tvattning och avvattning av massa innefattande tva roterbara
pressvalsar (102, 104) med en permeabel ytteryta (106,108), och ett trag (114, 116,
118) 1 vilket pressvalsarna (102, 104) ar installerade, varvid pressvalsarna (102,104)
definierar ett pressnyp (112) dem emellan, 1 vilket pressnyp (112) massan pressas,
och apparaten dr anpassad att mata massan 1 pressvalsarnas (102, 104) rotations-
riktning genom pressnypet (112), varvid dtminstone en av pressvalsarna (102, 104)
ar forskjutbar i forhallande till den andra pressvalsen (102, 104) for att variera
pressnypet, och bearbetningen av massan i apparaten bestdms av en uppséattning
variabla driftparametrar vilka dr variabla under drift, och apparaten innefattar ett
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system for styrning av apparaten, kannetecknad av att systemet innefattar
sdrdragen som anges i nagot av patentkraven 11 till 18.

23. Anlaggning for bearbetning av massa, vilken anldggning innefattar en
apparat for tvattning och avvattning av massa, kannetecknad av att apparaten
innefattar sdrdragen som anges i kravet 21 eller 22.

Grunder
GL&V har anfort som grund for sin talan att uppfinningen enligt patent-
kraven enligt det beviljade patentet saknar nyhet och uppfinningshdgjd.

Valmet har anfért som grund for sin talan att uppfinningen enligt samt-
liga yrkanden uppvisar nyhet och uppfinningshdjd.

GL&V har inte uttalat sig om Valmets alternativa yrkanden.

Utveckling av talan

Dokumentens allmdnna tillgdnglighet

GL&V havdar att innehallet 1 D1 och dokumenten D4 och D7 blivit
allmént tillgdngliga fore dagen for patentansokan.

Valmet bestrider att de aberopade dokumenten D1, D4 och D7 ska anses
tillhora kand teknik och gor, liksom 1 PRV, géallande att de inte har varit
allmént tillgdngliga vid tiden for patentansokan.

Nyhet och uppfinningshdéjd
GL&V har till utveckling av talan 1 huvudsak anfort foéljande.

D7 beskriver ett forfarande for bearbetning av massa 1 en apparat for
tvattning och avvattning av massa innefattande tva roterbara press-
valsar med en permeabel ytteryta, och ett trag, 1 vilket pressvalsarna ar
installerade, varvid pressvalsarna definierar ett pressnyp dem emellan, 1
vilket pressnyp massan pressas. Apparaten ar anpassad att mata massan
1 pressvalsarnas rotationsriktning, varvid a&tminstone en av press-
valsarna ar forskjutbar i1 forhallande till den andra pressvalsen for att

variera pressnypet.

I D7 bestdams bearbetningen av massan av en uppséattning variabla drifts-

"o n"orm

parametrar ("feed consistency”, "nip opening", "nip load", "roll speed”, "vat
pressure”) och atminstone ett onskat varde for en specifik styrparameter
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instéalls ("desired discharge consistency”), varvid avstandet mellan press-
valsarna inkluderas som en variabel driftparameter. Atminstone en av
namnda uppséattnings variabla driftparametrar justeras under drift, dar
avstandet mellan pressvalsarna ar en av nimnda atminstone ena
variabla driftparameter som justeras for att halla differensen mellan det
installda énskade vardet och vardet pa den méatta specifika styrpara-

metern under en bestamd niva.

Driftparametern "nip opening” justeras aktivt under drift med hjalp av
pneumatiska stilldon for att sdkerstilla att ett onskat varde pa styrpara-
metern "discharge consistency” uppratthalls.

Aven D4 beskriver ett forfarande, dir avstandet mellan pressvalsarna
justeras automatiskt for att sédkerstdlla en énskad konsistens hos ut-
loppsmassan. Enligt D4 justeras avstandet mellan pressvalsarna aktivt
med hjilp av pneumatiska stalldon for att uppratthalla ett 6nskat varde

hos utloppsmassakonsistensen.

Foljaktligen har det sedan ldnge varit praxis inom teknikomradet att
justera avstandet mellan valsarna under drift for att reglera en specifik

styrparameter.

Valmet har 1 malet gjort gidllande att avstandet mellan pressvalsarna hos
anordningen enligt D7 inte justeras aktivt och kontinuerligt och att de
pneumatiska manéverdonen, som ar kopplade till den flyttbara press-
valsen, endast dampar rorelser hos den rorliga pressvalsen, varvid av-
standet mellan pressvalsarna "blir vad det blir".

D7 kan dock inte tolkas pa annat satt av fackmannen, dn att den rorliga
pressvalsen aktivt manovreras av de pneumatiska manéverdonen. Det
framgar av D7 att avstandet mellan pressvalsarna justeras automatiskt
for att halla linjelasten 1 nypet konstant.

Den aktiva manovreringen av de pneumatiska manéverdonen sker enligt
foljande. Initialt 4r massans inloppskonsistens in 1 pressnypet konstant.
Om en stérning sker 1 processen, som gor att inloppskonsistensen 6kar,
och om ingen reglering av avstandet mellan pressvalsarna sker 1 detta
lage, kommer linjelasten att 6ka p.g.a. det 6kande massaflédet genom
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nypet. For att bibehalla linjelasten konstant vid stérningen kommer dock
reglersystemet att tillse, att trycket 1 de pneumatiska manéverdonen
uppratthalls genom att luft pumpas ut ur manéverdonen, varvid man-
overdonen tvingar den rorliga pressvalsen att avlagsna sig fran den fasta
pressvalsen, sa att avstandet mellan pressvalsarna o6kar, vilken avstands-
reglering sker sa att linjelasten behalls konstant.

Det ar mojligt att pressen 1 D7 kan koras 1 det driftlage, som Valmet talar
om, diar de pneumatiska manéverdonen fungerar som ddmpare, men det
ar inte det driftlaget som beskrivs 1 D7. D7 beskriver en aktiv justering
av avstandet mellan pressvalsarna med hjalp av manéverdonen for att
halla linjelasten pa en konstant niva.

De forfaranden som beskrivs 1 D7 och D4 uppvisar saledes alla sardrag
hos patentkrav 1, varfor forfarandet enligt patentkravet inte ar nytt.

Pa motsvarande satt saknar systemet enligt patentkrav 11, apparaten
enligt patentkrav 21 och anldggningen enligt patentkrav 23 nyhet 1
forhallande till vad som ar kdnt genom vardera av D7 och D4.

PRV:s beslut ar baserat pa stallningstagandet (i) att inget av de anforda
dokumenten skulle leda fackmannen att justera avstandet mellan press-
valsarna med det uttryckliga syftet att halla en styrparameter pa en
onskad niva, och (i1) att inget av dokumenten beskriver en apparat som
ar konstruerad sa att den ena pressvalsen kan flyttas bort fran och mot
den andra pressvalsen for att inrdtta och halla ett specifikt avstand

mellan pressvalsarna.

Betraffande (1) ar det ar ett faktum att avstandet mellan pressvalsarna i
D4 justeras sa att linjelasten/utloppskonsistensen halls pa en konstant
niva. I D7 ar det ett faktum att linjelasten justeras. Fackmannen skulle
aven inse att resultatet av justeringen &r att linjelasten halls vid en

konstant niva, dven om det inte uttryckligen anges.

Betraffande (i1) ar det ett faktum att de flyttbara pressvalsarna i D4 och
D7 manovreras med hjédlp av pneumatiska manéverdon. Foljaktligen har
systemen 1 D4 och D7 organ for att tvinga den 1 sidled flyttbara press-

valsen bort fran och mot den andra pressvalsen.
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Naér det géller att inratta och halla ett specifikt avstand mellan press-
valsarna” noteras att sddana siardrag inte anges 1 de sjalvstandiga
patentkraven. I D4 anges att manoverdon kan aktiveras fran kontroll-
instrument, varvid avstandet mellan pressvalsarna faktiskt kan inréttas
och hallas 1 ett specifikt lage.

Valmet har till utveckling av talan 1 huvudsak anfért féljande.

Enligt forfarandet 1 patentkrav 1 1 patentet sker en aterkopplad reglering

under drift, dar avstandet mellan pressvalsarna justeras under drift.

Enligt de sjalvstdandiga patentkraven 1, 11, 21 och 23:

1. Instélls atminstone ett 6nskat varde (borvarde) for en specifik styr-
parameter,

2. den specifika styrparametern méats (arvéarde), och

3. atminstone en av nimnda uppsattnings variabla driftparametrar
justeras under drift, dar avstandet mellan pressvalsarna ar en av
namnda atminstone ena variabla driftparametern som justeras, for att
halla differensen mellan den installda onskade vardet och vardet pa

den métta specifika styrparametern under en bestamd niva.

Nagon motsvarande instéallning av "borvarde” beskrivs inte 1 nagot av
dokumenten D1, D4 eller D7.

Nagon motsvarande matning av “arvéarde” beskrivs inte heller 1 nagot av
dokumenten D1, D4 eller D7.

Nagon justering under drift, dar avstandet mellan pressvalsarna ar en av
namnda atminstone ena variabla driftparametern som justeras, for att
halla differensen mellan “borvarde” och "arvarde” under en bestamd niva,
sasom anges 1 patentets sjalvstdndiga patentkrav beskrivs inte 1 nagot av
de anforda dokumenten.
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Att under drift justera for att halla differensen mellan bérvarde och

arvarde under en bestdmd niva implicerar nagot aktivt.

Eftersom de sjalvstdndiga patentkraven anger ett forfarande som inte
finns beskrivet 1 vare sig D1, D4 eller D7 ar vad som anges 1 dem nytt.

D1, D4 eller D7 beskriver salunda ingen aterkopplad reglering. Styr-

ningen dar sker automatiskt utan aktiv paverkan.

Termen "control”1 D1, D4 eller D7 innebér inte att det ar fragan om en
aterkopplad reglering.

Det som beskrivs 1 D1, D4 och D7 ar att om tjockleken pa mattan av
material som passerar pressnypet dndras foljer den 1 sidled rorliga press-
valsen denna férandring och uppréatthaller en konstant linjelast. Den
konstanta linjelasten ger en konstant utloppskonsistens. I D1, D4 och D7
héalls salunda linjelasten och utloppskonsistens konstanta under drift.

Pressnypet och fordndringen av pressnypet ar sekundéart i D1, D4 och D7.
Pressnypet 1 D1, D4 eller D7 ar inte att betrakta som en driftparameter,
ty pressnypet justeras inte aktivt under drift 1 D1, D4 och D7. Storleken
pa pressnypet blir vad den blir och f6ljer enbart tjockleken pa den 1 press-
nypet passerande mattan. Detta skiljer sig fran patentet dar storleken pa
pressnypet justeras pa ett medvetet och aktivt satt dvs. en aktiv justering
av pressnypet, s att man vet vad man far.

Det star inget om att nagon aktiv justering skulle kunna ske under drift i
D1, D4 eller D7. I D7 star det heller inget om att pumpa luft in 1 eller ut
ur manoéverdon under drift. I D7 anges "pneumatic actuators on each end
of the press, which apply a vertical force to the movable frame”, men det
star inget om att kraften skulle kunna dndras under drift eller att denna
vertikala kraft anvands for att forskjuta pressvalsen bort fran och mot
den andra pressvalsen. I D7 anges "This effectively adjusts the nip
opening between 0 and 5/8'"", men det betyder bara att ett grundvérde pa
nypavstandet stills in, inte att nypavstandet skulle kunna justeras under
drift. I D4 anges "nip adjustment is automatic and controlled through
pneumatic actuators on each end of the frame. One air inlet connection is
the only requirement for actuation from controls”, men det betyder bara
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att ett grundvarde pa nypavstandet stalls in, inte att avstandet mellan
pressvalsarna kan instéllas och hallas 1 ett specifikt ldge, och inte att
avstandet mellan pressvalsarna skulle kunna justeras under drift. Att
man kan justera till 6nskad konstant utloppskonsistens betyder inte att
man stéller in nagon sorts bérvarde, utan bara att ndr man haller linje-
lasten konstant enligt ovan, sa haller man ocksa utloppskonsistensen
konstant. Det framgar inte av D1, D4 eller D7 att man skulle kunna gora
nagon sorts dndring av 6nskad utloppskonsistens/linjelast under drift.

D4 hanvisar till patentskriften US 3,730,079 och varfor det forfarande
som avses 1 D4 och det forfarande som avses 1 D1 och D7 hanfor sig till
det forfarande som beskrivs 1 US-patentskriften.

GL&V anfor att linjelasten inte skulle bli konstant enligt Valmets tolk-
ning av D1, D4 och D7. Det ar korrekt att da inloppskonsistensen 6kar, sa
kommer trycket att 6ka 1 ett pneumatiskt system som trycker ihop nypet.
Dock finns 1 US 3,730,079, ocksa ett pneumatiskt system som trycker isar
nypet, vilket balanserar det forsta systemet. I det pneumatiska systemet
som trycker isar nypet, sa kommer trycket att minska, vilket minskar
den totala effekten pa linjelasten. Dessutom ar det framfor allt sa att
effekten av variationerna 1 inloppskonsistens ar sa sma att tryckvaria-
tionerna 1 praktiken blir féorsumbara. Det 4r ndmligen fraga om "a
relatively large common source or tank of pressurized air"” och "a relatively
large common source or tank of constant pressure, pressurized fluid such
as air”. Ju storre tank, desto battre blir den pa att halla trycket konstant,
eller 1 huvudsak konstant, och desto mindre blir effekterna fran variatio-
ner 1 massans inloppskonsistens och 1 konsekvens darav massans tryck.
Syftet med en stor tank 1 US 3,730,079 ar salunda att kunna halla ett
konstant tryck, eller ett 1 huvudsak konstant tryck, trots mindre volym-
andringar vilka uppstar p.g.a. att nypavstandet dndras. Syftet ar att
kraften fran de pneumatiska stialldonen ska vara konstant oavsett nypav-
stand, dvs. linjelasten/nyptrycket halls konstant.

Oavsett vad de faktiska forhallandena blir, sa ar det ocksa sa en konstant
linjelast uppnas med en uppfinning enligt US3,730,079.
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GL&V laser in mycket 1 ordet "automatically”i1 D7. Sannolikt innebéar
detta en rorelse dar nypavstandet bara féljer med den inkommande

massan.

I D7 star "automatically adjusting the nip opening while maintaining a
constant nip load"”, dvs. "automatiskt justera nypéppningen medan en
konstant linjelast bibehalls". Det betyder att en konstant linjelast
bibehalls oavsett vilket nypavstand det ar. Hade det varit en aktiv regle-
ring sa som anges 1 patentet, sa hade det istéllet statt "in order to main-
tain" eller liknande. I D7 star inte att justering av nypavstandet orsakar
en konstant linjelast. I D7 star det heller inte att justering gors for att
halla differensen av borvarde och arvarde for linjelasten under en be-

stamd niva.

Den tekniska effekten av skillnaden mellan patentets sjalvstandiga
patentkrav 1, 11, 21 och 23 och D7 &ar att apparatens kapacitet forbattras,
genom att apparatens prestanda och flexibilitet forbéattras. Det objektiva
tekniska problemet dr hur férfarandet 1 D7 ska modifieras for att uppna
namnda tekniska effekt. Losningen, sdsom definierad i patentkravet 1,
11, 21 och 23, pa ovan nadmnda objektiva problem ar inte uppenbar eller

narliggande for fackmannen.

Det finns ingenting 1 D1, D4 eller D7 som leder fackmannen mot en 16s-
ning sasom definierad i1 patentets sjalvstdndiga patentkrav 1, 11, 21 och
23. D1, D4 eller D7 visar att avstandet mellan valsarna kan dndras, men
inte att det kan uppréatthallas vid ett specifikt ldge. Det finns inget 1 D1,
D4 eller D7 som visar att &ndringen av avstandet mellan pressvalsarna
gors 1 syfte att halla vardet for en styrparameter pa en viss niva, eller att
tvattpressen 6verhuvudtaget ar konstruerad sa att ett avstand mellan
pressvalsarnas kan stédllas in och uppréatthallas, vilket kravs for regle-
ringen enligt patentets patentkrav 1. D1, D4 eller D7 ger sdlunda ingen
ledning for fackmannen om att reglera apparatens drift med hjalp av
avstandet mellan valsarna. D1, D4 eller D7 ger ingen ledning for fack-
mannen om att &ndra tvattpressen sa att avstandet mellan pressvalsarna

justeras for att halla en styrparameter inom en viss niva.
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Fackmannen skulle ddrmed inte komma fram till férfarandet enligt
patentets patentkrav 1.

Av detta foljer att patentets sjalvstéandiga patentkrav 1, 11, 21 och 23
maste anses uppvisa nyhet och uppfinningshojd.

DOMSKAL

Dokumentens allmdnna tillgdnglighet

I likhet med PRV anser Patentbesvarsratten det utrett att vad som
beskrivs 1 D7 och D4 var allmént tillgdngligt fore patentansékans
ansOkningsdag.

Patentbesvarsratten delar ocksa PRV:s uppfattning att innehallet 1 D1 ar
1identiskt med innehéllet 1 D7 1 delarna av intresse.

Forstahandsyrkandet

Forfarandet enligt patentkrav 1 avser enligt Patentbesvirsrattens
mening bearbetning av massa dér en reglering av en specifik styrpara-
meter sker genom att ett uppmétt virde pa den specifika styrparametern
aterkopplas och utnyttjas till att justera avstandet mellan pressvalsarna.
Den aterkopplade regleringen ar kontinuerlig och bade métningen och

justeringen sker under drift.

Nyhet

Dokument D7 visar den teknik som kommer uppfinningen narmast.
Dokumentet beskriver ett forfarande for bearbetning av massa i en
apparat for tvattning och avvattning av massa innefattande tva roterbara
pressvalsar som definierar ett pressnyp och dir den ena pressvalsen ar
forskjutbar 1 forhallande till den andra for att variera pressnypet. Valsav-
standet, som kan betraktas som en driftparameter, justeras automatiskt
samtidigt som en konstant linjelast och utloppskonsistens, som anges
som en funktion av linjelasten, bibehalls. Detta innebar att valsavstandet
justeras under drift. D7 beskriver dven styrparametrar i form av linjelast
och utloppskonsistens och det framgar att linjelasten kan justeras for en
onskad utloppskonsistens.
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Vad som inte framgar av D7 ar att en specifik styrparameter méts under
drift. Inte heller framgar att en specifik variabel driftparameter justeras
under drift ”for att halla differensen mellan det instdllda onskade vdrdet
och vdrdet pa den mdtta specifika styrparametern under en bestdmd
niva”. Det framgar inte heller av D7 att valsavstandet justeras under
drift med syftet att reglera vardet pa den specifika styrparametern.

GL&V har anfort att det atminstone implicit eller underforstatt framgar
av D7 att utloppskonsistensen, som motsvarar den specifika styrpara-

metern, mats.

For att ett sédrdrag, enligt praxis, ska anses framga underforstatt av ett
dokument ska fackmannen som tar del av dokumentet fa direkt och otve-
tydig lardom om sardraget.

Patentbesvarsratten anser att det for fackmannen inte direkt och otvety-
dig gar att utlasa ur D7 att nagon sadan méatning utfors eller att nagon

sadan méatning sker under drift.

GL&V havdar att det med nédvandighet beh6vs méatning av parameter-
varden for att uppratthalla en konstant utloppskonsistens. Av det som
uttryckligen beskrivs i D7 kan fackmannen dock, enligt Patentbesvars-
rattens mening, endast dra slutsatsen att utloppskonsistensen regleras
genom att reglera linjelasten. Vidare kan fackmannen dra slutsatsen att
pressen automatiskt justerar pressnypet samtidigt som konstant linjelast
och darmed utloppskonsistens uppnas. Det framgar emellertid inte av D7
att det ar justering av pressnypet som ger den konstanta linjelasten. D7
och D4 beskriver samma typ av tvittpress, och 1 D4 framgar att syftet
med att den ena pressvalsen ar rorlig ar att den ska kunna f6lja varia-
tioner 1 mattans tjocklek och uppréatthalla en konstant linjelast vilket
resulterar 1 en konstant utloppskonsistens. En sddan konstruktion regle-
rar inte linjelasten eller utloppskonsistensen 1 patentets mening och
kraver inte nagon matning under drift, varfor nagon sadan matning inte

kan sdgas underforstatt framga av D7.
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Det kan saledes inte anses framga vare sig uttryckligen eller underfor-
statt fran D7 att en specifik styrparameter méts under drift. Forfarandet
enligt patentkrav 1 skiljer sig darfor fran vad som ar kdnt genom D7 och
ar nytt.

Uppfinningshojd

Uppfinningen enligt patentkrav 1 skiljer sig fran den ndrmaste kidnda
tekniken, som beskrivs 1 D7, genom att den specifika styrparametern
mats och att den specifika variabla driftparametern justeras under drift
for att halla differensen mellan det instédllda 6nskade vardet och vardet
pa den méatta specifika styrparametern under en bestadmd niva.

Den tekniska effekten av skillnaden ar ett forfarande som mer noggrant
framstaller massa med den kvalitet som 6nskas och som ¢kar apparatens

kapacitet.

Fackmannen stélls ddrmed infér det objektiva tekniska problemet att
med utgangspunkt 1 den teknik som beskrivs 1 D7 tillhandahalla ett
forfarande som mer noggrant framstaller massa med 6nskad kvalitet och

som Okar apparatens kapacitet.

For fackmannen som stélls infor det objektiva tekniska problemet och
soker en 16sning ges det ingen ledning 1 D7 till att stédlla in ett 6nskat
varde for en specifik styrparameter, mita styrparametern och under drift
justera atminstone en variabel driftparameter, dar atminstone en varia-
bel driftparameter ar avstandet mellan pressvalsarna, for att halla diffe-
rensen mellan det installda 6nskade vardet och vardet pa den matta
styrparametern under en bestdmd niva. Det finns alltsa inget 1 D7 som
skulle leda fackmannen till att Astadkomma en reglering av en specifik
styrparameter genom att under drift justera avstandet mellan press-
valsarna utifran ett uppmaétt varde pa styrparametern. Fackmannen som
tar del av passagen 1 D7 avseende automatisk justering av pressnypet far
déar ingen indikation pa att denna justering skulle kunna anvéndas for
att halla linjelasten pa en specifik niva. Fackmannen far inte heller
nagon indikation pa att avstandet mellan valsarna kan justeras under
drift, vilket ar en forutsattning for reglering i enlighet med uppfinningen
enligt patentkrav 1.
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Inte heller vad som framgar av 6vrig anford teknik ger fackmannen nagot
incitament att anpassa det 1 D7 beskrivna forfarandet och reglera en
styrparameter genom att justera avstandet mellan valsarna och pa sa
satt komma fram till forfarandet enligt patentkrav 1.

Av D4, som visar samma teknik som D7 och avser en "Vari-Nip Twin Roll
Press”, framgar att den rorliga valsen automatiskt foljer den variation i
tjocklek som mattan uppvisar. D4 leder darfor inte fackmannen till en
reglering dar justering av avstandet mellan valsarna genomfors for att
héalla linjelasten pa en viss niva. Beskrivningen av de pneumatiska stall-
donen i D4 ar inte heller tillracklig for att leda fackmannen i den rikt-

ningen.

Aven om aterkopplad reglering i sig tillhér fackmannens allménna
kunnande och denne ges information fran D7 om att linjelasten ska
héallas konstant som styrparameter finns det inget 1 D7 eller annan
anford teknik som skulle leda fackmannen att utnyttja denna kunskap
och under drift halla styrparametern pa en 6nskad niva genom att justera

avstandet mellan valsarna.

Inte heller fackmannens allmdnna kunnande leder saledes denne till att
utgaende fran vad som ar kdnt genom D7 komma fram till den 16sning pa
det objektiva tekniska problemet som uppfinningen enligt patentkrav 1

anger.

Av ovan angivna skél skulle fackmannen som utgar fran ndrmaste kind

teknik inte komma fram till den 1 patentkrav 1 angivna uppfinningen.
D4 visar samma teknik som D7 och ger samma slutsatser.

Inte heller med utgangspunkt i nagot av 6vriga anférda dokument skulle
fackmannen komma fram till uppfinningen enligt patentkrav 1.

Forfarandet enligt forstahandsyrkandets patentkrav 1 skiljer sig darmed
vasentligen fran den anférda tekniken.
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Pa motsvarande satt skiljer sig vad anges i forstahandsyrkandets patent-
krav 11, 21 och 23 vésentligen fran den anférda tekniken.

Vid denna bedémning finner Patentbesvarsratten inte skéal att prova
ovriga 1 malet gjorda yrkanden.

Overklagandet ska dérfor avslas.

ANVISNING FOR OVERKLAGANDE, se bilaga 5 (Formuldr A)

I avgorandet har deltagit patentrattsraden Peter Stromberg, ordférande,
Yvonne Siosteen, och Patrik Rydman, referent. Enhalligt.
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2:a-handsyrkande, ans nr 0750011-9
[ y I v Ink 2012 -03- 4

PATENTKRAV N%. O Aﬂ

1. Forfarande fér bearbetning av massa i en apparat for tvattning och avvatt-
ning av massa innefattande tva roterbara pressvalsar (102, 104) med en permea-
bel ytteryta (106, 108), och ett trag (114, 116, 118) i vilket pressvalsarna (102,
104) &r installerade, varvid pressvalsarna (102, 104) definierar ett pressnyp (112)
dem emellan, i vilket pressnyp (112) massan pressas, och apparaten ar anpassad
att mata massan i pressvalsarnas (102, 104) rotationsriktning genom pressnypet
(112), varvid atminstone en av pressvalsarna (102, 104) ar forskjutbar i forhal-
lande till den andra pressvalsen (102, 104) for att variera pressnypet, och bear-
betningen av massan i apparaten bestams av en uppsattning variabla driftpara-
metrar vilka ar variabla under drift, vilket forfarande innefattar stegen att:

* atminstone ett 6nskat varde fér en specifik styrparameter installs, varvid
den specifika styrparametern ar inkluderad i en grupp av styrparametrar,
och

= den specifika styrparametern mats,

kdannetecknat av att forfarandet innefattar stegen att:

= avstandet mellan pressvalsarna (102, 104) inkluderas som en variabel
driftparameter i namnda uppséttning, och

= atminstone en av namnda uppséttnings variabla driftparametrar justeras un-
der drift, dar avstandet mellan pressvalsarna (102, 104) ar en av ndmnda
atminstone ena variabla driftparametern som justeras, for att halla differen-
sen mellan det instéllda 6nskade vardet och vardet pa den matta specifika
styrparametern under en bestamd niva, varvid justeringen av den at-
minstone ena variabla driftparametrar under drift innefattar: om differensen
mellan det instéllda énskade vérdet och vardet pa den matta specifika styr-
parametern ar over eller lika med den bestamda nivan justeras en eller flera
av namnda uppséattnings variabla driftparametrar for att minska namnda
differens, och om differensen mellan det installda énskade vardet och var-
det pa den matta specifika styrparametern ar under den bestimda nivan bi-

behalls driftparametrarna.
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2. Forfarande enligt patentkrav 1, kdnnetecknat av installining av atmin-
stone ett 6nskat varde for tva eller flera specifika styrparametrar, och av justering
av atminstone en av ndmnda uppsattnings variabla driftparametrar under drift for

att halla namnda differens under den bestamda nivan.

3. Forfarande enligt patentkrav 1, kdnnetecknat av att den forskjutbara
pressvalsens drivs bort fran den andra medelst atminstone en hydraulisk drivan-

ordning.

4. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 3, kinnetecknat av att
pressvalsarnas vridmoment och linjelasten inkluderas som variabla driftparametrar
i namnda uppsattning, och av justering av atminstone pressvalsarnas vridmoment

under drift for att halla namnda differens under den bestamda nivan.

5. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 4, kdnnetecknat av att
tragtrycket och hastigheten pa pressvalsarnas rotation inkluderas som variabla
driftparametrar i namnda uppséattning, och av justering av atminstone en av dessa

parametrar under drift for att halla namnda differens under den bestamda nivan.

6. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 5, kdnnetecknat av att ut-

loppsmassakonsistensen inkluderas som en styrparameter i n&mnda grupp.

7 Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 6, kinnetecknat av att

tragtrycket inkluderas som en styrparameter i namnda grupp.

8. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 7, kinnetecknat av att av-
stdndet mellan pressvalsarna (102, 104), pressvalsarnas vridmoment och/eller

linjelasten inkluderas som styrparametrar i nAmnda grupp.

9. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 8, kinnetecknat av att
apparaten forses med en massaférdelningsanordning (126, 128) for respektive
pressvals (102, 104) for fordelning av massa pa respektive pressvals (102, 104,),

och av att kvoten mellan hastigheten pa pressvalsens (102, 104) rotation och fl6-
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deshastigheten pa massan fran massaférdelningsanordningen (126, 128) inklude-

ras som en styrparameter i ndAmnda grupp.

10. Forfarande enligt patentkrav 9, kdnnetecknat av att flddeshastigheten
pa massan fran massaférdelningsanordningen (126, 128) inkluderas som en vari-
abel driftparameter i n&mnda uppséttning, och av justering av denna variabla drift-

parameter under drift for att halla namnda differens under den bestamda nivan.

1. System for styrning av en apparat for tvattning och avvattning av massa
innefattande tva roterbara pressvalsar (102, 104) med en permeabel ytteryta (106
108), och ett trag (114, 116, 118) i vilket pressvalsarna (102, 104) ar installerade,

varvid pressvalsarna (102, 104) definierar ett pressnyp (112) dem emellan, i vilket

1

pressnyp (112) massan pressas, och apparaten &r anpassad att mata massan i
pressvalsarnas (102, 104) rotationsriktning genom pressnypet (112), varvid atmin-
stone en av pressvalsarna (102, 104) ar forskjutbar i forhallande till den andra
pressvalsen (102, 104) for att variera pressnypet, och bearbetningen av massan i
apparaten bestdms av en uppsattning variabla driftparametrar vilka ar variabla un-
der drift, vilket system innefattar installningsorgan (160) for installning av atmin-
stone ett onskat varde for en specifik styrparameter, varvid den specifika styrpa-
rametern ar inkluderad i en grupp av styrparametrar, och méatorgan fér méatning av
den specifika styrparametern, kannetecknat av att avstandet mellan pressval-
sarna (102, 104) &r inkluderat som en variabel driftparameter i nAmnda uppstt-
ning, och av att systemet innefattar justeringsorgan for justering av atminstone en
av namnda uppséttnings variabla driftparametrar under drift, d&r nAmnda juster-
ingsorgan innefattar organ for justering av avstandet mellan pressvalsarna (102,
104) under drift, for att halla differensen mellan det instéllda dnskade virdet och
vérdet pa den matta specifika styrparametern under en bestamd niva, varvid
namnda justeringsorgan ar anordnade att om differensen mellan det instéllda dns-
kade vérdet och vardet pa den métta specifika styrparametern ar 6ver eller lika
med den bestdmda nivén justera en eller flera av namnda uppséattnings variabla
driftparametrar for att minska ndmnda differens, och namnda justeringsorgan ar

anordnade att om differensen mellan det instéllda 6nskade vardet och virdet pa
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den matta specifika styrparametern &r under den bestdmda nivan bibehalla driftpa-

rametrarna.

12. System enligt patentkrav 11, kédnnetecknat av instéllningsorganen
(160) &r anpassade att instélla atminstone ett dnskat varde for tva eller flera speci-
fika styrparametrar, och av att justeringsorganen &r anpassade att justera atmin-
stone en av ndmnda uppsattnings variabla driftparametrar under drift for att halla

ndmnda differens under den bestamda nivan.

13. System enligt patentkrav 11, kdnnetecknat av att organen for justering
av avstandet mellan pressvalsarna (102, 104) innefattar 4tminstone en hydraulisk

drivanordning for att driva den forskjutbara pressvalsen bort fran den andra.

14, System enligt nagot av patentkraven 11 till 13, kinnetecknat av att
pressvalsarnas vridmoment och linjelasten ar inkluderade som variabla driftpara-
metrar i namnda uppséttning, och av att justeringsorganen innefattar organ for ju-

stering av pressvalsarnas vridmoment under drift.

15. System enligt nagot av patentkraven 11 till 14, kannetecknat av att

tragtrycket och hastigheten pa pressvalsarnas (102, 104) rotation &r inkluderade
som variabla driftparametrar i nAmnda uppséttning, och av att justeringsorganen
innefattar organ for justering av tragtrycket och organ for justering av hastigheten

pa pressvalsarnas (102, 104) rotation under drift.

16. System enligt nagot av patentkraven 11 till 15, kdnnetecknat av att ut-

loppsmassakonsistensen ar inkluderad som en styrparameter i n&mnda grupp, av
att installningsorganen (160) ar anpassade att instélla atminstone ett 6nskat varde
for utloppsmassakonsistensen, och av att matorganen innefattar organ (168) for

méatning av utloppsmassakonsistensen.

17. System enligt nagot av patentkraven 11 till 16, kannetecknat av att

tragtrycket &r inkluderat som en styrparameter i nAmnda grupp, av att installnings-
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organen (160) ar anpassade att instélla 4tminstone ett dnskat varde for trag-

trycket, och av att méatorganen innefattar organ (170) fér métning av tragtrycket.

18. System enligt nagot av patentkraven 11 till 17, kannetecknat av att av-
standet mellan pressvalsarna (102, 104), pressvalsarnas vridmoment och/eller

linjelasten &r inkluderade som styrparametrar i namnda grupp, av att instéllnings-
organen (160) ar anpassade att installa atminstone ett dnskat varde for avstandet
mellan pressvalsarna (102, 104), pressvalsarnas (102, 104) vridmoment och/eller
linjelasten, och av att matorganen innefattar organ (172, 174, 175) fér méatning av

dessa styrparametrar.

19. System enligt nagot av patentkraven 11 till 18, kinnetecknat av att
apparaten ar forsedd med en massaférdelningsanordning (126, 128) for respektive
pressvals (102, 104) for fordelning av massa pa respektive pressvals (102, 104,),
av att kvoten mellan hastigheten pa pressvalsens (102, 104) rotation och flodes-
hastigheten pa massan fran massaférdelningsanordningen (126, 128) ar inklude-
rad som en styrparameter i ndmnda grupp, och av att instaliningsorganen (160) ar
anpassade att instélla atminstone ett dnskat varde for namnda kvot, och av att

matorganen innefattar organ (178) for matning av namnda kvot.

20. System enligt patentkrav 19, kdnnetecknat av att flodeshastigheten pa
massan fran massaférdelningsanordningen (126, 128) ar inkluderad som en vari-
abel driftparameter i ndmnda uppsattning, och av att justeringsorganen innefatta
organ for justering av flddeshastigheten pa massan fran massaférdelningsanord-
ningen (126, 128).

21. Apparat for tvattning och avvattning av massa innefattande tva roterbara
pressvalsar (102, 104) med en permeabel ytteryta (106, 108), och ett trag (114,
116, 118) i vilket pressvalsarna (102, 104) ar installerade, varvid pressvalsarna
(102, 104) definierar ett pressnyp (112) dem emellan, i vilket pressnyp (112) mas-
san pressas, och apparaten ar anpassad att mata massan i pressvalsarnas (102,
104) rotationsriktning genom pressnypet (112), varvid atminstone en av pressval-
sarna (102, 104) &r férskjutbar i forhallande till den andra pressvalsen (102, 104)
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for att variera pressnypet, och bearbetningen av massan i apparaten bestams av
en uppsattning variabla driftparametrar vilka ar variabla under drift, och apparaten
innefattar ett system for styrning av apparaten, kdannetecknad av att systemet

innefattar sardragen som anges i nagot av patentkraven 11 till 18.

22, Apparat enligt patentkrav 21, kdnnetecknad av att apparaten innefattar
en massaférdelningsanordning (126, 128) for respektive pressvals (102, 104) for
fordelning av massa pé respektive pressvals (102, 104), och av att systemet in-

nefattar sédrdragen som anges i kravet 19 eller 20.

23. Anléaggning for bearbetning av massa, vilken anlaggning innefattar en
apparat for tvattning och avvattning av massa, kdnnetecknad av att apparaten

innefattar sardragen som anges i kravet 21 eller 22.
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Ml nr Aktbil
PATENTKRAV L1-10C
1. Forfarande fér bearbetning av massa i en apparat for tvattning och avvatt-

ning av massa innefattande tva roterbara pressvalsar (102, 104) med en permea-
bel ytteryta (106, 108), och ett trag (114, 116, 118) i vilket pressvalsarna (102,
104) ar installerade, varvid pressvalsarna (102, 104) definierar ett pressnyp (112)
dem emellan, i vilket pressnyp (112) massan pressas, och apparaten ar anpassad
att mata massan i pressvalsarnas (102, 104) rotationsriktning genom pressnypet
(112), varvid atminstone en av pressvalsarna (102, 104) ar forskjutbar i férhal-
lande till den andra pressvalsen (102, 104) for att variera pressnypet, och bear-
betningen av massan i apparaten bestdms av en uppséttning variabla driftpara-
metrar vilka &r variabla under drift, vilket forfarande innefattar stegen att:
= atminstone ett 6nskat varde for en specifik styrparameter instélls, varvid
den specifika styrparametern ar inkluderad i en grupp av styrparametrar,
och
= den specifika styrparametern mats,
kannetecknat av att forfarandet innefattar stegen att:
= avstandet mellan pressvalsarna (102, 104) inkluderas som en variabel
driftparameter i nAmnda uppsattning, och
= atminstone en av ndmnda uppsattnings variabla driftparametrar justeras un-
der drift, dar avstandet mellan pressvalsarna (102, 104) &r en av namnda
atminstone ena variabla driftparametern som justeras, for att halla differen-
sen mellan det instéllda 6nskade vardet och vardet pa den matta specifika
styrparametern under en bestédmd niva, varvid justeringen av den at-
minstone ena variabla driftparametrar under drift innefattar: om differensen
mellan det instdllda énskade vardet och vardet pa den méatta specifika styr-
parametern ar 6ver eller lika med den bestamda nivan justeras en eller flera
av namnda uppsattnings variabla driftparametrar for att minska namnda
differens, och om differensen mellan det installda 6nskade vardet och var-
det pa den matta specifika styrparametern &r under den bestamda nivan bi-
behalls driftparametrarna, varvid justeringen av avstandet mellan pressval-
sarna under drift innefattar att inratta och halla ett specifikt avstand mellan

pressvalsarna.
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2, Forfarande enligt patentkrav 1, kdnnetecknat av instélining av atmin-
stone ett 6nskat varde for tva eller flera specifika styrparametrar, och av justering
av atminstone en av ndmnda uppséttnings variabla driftparametrar under drift for

att halla namnda differens under den bestamda nivan.

3 Forfarande enligt patentkrav 1, kdnnetecknat av att den forskjutbara
pressvalsens drivs bort fran den andra medelst atminstone en hydraulisk drivan-

ordning.

4. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 3, kdnnetecknat av att
pressvalsarnas vridmoment och linjelasten inkluderas som variabla driftparametrar
i namnda uppséttning, och av justering av atminstone pressvalsarnas vridmoment

under drift for att halla namnda differens under den bestamda nivan.

D Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 4, kdnnetecknat av att
tragtrycket och hastigheten pa pressvalsarnas rotation inkluderas som variabla
driftparametrar i ndmnda uppsattning, och av justering av atminstone en av dessa

parametrar under drift for att halla ndmnda differens under den bestamda nivan.

6. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 5, kAnnetecknat av att ut-

loppsmassakonsistensen inkluderas som en styrparameter i ndmnda grupp.

£ Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 6, kannetecknat av att

tragtrycket inkluderas som en styrparameter i namnda grupp.

8. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 7, kinnetecknat av att av-
standet mellan pressvalsarna (102, 104), pressvalsarnas vridmoment och/eller

linjelasten inkluderas som styrparametrar i namnda grupp.

0. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 8, kinnetecknat av att
apparaten forses med en massaférdelningsanordning (126, 128) for respektive

pressvals (102, 104) for férdelning av massa pa respektive pressvals (102, 104,),
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och av att kvoten mellan hastigheten pa pressvalsens (102, 104) rotation och fl6-
deshastigheten pa massan fran massaférdelningsanordningen (126, 128) inklude-

ras som en styrparameter i nd&mnda grupp.

10. Forfarande enligt patentkrav 9, kdnnetecknat av att flodeshastigheten
pa massan fran massaftrdelningsanordningen (126, 128) inkluderas som en vari-
abel driftparameter i nAmnda uppsattning, och av justering av denna variabla drift-

parameter under drift for att halla namnda differens under den bestamda nivan.

 fi A System for styrning av en apparat for tvattning och avvattning av massa
innefattande tva roterbara pressvalsar (102, 104) med en permeabel ytteryta (106
108), och ett trag (114, 116, 118) i vilket pressvalsarna (102, 104) ar installerade,

varvid pressvalsarna (102, 104) definierar ett pressnyp (112) dem emellan, i vilket

pressnyp (112) massan pressas, och apparaten ar anpassad att mata massan i
pressvalsarnas (102, 104) rotationsriktning genom pressnypet (112), varvid atmin-
stone en av pressvalsarna (102, 104) ar forskjutbar i forhallande till den andra
pressvalsen (102, 104) for att variera pressnypet, och bearbetningen av massan i
apparaten bestéms av en uppséattning variabla driftparametrar vilka &r variabla un-
der drift, vilket system innefattar installningsorgan (160) for installning av atmin-
stone ett Onskat varde for en specifik styrparameter, varvid den specifika styrpa-
rametern ar inkluderad i en grupp av styrparametrar, och matorgan fér méatning av
den specifika styrparametern, kannetecknat av att avstandet mellan pressval-
sarna (102, 104) ar inkluderat som en variabel driftparameter i namnda uppsétt-
ning, och av att systemet innefattar justeringsorgan for justering av atminstone en
av namnda uppsattnings variabla driftparametrar under drift, dar namnda juster-
ingsorgan innefattar organ for justering av avstandet mellan pressvalsarna (102,
104) under drift, for att halla differensen mellan det instéllda dnskade vardet och
vérdet pa den matta specifika styrparametern under en bestamd niva, varvid
namnda justeringsorgan ar anordnade att om differensen mellan det installda 6ns-
kade vérdet och vardet pa den matta specifika styrparametern ar éver eller lika
med den bestdmda nivan justera en eller flera av ndmnda uppséttnings variabla
driftparametrar for att minska némnda differens, och ndmnda justeringsorgan ar

anordnade att om differensen mellan det instéllda 6nskade vardet och vardet pa
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den métta specifika styrparametern &r under den bestdmda nivan bibehalla driftpa-
rametrarna, varvid namnda organ for justering av avstandet mellan pressvalsarna
under drift &r anordande att inratta och halla ett specifikt avstdnd mellan pressval-

sarna.

12; System enligt patentkrav 11, kdnnetecknat av instéllningsorganen
(160) &r anpassade att instélla atminstone ett énskat vérde for tva eller flera speci-
fika styrparametrar, och av att justeringsorganen ar anpassade att justera atmin-
stone en av namnda uppsattnings variabla driftparametrar under drift for att halla

namnda differens under den bestamda nivan.

18. System enligt patentkrav 11, kdnnetecknat av att organen for justering
av avstandet mellan pressvalsarna (102, 104) innefattar &tminstone en hydraulisk

drivanordning for att driva den forskjutbara pressvalsen bort fran den andra.

14. System enligt nagot av patentkraven 11 till 13, kinnetecknat av att
pressvalsarnas vridmoment och linjelasten &r inkluderade som variabla driftpara-
metrar i namnda uppséttning, och av att justeringsorganen innefattar organ for ju-

stering av pressvalsarnas vridmoment under drift.

18, System enligt nagot av patentkraven 11 till 14, kinnetecknat av att

tragtrycket och hastigheten pa pressvalsarnas (102, 104) rotation &r inkluderade
som variabla driftparametrar i némnda uppséttning, och av att justeringsorganen
innefattar organ for justering av tragtrycket och organ fér justering av hastigheten

pa pressvalsarnas (102, 104) rotation under drift.

16. System enligt ndgot av patentkraven 11 till 15, kdnnetecknat av att ut-

loppsmassakonsistensen ar inkluderad som en styrparameter i ndmnda grupp, av
att instaliningsorganen (160) &r anpassade att instélla atminstone ett 6nskat virde
for utloppsmassakonsistensen, och av att matorganen innefattar organ (168) for

matning av utloppsmassakonsistensen.
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17. System enligt nagot av patentkraven 11 till 16, kdnnetecknat av att
tragtrycket &r inkluderat som en styrparameter i namnda grupp, av att installnings-
organen (160) &r anpassade att instélla atminstone ett 6nskat varde for trag-

trycket, och av att métorganen innefattar organ (170) fér matning av tragtrycket.

18. System enligt nagot av patentkraven 11 till 17, kdnnetecknat av att av-
standet mellan pressvalsarna (102, 104), pressvalsarnas vridmoment och/eller

linjelasten &r inkluderade som styrparametrar i ndmnda grupp, av att instélinings-
organen (160) ar anpassade att instélla atminstone ett 6nskat varde fér avstandet
mellan pressvalsarna (102, 104), pressvalsarnas (102, 104) vridmoment och/eller
linjelasten, och av att matorganen innefattar organ (172, 174, 175) fér matning av

dessa styrparametrar.

19. System enligt nagot av patentkraven 11 till 18, kdnnetecknat av att
apparaten ar forsedd med en massaférdelningsanordning (126, 128) for respektive
pressvals (102, 104) fér fordelning av massa pa respektive pressvals (102, 104,),
av att kvoten mellan hastigheten pa pressvalsens (102, 104) rotation och flodes-
hastigheten pa massan fran massaftrdelningsanordningen (126, 128) ar inklude-
rad som en styrparameter i ndmnda grupp, och av att instaliningsorganen (160) ar
anpassade att instélla atminstone ett 6nskat varde fér namnda kvot, och av att

matorganen innefattar organ (178) for matning av namnda kvot.

20. System enligt patentkrav 19, kdnnetecknat av att flddeshastigheten pa
massan fran massafordelningsanordningen (126, 128) ar inkluderad som en vari-
abel driftparameter i ndmnda uppsattning, och av att justeringsorganen innefatta

organ for justering av flddeshastigheten pa massan fran massaférdelningsanord-
ningen (126, 128).

21. Apparat for tvattning och avvattning av massa innefattande tva roterbara
pressvalsar (102, 104) med en permeabel ytteryta (106, 108), och ett trag (114,
116, 118) i vilket pressvalsarna (102, 104) ar installerade, varvid pressvalsarna
(102, 104) definierar ett pressnyp (112) dem emellan, i vilket pressnyp (112) mas-

san pressas, och apparaten ar anpassad att mata massan i pressvalsarnas (102,
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104) rotationsriktning genom pressnypet (112), varvid atminstone en av pressval-
sarna (102, 104) &r forskjutbar i férhallande till den andra pressvalsen (102, 104)
for att variera pressnypet, och bearbetningen av massan i apparaten bestams av
en uppsattning variabla driftparametrar vilka ar variabla under drift, och apparaten
innefattar ett system for styrning av apparaten, kdnnetecknad av att systemet

innefattar sardragen som anges i nagot av patentkraven 11 till 18.

22, Apparat enligt patentkrav 21, kdnnetecknad av att apparaten innefattar
en massaférdelningsanordning (126, 128) for respektive pressvals (102, 104) for
fordelning av massa pé respektive pressvals (102, 104), och av att systemet in-

nefattar sérdragen som anges i kravet 19 eller 20.

23. Anlaggning for bearbetning av massa, vilken anldggning innefattar en
apparat for tvattning och avvattning av massa, kdnnetecknad av att apparaten

innefattar sardragen som anges i kravet 21 eller 22.
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1. Forfarande for bearbetning av massa i en apparat for tvattning och avvatt-

ning av massa innefattande tva roterbara pressvalsar (102, 104) med en permea-
bel ytteryta (106, 108), och ett trag (114, 116, 118) i vilket pressvalsarna (102,

104) ar installerade, varvid pressvalsarna (102, 104) definierar ett pressnyp (112)

dem emellan, i vilket pressnyp (112) massan pressas, och apparaten ar anpassad

att mata massan i pressvalsarnas (102, 104) rotationsriktning genom pressnypet

(112), varvid atminstone en av pressvalsarna (102, 104) ar forskjutbar i férhal-

lande till den andra pressvalsen (102, 104) fér att variera pressnypet, och bear-

betningen av massan i apparaten bestdms av en uppsattning variabla driftpara-

metrar vilka ar variabla under drift, vilket forfarande innefattar stegen att:

= atminstone ett 6nskat varde fér en specifik styrparameter instélls, varvid

den specifika styrparametern ar inkluderad i en grupp av styrparametrar,

och

= den specifika styrparametern mats,

kdannetecknat av att forfarandet innefattar stegen att:

= avstandet mellan pressvalsarna (102, 104) inkluderas som en variabel

driftparameter i nAmnda uppséattning, och

aH

= atminstone en av ndmnda uppséttnings variabla driftparametrar justeras un-

der drift, dar avstandet mellan pressvalsarna (102, 104) &r en av namnda

atminstone ena variabla driftparametern som justeras, for att halla differen-

sen mellan det instéllda énskade vardet och vardet pa den métta specifika

styrparametern under en bestamd niva, varvid justeringen av den at-

minstone ena variabla driftparametrar under drift innefattar: om differensen

mellan det instélida 6nskade véardet och vardet pa den métta specifika styr-

parametern ar over eller lika med den bestdmda nivan justeras en eller flera

av namnda uppsattnings variabla driftparametrar for att minska namnda

differens, och om differensen mellan det installda 6nskade vardet och var-

det pa den matta specifika styrparametern ar under den bestamda nivan bi-

behalls driftparametrarna, varvid justeringen av avstandet mellan pressval-

sarna under drift innefattar att driva den forskjutbara pressvalsen bort fran
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och mot den andra pressvalsen och att inratta och halla ett specifikt av-

stand mellan pressvalsarna.

& Forfarande enligt patentkrav 1, kdnnetecknat av instéllining av atmin-
stone ett onskat varde for tva eller flera specifika styrparametrar, och av justering
av atminstone en av namnda uppséttnings variabla driftparametrar under drift for

att halla namnda differens under den bestidmda nivan.

3. Forfarande enligt patentkrav 1, kdnnetecknat av att den férskjutbara
pressvalsens drivs bort frAn den andra medelst atminstone en hydraulisk drivan-

ordning.

4, Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 3, kinnetecknat av att
pressvalsarnas vridmoment och linjelasten inkluderas som variabla driftparametrar
i namnda uppséttning, och av justering av atminstone pressvalsarnas vridmoment

under drift for att halla namnda differens under den bestamda nivan.

B Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 4, kinnetecknat av att
tragtrycket och hastigheten pa pressvalsarnas rotation inkluderas som variabla
driftparametrar i namnda uppséattning, och av justering av atminstone en av dessa

parametrar under drift for att halla namnda differens under den bestamda nivan.

6. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 5, kAnnetecknat av att ut-

loppsmassakonsistensen inkluderas som en styrparameter i nAmnda grupp.

i Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 6, kinnetecknat av att

tragtrycket inkluderas som en styrparameter i ndmnda grupp.

8. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 7, kinnetecknat av att av-
stdndet mellan pressvalsarna (102, 104), pressvalsarnas vridmoment och/eller

linjelasten inkluderas som styrparametrar i nAmnda grupp.
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9. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 till 8, kinnetecknat av att
apparaten forses med en massaférdelningsanordning (126, 128) fér respektive
pressvals (102, 104) for férdelning av massa pa respektive pressvals (102, 104,),
och av att kvoten mellan hastigheten pa pressvalsens (102, 104) rotation och fl6-
deshastigheten pa massan fran massaférdelningsanordningen (126, 128) inklude-

ras som en styrparameter i namnda grupp.

10. Forfarande enligt patentkrav 9, kénnetecknat av att flideshastigheten
pa massan fran massaférdelningsanordningen (126, 128) inkluderas som en vari-
abel driftparameter i namnda uppséattning, och av justering av denna variabla drift-

parameter under drift for att halla namnda differens under den bestdmda nivan.

1. System for styrning av en apparat for tvattning och avvattning av massa
innefattande tva roterbara pressvalsar (102, 104) med en permeabel ytteryta (1086,
108), och ett trag (114, 116, 118) i vilket pressvalsarna (102, 104) &r installerade,
varvid pressvalsarna (102, 104) definierar ett pressnyp (112) dem emellan, i vilket
pressnyp (112) massan pressas, och apparaten ar anpassad att mata massan i
pressvalsarnas (102, 104) rotationsriktning genom pressnypet (112), varvid atmin-
stone en av pressvalsarna (102, 104) ar forskjutbar i forhallande till den andra
pressvalsen (102, 104) for att variera pressnypet, och bearbetningen av massan i
apparaten bestams av en uppséttning variabla driftparametrar vilka ar variabla un-
der drift, vilket system innefattar instaliningsorgan (160) fér instélining av atmin-
stone ett Onskat varde for en specifik styrparameter, varvid den specifika styrpa-
rametern ar inkluderad i en grupp av styrparametrar, och matorgan fér matning av
den specifika styrparametern, kdnnetecknat av att avstandet mellan pressval-
sarna (102, 104) ar inkluderat som en variabel driftparameter i namnda uppsatt-
ning, och av att systemet innefattar justeringsorgan fér justering av atminstone en
av namnda uppsattnings variabla driftparametrar under drift, dar namnda juster-
ingsorgan innefattar organ for justering av avstandet mellan pressvalsarna (102,
104) under drift, for att halla differensen mellan det instéllda 6nskade vardet och
vérdet pa den matta specifika styrparametern under en bestamd niva, varvid
namnda justeringsorgan ar anordnade att om differensen mellan det instéllda éns-

kade vardet och vardet pa den méatta specifika styrparametern ar dver eller lika



10

15

20

25

30

[5:e-handsyrkande, ans nr 0750011-9]

15
med den bestdmda nivan justera en eller flera av namnda uppséttnings variabla
driftparametrar for att minska némnda differens, och ndmnda justeringsorgan &r
anordnade att om differensen mellan det instéllda 6nskade vardet och vardet pa
den matta specifika styrparametern ar under den bestdmda nivan bibehalla driftpa-
rametrarna, varvid ndmnda organ for justering av avstandet mellan pressvalsarna
under drift &r anordande att driva den forskjutbara pressvalsen bort fran och mot
den andra pressvalsen och att inratta och halla ett specifikt avstand mellan

pressvalsarna.

12. System enligt patentkrav 11, kdnnetecknat av installningsorganen
(160) &r anpassade att instélla atminstone ett 6nskat varde fér tva eller flera speci-
fika styrparametrar, och av att justeringsorganen &r anpassade att justera atmin-
stone en av namnda uppsattnings variabla driftparametrar under drift for att halla

namnda differens under den bestamda nivan.

15, System enligt patentkrav 11, kdnnetecknat av att organen fér justering
av avstandet mellan pressvalsarna (102, 104) innefattar atminstone en hydraulisk

drivanordning for att driva den forskjutbara pressvalsen bort fran den andra.

14. System enligt nagot av patentkraven 11 till 13, kinnetecknat av att
pressvalsarnas vridmoment och linjelasten &r inkluderade som variabla driftpara-
metrar i namnda uppséttning, och av att justeringsorganen innefattar organ fér ju-

stering av pressvalsarnas vridmoment under drift.

15. System enligt nagot av patentkraven 11 till 14, kAnnetecknat av att

tragtrycket och hastigheten pa pressvalsarnas (102, 104) rotation ar inkluderade
som variabla driftparametrar i némnda uppsattning, och av att justeringsorganen
innefattar organ for justering av tragtrycket och organ for justering av hastigheten

pa pressvalsarnas (102, 104) rotation under drift.

16. System enligt nagot av patentkraven 11 till 15, kAnnetecknat av att ut-
loppsmassakonsistensen &r inkluderad som en styrparameter i nédmnda grupp, av

att instaliningsorganen (160) ar anpassade att instélla atminstone ett 6nskat varde
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for utloppsmassakonsistensen, och av att matorganen innefattar organ (168) for

matning av utloppsmassakonsistensen.

17, System enligt nagot av patentkraven 11 till 16, kinnetecknat av att
tragtrycket ar inkluderat som en styrparameter i ndmnda grupp, av att installnings-
organen (160) &r anpassade att instélla atminstone ett 6nskat varde for trag-

trycket, och av att matorganen innefattar organ (170) fér matning av tragtrycket.

18. System enligt nagot av patentkraven 11 till 17, kinnetecknat av att av-
standet mellan pressvalsarna (102, 104), pressvalsarnas vridmoment och/eller

linjelasten &r inkluderade som styrparametrar i ndmnda grupp, av att installnings-
organen (160) ar anpassade att instélla atminstone ett 6nskat varde for avstandet
mellan pressvalsarna (102, 104), pressvalsarnas (102, 104) vridmoment och/eller
linjelasten, och av att métorganen innefattar organ (172, 174, 175) fér matning av

dessa styrparametrar.

19. System enligt nagot av patentkraven 11 till 18, kinnetecknat av att
apparaten ar forsedd med en massaférdelningsanordning (126, 128) fér respektive
pressvals (102, 104) for fordelning av massa pa respektive pressvals (102, 104,),
av att kvoten mellan hastigheten pa pressvalsens (102, 104) rotation och flédes-
hastigheten pa massan fran massaférdelningsanordningen (126, 128) &r inklude-
rad som en styrparameter i namnda grupp, och av att installningsorganen (160) ar
anpassade att installa atminstone ett dnskat varde for namnda kvot, och av att

matorganen innefattar organ (178) for méatning av namnda kvot.

20. System enligt patentkrav 19, kdnnetecknat av att flédeshastigheten pa
massan fran massaférdelningsanordningen (126, 128) ar inkluderad som en vari-
abel driftparameter i nAmnda uppsattning, och av att justeringsorganen innefatta
organ for justering av flédeshastigheten pa massan fran massaférdelningsanord-
ningen (126, 128).

21 Apparat for tvattning och avvattning av massa innefattande tva roterbara
pressvalsar (102, 104) med en permeabel ytteryta (106, 108), och ett trag (114,
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116, 118) i vilket pressvalsarna (102, 104) ar installerade, varvid pressvalsarna
(102, 104) definierar ett pressnyp (112) dem emellan, i vilket pressnyp (112) mas-
san pressas, och apparaten ar anpassad att mata massan i pressvalsarnas (102,
104) rotationsriktning genom pressnypet (112), varvid atminstone en av pressval-
sarna (102, 104) ar forskjutbar i forhallande till den andra pressvalsen (102, 104)
for att variera pressnypet, och bearbetningen av massan i apparaten bestadms av
en uppsattning variabla driftparametrar vilka ar variabla under drift, och apparaten
innefattar ett system for styrning av apparaten, kdnnetecknad av att systemet

innefattar sardragen som anges i nagot av patentkraven 11 till 18.

22, Apparat enligt patentkrav 21, kdnnetecknad av att apparaten innefattar
en massafoérdelningsanordning (126, 128) for respektive pressvals (102, 104) for
fordelning av massa pa respektive pressvals (102, 104), och av att systemet in-

nefattar sardragen som anges i kravet 19 eller 20.

23. Anlaggning for bearbetning av massa, vilken anlaggning innefattar en
apparat for tvattning och avvattning av massa, kannetecknad av att apparaten

innefattar sardragen som anges i kravet 21 eller 22.
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