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REDOGORELSE FOR SAKEN OCH FRAMSTALLDA YRKANDEN

Kvaerner Pulping AB, senare Metso Fiber Karlstad AB, senare fusione-
rad med Metso Paper Sweden AB, numera Valmet AB (Valmet) ansokte
den 7 november 2006 och beviljades den 6 maj 2008 patent pa "For-
farande for att energieffektivt producera cellulosamassa i ett kontinuer-
ligt kokeri”.

Efter invindning av Andritz Inc. (Andritz) bedomde PRV att uppfin-
ningen enligt de géllande patentkraven har nyhet och uppfinningshéjd

och avslog invidndningen.

Muntlig forhandling har hallits i Patentbesvarsratten.

Uppfinningen

Av patentets beskrivning framgar bland annat f6ljande om uppfinningens
bakgrund och &ndamal.

Uppfinningen avser ett forfarande for att energieffektivt producera cellu-

losamassa 1 ett kontinuerligt system.

Teknikens standpunkt framgar bland annat av US 7112256 B2 (I malet
refererad till som D1). Déar visas ett forfarande for att 6ka virmeekono-
min 1 ett kontinuerligt koksystem innefattande ett impregneringskarl och
en kokare. Till impregneringskérlet matas flis som impregneras vid en
forbestimd impregneringstemperatur for att sedan matas ut fran karlets
botten vidare upp till toppen av kokaren for att kokas. Efter avslutat kok
matas den upplosta cellulosamassan ut fran ett utlopp 1 kokarens botten.
Fran kokaren dras minst ett svartlutsavdrag, vilket tillsdtts 1 nedre delen
av impregneringskérlet, for att darmed 6ka temperaturen pa flisen innan
den matas vidare upp till toppen av kokarkarlet. Pa sa satt minskar
behovet av att tillsdtta varm anga uppe 1 toppen av kokaren.

Av [D1] framgar vidare att fran kokarens toppseparator dras en del av
svartluten av for att tillsdttas i impregneringskarlet och dar anvindas
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som impregneringsvitska. Med detta forfarande erhalls en "kall" svart-
lutsimpregnering, dar svartluten innan den forts till impregneringskérlet
till stora delar har svalnat genom konvektion 1 ledningarna och genom
sammanblandningen med den svalare impregneringsvitskan och flisen.
Samtidigt har behovet av angtillsdttning 1 toppen av kokaren minskat
vasentligt. I fig. 21 [D1] visas en alternativ utforingsform dar en kylare
(21), anvéands for att ytterligare sinka temperaturen pa det avdrag som
gjorts fran toppseparatorn.

Ett av uppfinningens &ndamal ar att producera en ren anga for basning

av flis.

Forfarandet enligt uppfinningen innefattar ett impregneringskéarl dar flis
impregneras for att sedan matas i en 6verforingsvitska till ett efter-
foljande kokkarl. Fran kokaren gors ett svartlutsavdrag som leds till
botten av impregneringskéarlet for att dar varma flisen innan den matas
vidare till kokaren. Fran kokarens topp gors ett avdrag av éverférings-
véatskan, vilket leds till en position 1 impregneringskarlet for att dar
verka som impregneringsvitska. Atminstone en del av denna avdragna
overforingsvitska passerar en indirekt virmevéaxlare 1 vilken den varme-
véaxlar med en forsta vatska for produktion av anga av den forsta véats-
kan. Den producerade angan leds sedan till en basningsposition upp-

stroms impregneringen for att 1 basningspositionen férvarma flisen.

Med uppfinningen erhéalls fordelarna att impregneringsvatskan som
avdrages fran kokaren och leds till impregneringskéarlet kyls i samband
med produktionen av angan, vilket ar gynnsamt fér impregneringen, att
omvandlingen av en ren vitska till ren anga sker pa ett mycket energi-
effektivt sétt och att den virmeenergi som lamnar impregneringsvatskan
tas upp av viatskan som omvandlas till anga samtidigt som impregne-

ringsvatskan kyls.

Detta gor att saval en kall impregnering som férvirmning av flisen med

anga innan impregnering erhalls pa ett mycket energieffektivt sétt.
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Kand teknik

Andritz anférde 1 PRV som kénd teknik féljande dokument.
DI US 7112256 B2

D2 US 5089086 A

D3 US 6306252 Bl

D4 US 6176971 BI

D5 US 5679217 A

D6 US 5958181 A

I Patentbesvéarsratten har Andritz dven anfort féljande dokument.

D7 Sixta, Handbook of Pulp, Volume 1, Wiley-VCH, feb 2006, s. 377-382

D8 Uppgift om publicering av D7, hamtad 2014-10-24 fran
www.wiley-vch.de

D9 Gullichsen, Papermaking Science and Technology , Book 6A
Chemical Pulping, Finnish Paper Engineers”Association and TAPPI,
2000, sid. A519-A520

D10 USPTO Certificate of Correction avseende US 7112256 B2 (D1)

D11 US 20040060672 A1

Yrkanden

Andritz har 1 Patentbesvarsratten vidhallit sitt yrkande att patentet ska
upphévas 1 sin helhet.

Valmet har bestritt &ndring.

Uppfinningen definieras i det sjalvstandiga patentkravet 1 pa féljande
satt.

Forfarande for att energieffektivt producera cellulosamassa i ett kontinuerligt kok-
system, dar forfarandet innefattar féljande steg:

a) cellulosaflis (CH) matas kontinuerligt till ett inlopp 1 ett impregneringskérl (10)
for att 1 impregneringskarlet impregneras 1 en impregneringsvitska vid en forbe-
stdmd impregneringstemperatur (Timp);

b) efter avslutad impregnering matas den impregnerade flisen 1 en 6verférings-

véatska till ett inlopp 1 toppen pé ett kokkérl (20), for att 1 kokkérlet kokas vid en
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forbestamd koktemperatur (Tkok), varefter upplost massa matas ut ur kokkérlet
genom ett utlopp anordnat botten av kokkérlet;

¢) i kokkérlet gors dtminstone ett svartlutsavdrag vid visentligen koktemperatur
(Tkok) och leds till botten av impregneringskérlet for att déar blandas med flisbland-
ningen av impregnerad flis och impregneringsviatska, dér syftet med svartlutsav-
draget 4r att hoja temperaturen péa flisblandningen i1 botten av impregnerings-
karlet, temperaturen hos svartluten ar minst 135°C i samband med avdraget fran
kokaren;

d) fran kokarens topp avdrages del av 6verforingsviatskan och leds till en position,
dar den ges tid att verka som impregneringsvitska under minst 25 % av den totala
impregneringstiden for cellulosaflisen 1 impregneringskirlet, kinnetecknat av

e) att A&tminstone en del av den fran kokarens topp avdragna overforingsvitskan
passerar en forsta indirekt virmevéaxlare (30), dar den fran kokarens topp avdragna
overforingsvatskan vid en temperatur pa minst 125°C, indirekt virmevéxlar med
en forsta vatska for produktion av &nga av den forsta vitskan samt kylning av 6ver-
foringsvatskan;

) att den producerade dngan leds till en basningsposition, uppstréms impregne-
ringen, for att 1 basningspositionen virma flisen, samt

g) att den kylda 6verféringsviatskan anvindes som impregneringsvétska i steg d.

Grunder

Andritz har till grund for sin talan anfort att uppfinningen saknar upp-

finningsho;d.

Metso har vidhallit att uppfinningen enligt gédllande patentkrav har upp-

finningsho;d.

Utveckling av talan

Andritz har i sammanfattning utvecklat sin talan enligt féljande.

Uppfinningshojd

Redan vid tidpunkten nar D1 ingavs var det kint att impregnera flis med

koklut som avdragits fran ett antal positioner 1 kokkérlet. Det var ocksa
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kéant att anvianda varm koklut som 6verforingsvatska och att fran 6ver-
foringsvatskan tillvarata 6verskottsviarme i form av avspanningsanga och
anvinda denna for basning av flis. Det var vidare ként att avdragen kok-
lut kunde tillvaratas bade som 6verféringsviatska och som impregnerings-
vatska. Dessa kénda tekniker redovisas 1 D1, spalt 1-3 med rubrik "Tek-
nikens standpunkt”’. Kunskaperna kombinerades sedan i det forfarande

som beskrivs 1 D1.

Den teknik som kommer uppfinningen enligt patentet ndrmast represen-
teras av D1, som har samma syfte som uppfinningen, namligen att effek-

tivisera anvandning av energi och kemikalier.

Patentet avser ett forfarande for att energieffektivt producera cellulosa-
massa 1 ett kontinuerligt system, 1 vilket pa konventionellt satt avdragen
koklut leds fran kokkarlet till botten av impregneringskéarlet for att dar
blandas med och viarma flisblandningen, pa samma séitt som i D1. En del
av impregneringsvitskan leds fran kokarens topp till en position dar den

ges tid att verka som impregneringsvitska.

Det som kdnnetecknar patentets forfarande anges vara att den avdragna
overforingsvatskan varmevaxlas indirekt for produktion av basningsanga

samt kylning av 6verféringsvatskan.

I D1 anges att kylning av den avdragna 6verféringsvatskan sker i fig. 2.
Det framgar tydligt for en fackman att den varmevaxlare 21 i fig. 2 som
astadkommer denna kylning ar en indirekt virmevéaxlare eftersom
varmevéaxlaren har ritats ut med ett inlopp och ett utlopp for ett separat
kylningsmedium. Fackmannen skulle utldsa att virmevaxlaren ar en
indirekt virmevaxlare och att D1 darigenom beskriver att den fran koka-
rens topp avdragna overforingsviatskan indirekt varmevéaxlas i den in-

direkta virmevaxlaren 21 med en vatska.

En jamforelse mellan de forfarandesteg a) - g) som anges 1 patentets krav
1 och innehallet D1 ger foljande skillnader.

Steg e) skiljer sig delvis, ndmligen genom att den indirekta virmevaxla-

ren anvands for produktion av anga av den forsta vatskan.
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Steg f) skiljer sig genom att den producerade angan leds till en basnings-
position, uppstroms impregneringen, for att 1 basningspositionen virma

flisen.

Den tekniska effekten av dessa skillnader anges 1 patentet vara fram-

stallning av ren anga pa ett energieffektivt sétt och att denna anga an-
véands for basning av flis. Patentkrav 1 innehaller inte nagon kombina-
tion av siardrag som léser problemet med erhallande av ren anga, efter-

som "den forsta vatskan" kan vara vilken viatska som helst.

Den tekniska effekten reduceras ddrmed till framstéllning av anga pa ett

energieffektivt siatt, samt anviandning av denna for basning av flis.

Det objektiva problem som fackmannen star infor blir att anpassa for-
farandet 1 D1 sa att anga framstélls pa ett energieffektivt siatt och an-

véandes for basning av flis.

I den typ av system som beskrivs 1 DI tillvaratas avdragen koklut och
dess varme pa tva satt, forst genom anvandning som éverforingsvatska

och darefter genom anvindning som impregneringsvitska.

Fackmannen inser att 1 systemet enligt D1 innehaller toppavdraget, i
patentet bendmnt "6verforingsvatskan", svartlut och darmed icke-
kondenserbara gaser. Detta foljer av att den koklut som dras av fran
mitten pa kokaren innehaller svartlut och icke-kondenserbara gaser,
vilka medf6ljer 6verforingsviatskan till toppen av kokaren och darefter
toppavdraget.

Vidare framgar av DI (rubrik "Teknikens standpunkt”) att det var val-
kant att 6verskottsvarme 1 avdragen koklut kunde anvéndas vid basning

av flis.

Betraffande 6verforingsviatskans temperatur anges 1 D1 (krav 1) att
denna temperatur ar 5°C lagre dn den avdragna svartlutens temperatur.
Det framgar vidare att den avdragna svartlutens temperatur ar 140 °C.
D1 visar alltsa att 6verforingsvatskans temperatur ar 135 °C. Med en
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temperatur pa overforingsvatskan i ledningen (hédnvisningsbeteckning
10) och varmevaxlaren (hdnvisningsbeteckning 21) hogre an 125 °C, star
det klart att anga kan bildas vid kylningen av 6verféringsvatskan i
virmevixlaren (21). Overféringsvitskans temperatur ér siledes fullt
tillracklig for att en fackman skulle 6verviga att bilda anga vid position
(21).

Betraffande sardrag f) framhalls att en fackman otvetydigt kan héarleda
en implicit uppgift om att flisen basas fore impregneringen ur D1.

Fackmannen skulle tolka D1 utifran sin bakgrundskunskap, vilken
exempelvis illustreras av D7, D9 eller beskrivning av kénd teknik 1 savél
D1 och D2 eller i1 patentet.

Sammanfattningsvis foljer av ovanstaende att fackmannen for 16sning av
det objektiva problemet skulle implementera kédnda l6sningar som hanfor
sig till koklutsavdrag pa "overforingsviatskan" i patentet, sasom framgar
av D1 spalter 1-3, eftersom detta ar ett avdrag fran kokarens topp som
innehaller svartlut. Fackmannen skulle darfér med sin allmédnna bak-
grundskunskap anpassa den indirekta virmevaxlaren 21 1 D1, fig. 2 sa att
anga erhalls fran kylningsmediet och anvinda denna for basning av flis.

Uppfinningen saknar saledes uppfinningshdjd.

Alternativt skulle fackmannen utgaende fran D1 och stélld infér det ovan
angivna objektiva problemet finna ledning 1 D3.

D3 behandlar energieffektivt erhallande av ren anga for basning av flis.
D3 anvisar fackmannen att atervinna viarmeenergi fran en het viatska
som avdras fran kokaren och med anvindning av indirekta virmevéxlare
producera ren anga. Den rena angan anvands specifikt for basning av
traflis. D3 anvisar att kokaravdrag som ska anviandas for angproduktion
ska ha en temperatur av 120-165°C vid den indirekta virmevéxlaren,
dvs. ett temperaturintervall som 6verlappar temperaturen hos den koklut
som avdras fran kokarens topp saval 1 D1 som 1 patentet.
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Sasom framgar ovan ar fackmannen medveten om att toppavdraget i DI,
"overforingsvatskan", innehaller svartlut. Saledes ar de kokaravdrag fran
vilka ren anga genereras 1 D3 av samma typ, d.v.s. kokaravdrag inne-
héllande svartlut, och av samma temperatur som de kokaravdrag be-

ndmnda "6verforingsvitska" som savil D] som patentet avser.

Fackmannen far vidare en tydlig anvisning om att det 4r mer energi-
massigt fordelaktigt att 6verfora varme fran en het vatska, dvs. inte
endast en forbrukad svartlut, till en kallare vatska och fran denna skapa
ren anga, an att 6verféra virmen genom avspanning av den heta vatskan

till en oren anga.

Fackmannen skulle utifran D3 sarskilt notera att D] redan visar en indi-
rekt varmevaxlare 21, 1 vilken den varme som overfors fran den svartlut-
haltiga "6verforingsvatskan" till "den forsta vatskan" (kylningsmediet)
inte tillvaratas. Fackmannen skulle darfor 16sa det objektiva problemet
genom att anpassa den befintliga indirekta virmevéaxlaren 21 i DI med
ledning av innehallet 1 D3 och modifiera foérfarandet sa att anga erhalls
fran kylningsvatskan och fora denna (rena) anga till basningen, sasom
anvisas 1 D3, se spalt 1, rad 61-65 och spalt 2, rad 11-17.

Ett uppfinningshéjdsresonemang baserat pa D1 som ndrmaste teknikens
standpunkt kan ocksa foras enligt féljande.

Fackmannen kan alternativt anses vara stéilld infér det objektiva proble-
met att tillvarata den varme som kyls bort fran impregneringsviatskan i

den 1 D1 visade indirekta virmevaxlaren.

Fackmannen skulle intressera sig for tekniken 1 D3 med titel "Varme-
atervinning ur kokavlut fran en kokare”, da den &r inriktad pa energi-
effektivisering. D3 fokuserar visserligen pa svartlut men problemet
handlar inte om kallan for spillvirme utan om hur man utnyttjar virmd
kylvatska.
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Det tekniska budskap som fackmannen erhaller fran D3 ar att varme-
energin i en avdragen het viatska bast tillvaratas genom indirekt
varmevaxling mellan vatskor istéllet for genom avspanning av den heta
vatskan eftersom man darigenom pa ett energieffektivt siatt erhaller ren
anga. Fackmannen far i D3 en tydlig anvisning om att det dr energi-
massigt fordelaktigt att 6verfora varme fran en het vatska, d.v.s. inte
endast en forbrukad svartlut, till en kallare vatska och fran denna skapa

ren anga. Den rena angan foreslas anviandas vid basning av flis.

Saledes finner fackmannen som utgar fran tekniken 1 D1 anvisningar i

D3 om hur viarmen ska tillvaratas. Fackmannen skulle darfor 16sa dven
detta objektiva problem genom att anpassa virmevaxlaren 21 1 D1 med

ledning av innehallet 1 D3 och modifiera foérfarandet sa att anga erhalls
fran kylningsvatskan och féra denna anga till basningen.

Vart och ett av dessa resonemang leder till att den i patentkrav 1 definie-
rade uppfinningen saknar uppfinningshdjd.

Valmet har i sammanfattning utvecklat sin talan enligt féljande.

Uppfinningshojd

D1 ar den teknik som kommer uppfinningen nidrmast och uppfinningen

ar en vidareutveckling av den teknik som beskrivs déar.

Forfarandet enligt patentkrav 1 omfattar sdrdragen a)- g). Sdrdragen a) —
d) och g) aterfinns 1 D1 men uppfinningen skiljer sig fran D1 genom sar-
dragen e) och f), dvs. genom att en del av den fran kokarens topp av-
dragna 6verforingsvatskan passerar en forsta indirekt virmevéaxlare och
varmevaxlar med en forsta viatska for produktion av anga av den forsta
véatskan och att den producerade angan leds till en basningsposition for

att 1 basningspositionen varma flisen.

I fig.1 delas returvatskan (i ledning 10) fran kokarens toppseparator upp
1tva floden och matas till impregneringskérlet. I fig. 21 D1 visas en
eventuell indirekt kylare 21. Kylningen av den returviatska som kan ske 1
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kylare 21 gors dock 1 syfte att fa en successiv uppvarmning av flisen
under impregneringen och det finns inga antydningar om att denna
kylare kan generera anga. D1 anger heller inte nagonting om att del-
flodet genom den 1 fig. 2 visade kylaren av hela returflodet 10 har till-
racklig volym och temperatur for att 6verviaga att satta in en anggene-
rator.

D3 visar hur man fran den heta kokvatskan direkt fran kokaren kan
generera ren anga for basning av flis 1 flera steg. I D3 ndmns att 4nga
som erhallits genom tryckavlastning av het kokvitska konventionellt
anvants for basning av flis.

I denna typ av anldggningar ligger de storsta energibesparingarna i att
spara pa mellan- eller hogtrycksanga och istillet anvinda lagtrycksanga.
Basning av flis sker ofta 1 atmosfariska flisfickor och for detta &ndamal ar
det tillrackligt att anvéanda lagtrycksanga. Att anvianda hogvardig energi
fran heta kokvatskor som haller full koktemperatur fér generering av lag-
vardig basningsanga, som exempelvis visas 1 D3, ir inte en energibespa-

ring.

D3 ger inte heller nagra incitament till att istallet for att anvianda ett
hett kokaravdrag som dragits direkt fran kokaren till en angomformare,
overviga att anvanda returflédet fran toppseparatorn i en angomformare.
Inte heller anges nasta modifikationsmoment implicit, att sedan anvanda
detta kylda returfléde fran toppseparatorn som impregneringsvéatska. D3
anger ingenting om vikten av kallimpregnering eller hur man skulle

kunna implementera detta utan kylférluster.

Det ar inte narliggande for fackmannen att ersédtta den kylare som finns 1
D1 med en anggenerator och sedan anvinda angan for basning av flis.
Fackmannen skulle inte komma fram till denna l6sning vare sig genom
att anvéanda sitt allmdnna kunnande eller ta hjalp av de 1 D3 foreslagna

l6sningarna.

Det som anges 1 patentkrav 1 har uppfinningshdjd.
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DOMSKAL
Uppfinningshojd
D1

Patentbesvarsratten anser liksom parterna att av de 1 malen anférda
dokumenten far D1 anses representera den teknik som kommer upp-

finningen enligt patentet ndrmast.

D1 beskriver ett forfarande for att energieffektivt producera cellulosa-
massa 1 ett kontinuerligt koksystem. Flis impregneras i ett impregne-
ringskarl och matas sedan 1 en 6verféringsvitska till toppen av ett kok-
karl. T kokkarlet gors ett svartlutsavdrag som leds till en nedre zon av
impregneringskérlet for att dar blandas med impregnerad flis och
impregneringsvitska med syftet att hoja temperaturen pa flisbland-
ningen och for att transportera flisen till kokarens topp. Fran kokar-
toppen avskiljs en del av 6verforingsviatskan och leds till en zon 1 impreg-
neringskérlet dar den ges tid att verka under minst 40 procent av flisens
totala uppehallstid 1 impregneringskéarlet. En viss kylning av den fran
kokarens topp avdragna 6verforingsviatskan kan ske innan den tillsétts
namnda zon, se fig. 2 och spalt 6 rad. 35-40.

Parterna &r 6verens om att i den typ av system for framstéallning av cellu-
losamassa som avses 1 D1 ingar basning innan flisen impregneras.
Patentbesvarsratten delar parternas uppfattning, varfor en basnings-
position uppstroms impregneringen, i enlighet med delar av sardrag f),
far anses foreligga. Basning innebér 1 detta sammanhang att flisen be-
handlas med anga for att bereda den infér impregnering och kokning.

Forfarandet enligt patentkrav 1 skiljer sig fran forfarandet i D1 at-
minstone genom att den fran kokarens topp avdragna overforingsvatskan
indirekt virmevéxlas med en véatska for produktion av anga och genom
att den pa sa sitt producerade angan leds till en basningsposition upp-

stroms impregneringen for att virma flisen.
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Den effekt som uppnas med denna skillnad 1 forhallande till de effekter
som uppnas i D1 ar en energieffektiv framstéllning av anga for basning

av flis.

Mot bakgrund av tekniken 1 D1 stélls alltsa fackmannen infér problemet
att astadkomma ett forfarande, 1 vilket 4nga for basning flis framstélls pa
ett energieffektivt satt.

Andritz har framhallit att uppfinningen endast ar ett naturligt steg som
fackmannen vid en vidareutveckling av tekniken i D1 med tillampning av
den bakgrundskunskap som framgar av spalt 1-3 1 D1 skulle inse.
Andritz har emellertid inte mer ingdende utvecklat sitt resonemang. I det
avsnitt av D1 som aberopas beskrivs kdnd bakgrundsteknik genom
redovisning av ett antal patentskrifter. Vad som framgar av dessa loser
emellertid antingen andra problem pa andra vis eller presenterar andra
l6sningar pa liknande problem. Den hirigenom anforda kdnda tekniken
anvisar saledes inte fackmannen alternativet att framstélla anga for
basning av flis genom viarmevéaxling av den fran kokarens topp avdragna
overforingsviatskan med en vitska. Det som kan utldsas av spalt 1-31 D1
leder darfor inte fackmannen till att utforma ett forfarande i enlighet
med patentets krav 1.

D1 1 kombination med D3

I D3 finner fackmannen en 16sning pa problemet att framstélla anga for
basning av flis. Dar beskrivs hur ren anga framstélls genom indirekt
varmevaxling mellan het avdragen svartlut och vatten. Den avdragna
svartluten dras av fran kokaren pa konventionellt sitt. Overforing av flis
till kokaren och avdrag av 6verforingsvitska, vilken aterfors till mat-
ningssystemet, ingar i1 systemet. Dock anvidnds inte nagon del av 6ver-

foringsvatskan som impregneringsvatska.

Den viatska som 1 patentets krav 1 bendmns 6verforingsvatska far anses
avse en delméingd av den viatska som har till uppgift att transportera flis
fran impregneringskérlets utlopp till kokarens topp. Patentbesvarsratten
delar darfor PRV:s uppfattning att det av patentkravets formulering
“fran kokarens topp avdrages del av 6verforingsvatskan” och patentets
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beskrivning framgar att det avdrag som avses 1 patentets krav 1 inte ar

ett kokaravdrag av det slag som anvands 1 D3.

Fackmannen som utgaende fran tekniken 1 D1 &r stalld infoér det aktuella
problemet skulle genom D3 nidrmast ledas till att arrangera en viarme-
vaxling mellan avdragen svartlut fran kokaren och vatten for att fram-
stdlla anga. D3 ger alltsa inte fackmannen nagon véigledning till att fram-
stdlla anga genom indirekt varmevaxling av den fran kokarens topp av-
dragna overforingsviatskan med en annan vatska for produktion av dnga
for basning av flis samtidigt som 6verforingsvatskan avkyls innan den
fors till impregneringskérlet. Foljaktligen ger inte den genom dokument
D3 kénda tekniken fackmannen nagon ledning till att modifiera for-
farandet enligt D1 till att 6verensstdimma med det 1 patentkravet 1 an-
givna forfarandet.

Alternativt objektivt problem

Andritz har dven fort ett resonemang som utgar fran ett alternativt
objektivt problem, ndmligen att fackmannen ska anses vara stélld infor
problemet att tillvarata det virme som kyls bort fran luten i den i D1

visade indirekta varmevaxlaren.

Fran D1 erhaller fackmannen informationen att den kylning av retur-
véatskan som kan ske 1 den kylare som visas i figur 2 referens 21, gors for
att kunna tillsatta olika tempererad impregneringsvatska till olika posi-
tioner i impregneringskérlet for att pa sa satt astadkomma en successiv
uppvarmning av flisen under impregneringen. I D1 indikeras emellertid
inte att kylarens &ndamal skulle vara att utvinna varme ur returvatskan.
Dock inser naturligtvis fackmannen att nar en kylare anviands kommer
varmevéaxling att 4ga rum och ett annat medium kommer att uppta det

bortkylda varmet.

Kylaren &r inte beskriven 1 D1 utan bara omnamnd och schematiskt ut-
ritad 1 fig 2. Nagon information relaterad till kylarens utformning, retur-
véatskans volym eller virmeinnehall eller ndrmare omstandigheter som
skulle ge fackmannen ett underlag fér att motivera denne att siatta in en

varmevaxlare som genererar anga finns darfor inte 1 D1.
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I D3 beskrivs ett forfarande dar varmevéaxling mellan tva medier, dvs.
fran kokaren avdragen svartlut och vatten, anvands for att generera anga
som sedan kan anvéndas for olika &ndamal, t.ex. ndmns flisbasning.
Framstallning av anga for flisbasning ar saledes kidnd 1 det sammanhang
som ges av D3. Om fackmannen skulle konsultera tekniken enligt D3
finner han daremot ingen information som skulle féranleda honom att
andra forfarandet enligt D1 till att framstélla anga for flisbasning genom
att arrangera angframstéllning till just den position och 1 virmevaxling
mellan just de medier som anges 1 patentets metodsteg, dvs. 6verforings-

vatskan och en annan vatska.

Patentbesvarsratten kan inte finna att nagot som framgar av den 1 D1-D9
anforda tekniken skulle leda fackmannen till uppfinningen. Inte heller
har annan 1 malet aberopad allmént kidnd teknik visats innehalla sadana
anvisningar. Forfarandet enligt patentkrav 1 far foljaktligen anses skilja
sig vasentligt fran kdnd teknik.

Overklagandet ska dérfor avslas.

ANVISNING FOR OVERKLAGANDE, se bilaga 2 (Formuldr A)

I avgorandet har deltagit patentrattsraden Peter Stromberg, ordférande,
Helene Eliasson referent, och Patrik Rydman. Enhalligt.



