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REDOGORELSE FOR SAKEN OCH FRAMSTALLDA YRKANDEN

Atlas Copco Secoroc AB (Atlas Copco) ansokte den 16 maj 2003 om patent

pa en skarvstang samt forfarande for framstallning av denna.

PRV beviljade den 29 mars 2005 Atlas Copco patent med patentkrav in-
givna den 3 februari 2005.

Sandvik Intellectual Property AB (Sandvik) inviande mot patentet och
yrkade att detta skulle upphévas pa grund av att patentkraven andrats
sa att skyddsomfanget utvidgats, att stod saknades i grundhandlingarna
for gjorda dndringar samt att uppfinningen enligt de sjalvstandiga
patentkraven bl.a. saknade uppfinningshdjd i forhallande till vad som ar
kant genom WO 01/42615 A2 (dokument A3) och SE 516 730 C2
(dokument A2).

PRV upphévde patentet och anforde att uppfinningen enligt patent-
kraven av den 28 mars 2014 saknade uppfinningshdjd i forhallande till
vad som &r ként genom dokumentet A3.

Uppfinningen

Patentanstkans beskrivning innehaller bl.a. féljande om uppfinningens
omrade, bakgrund och syfte.

Det patentsokta avser en skarvstang av det slag som anvands vid berg-
borrning, bade 6ver och under jord samt ett forfarande for framstéallning

av en sadan skarvstang.

Vid borrning i berg anvands skarvstédnger mellan borrkrona och nack-
adapter for att kunna borra hal med 6nskat djup. Dessa skarvstanger
forbinds med varandra, liksom med borrkrona och nackadapter, med
gangférbindningar.

Den vanligast forekommande typen av sadana skarvstidnger har en
utvandig génga i sin ena dnde, och en invandig génga i den andra dnden.

Mellan de tva gédngade dndarna ar skarvstangen en rak stang.
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Skarvstanger for 6verjordsborrning ar vanligen varmvalsade ihaliga
stanger dar Andarna, innehallande gédngningarna, har ythardats. Det har
emellertid varit problematiskt att fa till stand en bra ythardning av den
invandiga gdngan, eftersom det varit svart att astadkomma ett jAmnt
profildjup. For underjordsborrning har man av hallfasthetsskal darfor
foredragit att ha en sdtthardad invandig gdngande vilket lett till att man
varit tvungen att satthiarda hela skarvstangen, med atféljande hogre
framstallningskostnader.

Det ar darfor ett andamal med uppfinningen att Astadkomma en ny typ
av skarvstang, dir man kan erhélla en bra hardning av speciellt den in-
vandiga gdnginden, och 4nda halla kostnaderna for framstéllningen pa

en rimlig niva.

Andamalet uppnds med en skarvstang innefattande en forsta stangdel
med en i ena dnden av denna anordnad utvindig gdngning, dar i motsatt
dnde mot ndmnda ena dnde ar anordnat en dnddel féorsedd med en invéan-
dig gdngning, dar dnddelen dr sammanfogad med den forsta stangdelen
genom friktionssvetsning, och dir d&nddelen varmebehandlats innan den

sammanfogats med den forsta stangdelen.

Det ar ocksa ett Andamal med uppfinningen att astadkomma ett for-
farande for framstallning av en skarvstang av det slag som anvands vid

bergborrning, bade 6ver och under jord.

Detta andamal uppnas genom att en separat dnddel innefattande en in-
vandig gangning tillverkas och varmebehandlas, varefter denna separat
tillverkade dnddel sammanfogas med den resterande delen av skarv-

stangen genom friktionssvetsning.
Yrkanden

Atlas Copco har yrkat att patentet uppratthalls med patentkrav i &ndrad
lydelse av den 9 mars 2016. Uppfinningen definieras av de sjalvstandiga
patentkraven 1 och 6 pa foljande satt.

1. Skarvstang (1) fér bergborrning innefattande en forsta stdngdel (2) med en i ena

dnden av denna anordnad utvindig gdngning (4) och 1 motsatt &nde mot ndmnda
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ena dnde dr anordnat en dnddel (6) forsedd med en invindig gidngning (5),
kinnetecknad av

— att forsta stangdelen (2) ar bildad av en varmvalsad stang,

— att den dnde av skarvstidngen (1) som innefattar den utvindiga gédngningen (4)
ir gjord av samma varmvalsade stdng som den forsta stangdelen (2),

— att &nddelen (6) 4r bildad av ett annat material 4n den forsta stangdelen (2),

— att &nddelen (6) 4r speciellt virmebehandlad pa annat sitt 4n den forsta
stangdelen (2),

— att dnddelen (6) &r sammanfogad med den forst stdngdelen (2) genom friktions-
svetsning och

— att dnddelen (6) virmebehandlas innan den sammanfogats med den forsta

stangdelen (2).

6. Forfarande for framstéllning av en skarvstidng (1) innefattande en forsta stangdel
(2) med en i ena dnden av denna anordnad utviandig gdngning (4) och 1 motsatt dnde
mot ndmnda ena dnden ir anordnat en dnddel (6) forsedd med en invindig gdngning
(5), kannetecknat av

— att forsta stangdelen (2) bildas av en varmvalsad sténg,

— att den dnde av skarvstangen (1) som innefattar den utvindiga gédngningen (4) gors
av samma varmvalsade stdng som den férsta stdngdelen (2),

— att dnddelen (6) innefattande den invandig gédngning (5) tillverkas och véarmebe-
handlas separat,

— vilken separata anddel (6) 4r bildad av ett annat material &dn det i den forsta stang-
delen (2),

— vilken separata anddel (6) 4r speciellt virmebehandlad pé ett annat sitt 4n den

forsta stdngdelen (2),

— varefter den separat tillverkade dnddelen (6) sammanfogas med den forsta stangdelen

genom friktionssvetsning.

Sandvik har bestritt &ndring.

Grunder

Atlas Copco har, som Patentbesvarsriatten har uppfattat bolaget, till

grund for sin talan anfort att uppfinningen enligt patentkrav 1 och 6

uppvisar nyhet och uppfinningshéjd samt att de 1 patentkraven gjorda

andringarna har stéd 1 grundhandlingarna.
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Sandvik har till grund for sin talan anfoért att uppfinningen enligt patent-
kraven saknar nyhet alternativt uppfinningshojd, samt att gjorda and-
ringar 1 patentkraven inte har stéd i1 grundhandlingarna.

Utveckling av talan
Till utveckling av talan har Atlas Copco 1 huvudsak framfort foljande.
Stod i grundhandlingarna

I stycket pa s. 3, rad 16 — 20 1 beskrivningen i ansékan anges forst att
anddelen (6) ar bildad av ett annat material 4n resten av skarvstangen.
Det illustreras tydligt i fig. 1 genom "streckning” av de ingaende delarna
hos skarvstangen. Vidare beskrivs att den utvindiga gédngningen (4) ar

gjord av samma varmvalsade stang som skarvstangens centrala del (2).

Beskrivningen preciserar utféringsformer pa s. 3, rad 22 — 26. Dar ségs
att Anddelen (6) som innefattar gdngningen (5) ar gjord av ett annat
material, speciellt virmebehandlad pa annat satt, 4n skarvstangens
centrala del (2), och efter virmebehandlingen sammanfogad med den
centrala delen (2) genom friktionssvetsning.

Stycket innehaller dirmed en uppréakning av egenskaper déar skarv-
stangen
* har en dnddel (6) som innefattar gdngningen (5) gjord av ett annat
material och ar speciellt virmebehandlad pa annat satt dn skarv-
stangens centrala del (2), och
* efter virmebehandling sammanfogad med den centrala delen (2)

genom friktionssvetsning.

Pas.3rad 28 —s.4,rad 7, s. 4 rad 25 —s. 5, rad 2 och s. 5, rad 26 — 29
beskrivs hur virmebehandlingen skiljer sig mellan de ingaende delarna.

”Speciellt vairmebehandlad pa annat satt” 4r darfor ingen forklaring till
sardraget "gjord av ett annat material” utan ett separat sirdrag hos upp-

finningen.
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Visserligen kan atminstone ett materials yta fa en annan sammansatt-
ning genom vissa virmebehandlingar. Som den inlimnade ansékan ar
formulerad maste det emellertid anses frimmande for fackmannen att

tolka "annat material” som "en annan virmebehandling”.

Av figurer och beskrivning i ansékan framgar att skarvstangen enligt
uppfinningen som kraven nu ar formulerade strukturellt bestar av tva
delar.

Andringarna har darmed st6d i grundhandlingarna.
Nyhet

Dokument A2 visar ett styrror och en borrstrang. Styrroret bestar av tre
separata delar dar Andarna friktionssvetsas pa mittpartiet. De tre
delarna ar antingen gjorda av samma material, kolstal, eller sa ar de tva
andarna gjorda av ett annat men sinsemellan samma material, rostfritt
stal.

Dokument A3 beskriver en borrstang bestaende av tva delar dar en ut-
vandig gdnga ir anordnad pa den ena delen och en invandig gédnga pa
den andra. Den utviandiga gangan &r selektivt hdrdad och insidan av den
invandiga gdngan ar ocksa hdrdad genom viarmebehandling. Pa sidan 7
anges att hela stangen ar gjord av "crome-moly-stal”. A3 anger specifikt
att borrstangen (10) ar gjord av det materialet och av beskrivningen och
figurerna forstar lasaren att referensen (10) syftar pa hela borrstangen
inklusive bada dndarna med utviandig respektive inviandig gdnga som
betecknas (10a) respektive (10b). Hela borrstangen ar alltsa gjord 1
samma material.

Uppfinningen skiljer sig fran vad som framgar av vart och ett av doku-
menten A2 och A3 genom

— att forsta stangdelen (2) ar bildad av en varmvalsad stang,

— att den &nde av skarvstangen (1) som innefattar den utvandiga géng-
ningen (4) ar gjord av samma varmvalsade stang som den forsta stang-
delen (2),

— att Anddelen (6) ar bildad av ett annat material 4n den forsta stang-
delen (2),
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— att anddelen (6) ar speciellt virmebehandlad pa annat sétt d&n den
forsta stangdelen (2).

Uppfinningshojd

Dokument A3 kan anses representera den mest relevanta kédnda tekniken
da den ar uppbyggd pa ett liknande satt som skarvstangen i foreliggande
ansOkan med en forsta stangdel pa vilken en utviandig génga ar anordnad
och en andra del med en invandig gédnga som friktionssvetsas pa den forsta
stangdelen. Stangen 1 A2 gors 1 stillet av tre separata delar och har stérre
strukturella skillnader. A2 16ser ocksa andra problem relaterat till meka-

nisk hantering av stédnger.

Sardragen som skiljer uppfinningen fran A3 loser problemet att till-
handahaélla en optimerad skarvstang som kan tillverkas pa ett kostnads-
effektivt satt.

Skarvstangen 1 A3 har sdmre egenskaper vad géller slitstyrka och livs-
langd eftersom hela stangen ar gjord 1 samma material. De viarmebehand-
lingsprocesser som beskrivs for de olika stangdelarna i A3 ger inte opti-
mal slitstyrka och livsldngd da de utfors pa samma stalsort.

For att dra maximal nytta av hdrdningsmekanismerna i dessa processer
behovs olika material.

Utgangspunkten for de problem som léses 1 A3 ar en stang dar de gdngade
andarna skapas via smidning eller friktionssvetsas pa en mittdel dar
sedan hela stangen satthirdas. Det ger en stang med ett hart skal dar
bland annat sprickor kan initieras som kan leda till brott pa hela stangen.
Det ar ocksa kostsamt och tidskravande att harda hela stangen.

I A3 16ses dessa problem genom att tillverka en stang bestdende av tva
delar dar en utvandig gdnga ar anordnad pa den ena delen och en invan-
dig gidnga pa den andra. Den utviandiga gédngan ar selektivt hardad och
insidan av den invandiga gidngan &r ocksa hardad genom viarmebehand-
ling och uppkolning innan den friktionssvetsas pa den férsta delen. Dess-
utom framgar att hela stangen ar gjord av “crome-moly-stal”.
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Enligt A3 ger det en stang som béttre star emot slag och dar risken for
brott minskar pa grund av att de gdngade dndarna som utsatts for not-
ning 1 gdngférband har en 6kad hardhet och slitstyrka medan stangen 1
ovrigt inte ar hardad och saledes forblir 1 duktilt tillstand.

Ingenstans leds fackmannen till slutsatsen att olika material, foretrades-
vis olika stalsorter optimerade for respektive hardningsprocess, ska
anvindas 1 stangens olika delar. Uppfinningen enligt patentkrav 1 och 6
har darfor uppfinningshdéjd i1 forhallande till A3.

Syftet med uppfinningen i A2 dr att anvisa en borrstrang och ett styrror
for mekanisk hantering som underléattar i- och urgdngning av gangfor-
banden och ddarmed forbattrad livslangd hos géangforbanden. A2 beskriver
att bestar av tre spearata delar dar Andran friktinssvetsas pa mittpartiet.

A2 beskriver visserligen att bada dndarna kan vara av annat material
(rostfritt stal) &n mittdelen, men genom att friktionssvetsa tva ytterdelar
till en mellandel 6kar problemen som man férsoker 16sa 1 A3. Istallet for
en svetsfog skulle man fa tva stycken fogar med de potentiella problem
som beskrivs 1 A3. Det forefaller darfor osannolikt att fackmannen skulle
gora en sadan kombination. Det skulle inte heller leda till en skarvstang
enligt foreliggande uppfinning.

Vad fackmannen istéllet skulle skapa med stangen i A3 som utgangs-
punkt kombinerat med kunskapen fran A2 ar en stang tillverkad som
beskrivs 1 A3 med tva separata delar som ar friktionssvetsade till
varandra, diar den utvandiga respektive invandiga gédngan ar individuellt
hérdade men dar stangen har en cylindrisk midja enligt A2 for att
underlatta mekanisk hantering.

Genom att som 1 foreliggande uppfinning framstélla &nddelen som en
separat del av ett annat material, foretradesvis en annan stalsort, &n den
forsta stangdelen och sedan virmebehandla den for sig innan den frik-
tionssvetsas pa den forsta stangdelen kan man siledes astadkomma en
optimerad skarvstang, dir den for bojpakanningar mest utsatta, d.v.s.
den forsta stangdelen och d4nden med den utvindiga géngningen behand-
lats for sig. Den utvidndiga gdngningen kan saledes virmebehandlas pa
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det satt som kravs, t.ex. ythardas eller seghdrdas, medan dnddelen t.ex.
kan satthardas for 6kad slitstyrka.

Genom att vélja ett annat material 1 &nddelen jamfért med den forsta
stangdelen ar det mojligt att optimera stangens delar efter de specifika
kraven vad géller t.ex. hallfasthet och slitage som géller for respektive
del. Det gérs genom val av virmebehandling och material. Det gor det 1
sin tur mojligt att tillverka en skarvstang med forbattrade egenskaper till
an lagre kostnad &n forut.

Av den kanda teknik som anférts mot patentet framgar det entydigt att
det var vedertaget for fackmannen att anvianda samma material (samma
stalsort) 1 hela stangen eller atminstone samma material i de bagge
gangade dndarna som friktionssvetsas pa stangens mellandel. Det medfor
att stangens egenskaper inte kan optimeras, att fler processteg kravs for
att tillverka stangen eller att hela stdngen maste utsattas fér dyra och
tidskrdvande virmebehandlingar och att stangen ddrmed blir dyrare att
tillverka.

Det ar en efterhandskonstruktion att havda att fackmannen skulle valja
olika material i de ingaende delarna och virmebehandla dem pa olika
satt nar all tillgdnglig kdnd teknik visar att samma material eller samma
stalsort tidigare anvénts 1 alla delarna. Det ger stora nackdelar om man

onskar anvanda olika viarmebehandlingsprocesser.
Till utveckling av talan har Sandvik i huvudsak framfért foljande.
Stod i grundhandlingarna

I de &ndrade sjalvstandiga patentkraven utgor uttrycket “att dnddelen dr
speciellt virmebehandlad pd annat sdtt dn den forsta stangdelen” ett eget
stycke av upprakning av siardrag.

Det finns inte nagot stod 1 grundhandlingen f6r tolkningen att den andra
delen skiljer sig fran den forsta stangdelen dels genom att vara bildad av
ett annat material 4n den forsta stangdelen, dels genom att vara speciellt
varmebehandlad pa annat sitt 4n den forsta stangdelen. Den enda
materialskillnad mellan den forsta stangdelen och den andra stangdelen



PATENTBESVARSRATTEN Milnr 14082 10 (14)

som gar att utrona av grundhandlingen ar den materialskillnad som gar
att harleda till den satthardning av den andra stangdelen som féreslas.
En sdtthardning leder som bekant till en uppkolning av det satthardade
materialet, alltsa en forandring av detta saval vad galler dess samman-

sattning som vad géller dess egenskaper.

Av grundhandlingen framgéar att syftet med uppfinningen ar att mojlig-
gora hiardning av den med invandig gidnga forsedda dnden utan att be-
hova utfora satthdrdning av hela skarvstangen. Losningen ar att 1 sam-
band med tillverkning tillhandahalla en separat del, den andra stang-
delen, som innefattar denna invandiga gidnga, och att separat virmebe-
handla, ndrmare bestamts satthiarda, denna del fore det att den genom
friktionssvetsning sammanfogas med resten av skarvstangen, som da
alltsa inte behover satthardas.

Grundhandlingen anger att "det vdsentliga med uppfinningen dr trots det
att olika metoder for viarmebehandling kan utforas for de olika delarna
utan att behéva varmebehandla hela skarvstingen pa samma sdtt”.

Néagot resonemang kring medvetna val av material av ursprungligen
skiljaktig karaktar for den forsta stangdelen och den andra stangdelen
forekommer 6verhuvudtaget inte 1 grundhandlingen.

Begreppet "skarvstangens centrala del 2” har ersatts med "den forsta
stangdelen”. Grundhandlingen anger tydligt att den till den speciella
varmebehandlingen hanforbara materialskillnaden &r en skillnad mellan
skarvstdngens centrala del och den andra stdngdelen. Andringen innebar
att lasning av patentkravet ger det felaktiga intrycket att den andra
stangdelen ska jamforas med hela den forsta stangdelen och inte med
dess centrala del.

Visserligen ska skarvstangens centrala del och den med yttergdngan
forsedda dnden vara bildade av en och samma varmvalsade stang sasom
nu anges 1 patentkrav 1 och 6, men det finns inget som hindrar att den
med den utvandig gédnga 4 féorsedda dnden virmebehandlas eller pa
annat satt modifieras, sa att den far en annan karaktar dn skarvstangens
centrala del 2. Beroende pa vilka virmebehandlingar som viljs for skarv-
stangens olika delar, skulle i1 princip den med yttergdnga férsedda énden
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kunna vara av samma material (savdl sammanséattningsméssigt som
egenskapssméissigt) som den med innergéngan forsedda, andra dnden,
samtidigt som béagge dndar skiljer sig materialméssigt fran skarv-
stangens centrala del. Och detta trots att "den dnde av skarvstangen 1
som innefattar den utvdndiga gdngningen 4 dr gjord av samma varm-
valsade stang som skarvstdngens centrala del 2”.

Genom den vidtagna dndringen kommer patentkraven att innehéalla
ytterligare en begrénsning som inte framgar av grundhandlingen, ndm-
ligen att den andra dnden materialméssigt ska skilja sig fran inte enbart
den centrala delen 2 utan dven fran den med den utvindiga gidngan for-
sedda dnden.

Nyhet

Anordningen enligt patentkrav 1 innehaller bestdmningar av metod-
karaktéar som inte kan ges en for skyddsomfanget begridnsande funktion
vid analys av patentkravet.

Exkluderas dessa sardrag fran patentkrav 1 ar vad som anges dér redan
kant genom dokument A3.

Uppfinningshojd
Dokument A3 anses utgora ndrmast kanda teknik.

Den enda skillnaden mellan vad som anges i patentkrav 6 och vad som
visas 1 dokument A3 ar att den forsta stangdelen ar bildad av en varm-
valsad stang.

Varmvalsning av stinger ar sedan lidnge kénd och tillampad bearbet-
nings- och framstallningsteknik i samband med framstéllning av stanger
och ror, aven skarvrér for bergborrning. Alternativt anvénds smide. Aven
av foreliggande patentansdkan, sidan 1, rad 20 — 21, framgéar att varm-
valsning ar konventionell teknik inom det aktuella teknikomradet. Sa-
ledes finns ingen uppfinningshéjdskaraktar i valet av tillverkningsmetod
och bearbetningsmetod for framstallning av den férsta stangdelen.
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Vad som anges 1 patentkrav 6 saknar darfor uppfinningshéjd med hansyn
till A3 och vad som ar allmént kidnd teknik inom teknikomradet 1 fraga.
Samma sak géaller for patentkrav 1.

DOMSKAL

Uppfinningen enligt patentkrav 1 avser en skarvstang for bergborrning
innefattande en forsta stangdel med en i ena dnden anordnad utvandig
gangning och 1 motsatt d4nde anordnat en dnddel férsedd med en invandig
gdngning. Den forsta stangdelen och d&nden med utviandig gdngning ar
bildade av samma varmvalsade stang och d&nddelen med invéandig gang-
ning 4r bildad av ett annat material 4n den forsta stangdelen. Anddelen
ar dven speciellt virmebehandlad pa annat sitt &n den forsta stangdelen

innan den sammanfogats med denna genom friktionssvetsning.

Av de 1 malet anforda dokumenten ar A3 det dokument som visar den
kénda teknik som kommer uppfinningen nédrmast.

Tekniken som beskrivs 1 dokument A3 avser, liksom uppfinningen, en
borrstang for bergborrning. Borrstangen innefattar tva stangdelar for att
minimera tillverkningskostnaden. De tva delarna ar virmebehandlade
och bearbetade separat och déarefter sammanfogade med hjéalp av exem-
pelvis friktionssvetsning. Den ena stangdelen &ar férsedd med en utvandig
gangning vid den dnde som inte sammanfogas med den andra stangdelen.
Den andra stangdelen ar pa motsvarande sétt forsedd med en inviandig
gangning. Den del av den andra stangdelen som innefattar den invandiga
gdngningen virmebehandlas och hardas féretradesvis med hjialp av upp-
kolning. Den del av den forsta stangdelen som ar férsedd med utvandig
gangning kan hérdas pa flera séitt varav ett foreslaget ar induktions-
héardning. Resten av den forsta stangdelen ar ohdardad. Enligt a&tminstone
en utféringsform &r saledes den dnddel som innefattar en invindig géng-
ning varmebehandlad pa annat sétt 4n den forsta stangdelen. Darmed ar
sagda dnddel varmebehandlad pa annat sétt &n den forsta stangdelen.

Vad som anges 1 patentkrav 1 skiljer sig fran skarvstangen som beskrivs i

dokument A3 genom att den forsta stangdelen ar bildad av en varm-
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valsad stang samt genom att &nddelen som ar forsedd med en invandig

gangning ar bildad av ett annat material 4n den forsta stangdelen.

Patentkravets siardrag "speciellt vairmebehandlad pa annat séatt 4n den
forsta stdngdelen” anger inte nagot 1 sak utéver vad som redan ar kint

genom A3.

De skiljande sardragen ger inte upphov till nagon angiven teknisk effekt,
vare sig var for sig eller 1 kombination, utéver vad som redan uppnéas

genom skarvstangen som beskrivs 1 dokument A3.

Fackmannen stélls darfor infor det objektiva tekniska problemet att med
utgangspunkt i tekniken enligt A3 finna ett alternativt satt att konstruera
en skarvstang med bra hardning av speciellt den invindiga gidngéanden,
och dnda halla kostnaderna for framstédllningen pa en rimlig niva.

Fackmannen som soker 16sningen pa detta problem véljer material som
ar lampliga for Andamalet, exempelvis beroende pa vald hdrdningsteknik,
och skulle ddarmed 6verviaga att anvinda olika material till de tva stang-
delarna. Av A3 framgar att olika typer av hardning ger olika egenskaper.
Dar framgar aven att det gar att anvénda olika typer av hardning eller
ingen hardning alls beroende pa vilka egenskaper som 6nskas. Det 4r mot
denna bakgrund nérliggande for fackmannen att ocksa vélja att anvianda
olika material. Det framgar dessutom av dokument A2 att anviandning av
olika material for olika delar av styrror ar ként. Det ar 4ven néarliggande
for fackmannen att lata den forsta stangdelen utgéra en varmvalsad
stang da detta ar ett inom tekniken vélkéant och vanligt férekommande

alternativ.

Darmed skulle fackmannen som séker en 16sning pa det objektiva proble-
met komma fram till en skarvstang enligt patentkrav 1.

P4 motsvarande satt skulle fackmannen komma fram till ett forfarande
for tillverkning av en skarvstang enligt patentkrav 6.

Uppfinningen enligt sjdlvstdndiga patentkraven 1 och 6 skiljer sig darfor
inte vasentligen fran kénd teknik.
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Vid denna bedémning finner Patentbesvarsratten inte skéal att prova

ovriga grunder.

Overklagandet ska dérfor avslas.

ANVISNING FOR OVERKLAGANDE, se bilaga 2 (Formular A)

I avgorandet har deltagit patentrattsraden Stefan Svahn, ordférande, och
Patrik Rydman, referent, samt adjungerade ledamoten Felisa Krzyzanski.
Enhalligt.



