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SKAL

Foreliggande ansokning avser enligt ingressen till de bada géllande kraven 1 ett
siatt for framstdllning av genomloppskokiller for stranggjutningsmaskiner av
rorformiga, genom strangpressning och/eller dragning och/eller smide
framstdllda formdelar av en aldringshirdbar kopparlegering, vid vilket sitt
formdelen forst upplosningsbehandlas och darpa kyles, varpd kop-

parmaterialet virmedldringshérdas.

Enligt beskrivningen har uppfinningen till &ndamal att finna en mdjlighet att
sd framstélla rorformiga genomloppskokiller av hirdbara kopparmaterial att

de med avseende pé kvaliteten uppfyller dagens krav.

Andamadlet uppnas enligt den kiénnetecknande delen av forstahandskravet 1
genom att fore den avslutande virmealdringshiardningen foretages en
kallformning av formdelen under samtidig kalibrering av de formgivande
véggarna medelst en 1 formdelen inférd dorn, som uppvisar innerdndmaétten

och innerformen av kokillen som skall framstéllas.

Enligt den kédnnetecknande delen av andrahandskravet 1 tillkommer utdver
forstahandskravets 1 bestdmningar att dornen tillsammans med formdelen

ledes genom en matris.

Foreliggande ansokning avser ocksd en rorkokill for stridnggjut-

ningsanldggningar framstélld enligt det patentsokta séttet.

Enligt kraven 9 och 4 1 forsta- respektive andrahandsyrkandet kdnnetecknas

rorkokillen av att den har ett rektangulért, flerhornigt eller runt tvérsnitt.

Enligt kraven 10 och 5 i forsta- respektive andrahandsyrkandet kdnnetecknas

rorkokillen av att den har en T-, dubbel-T, U- eller L-formig tvérsnittsform.

Genom GB, A, 2 096 496 ir forut ként ett sdtt enligt ingressen till de bada
kraven 1. Fore varmeéldringshdrdningen foretages en kallomformning av

formdelen under samtidig kalibrering av de formgivande vdggarna medelst en 1



formdelen inférd dorn. Det anges hérvid pd sid. 1, r. 48-49 att det &r
fordelaktigt att strdva mot att uppnd slutlig dimension pa kokillen vid
kalibreringsoperationen dvs dornen skall uppvisa innerdndmaétt och innerfor-
men av kokillen som skall framstéllas. Vid kallomformningen kan dorn och
formdel ledas genom en matris (sid. 1, r. 42-46). Enligt det kdnda forfarandet
utfores efter varmedldringshdrdningen en explosionsformning. Om
fackmannen skulle finna att den sistnimnda formningen dr obehdvlig for att
uppnd de efterstrdvade kvaliteterna dr det nirliggande att uteldmna denna
formning. Inte nagot av de till provning foreliggande kraven 1 anger darfor en

patenterbar uppfinning.
Genom DE, Al, 2 533 528 &r en fOr strdnggjutningsanliggningar avsedd

rorkokill med kvadratiskt tvérsnitt forut kidnd varfor kravet 9 respektive

kravet 4 1 de bada yrkandena ej kan anses ange ndgot patenterbart.
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