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YRKANDEN

I besvéren vidhaller skanden ansdkningen i férsta hand med nya patentkrav
inkomna 28 maj 1991. I andra hand vidhéller
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sokanden ansokningen endast med forstahandskravens patentkrav 1 och 2.

Patentbesvarsritten bifaller inte besvéren.

SKAL

Foreliggande uppfinning avser enligt ingressen till kravet 1 i de bada till
provning foreliggande kravuppsittningarna ett forfarande for framstéllning av
genomloppskokiller for stranggjutningsmaskiner, vid vilket forfarande ett
rorstycke av koppar eller en kopparlegering paformas pd en dorn, som
uppvisar innerslutmattet och/eller -formen av kokillen som skall framstillas,
varpa dornen uttages ur rorstycket. Ett sddant forfarande ar forut ként genom
SE, A, 353 477.

De med de kinda rorkokillerna framstéllda gjutstringarna av stal uppvisar,
enligt beskrivningen, rektanguldra, kvadratiska eller runda tvérsnittsformer.
Den som skall utfora vidarebearbetning har att utga fran dessa grundtvérsnitt,
om exempelvis speciella tvérsnittsprofiler, sisom T- eller dubbel-T-form skall
valsas. En mangfald av valsstick erfordras om, utgdende frdn de kinda

gjuttvérsnitten, slutprodukten skall nds.

Stranggjutningskokiller, vars formhalrum har en frén rektanguldr form eller
cirkelform avvikande tvérsnittsform &r visserligen enligt sdkanden forut
kénda, men hérvid ror det sig om delade eller svetsade kokiller. De delade
kokillerna har olika viggtjocklekar och dérigenom olika kylforhdllanden vid
gutforloppet och de svetsade kokillerna har hittills inte fatt négot

genombrott.

Utgéende frin denna teknikens stdndpunkt har uppfinningen till &ndamal att
finna mojlighet att framstélla rorkokiller med godtycklig tvidrsnittsform pé
formhélrummet.Det mdjliggdr for den som skall vidarebearbeta gjutstriangen att
utgd fran sédana tvdrsnittsprofiler som uppvisar den for vidarebearbetningen
gynnsammaste valsutgangsformen och som for de stéillda kvalitetskraven blott
kraver minsta mdjliga materialomformning. Ett flertal valsstick wvid

omformningen fram till slutprofilen kan pé sd sdtt inbesparas.



Enligt den kédnnetecknande delen av kravet 1 uppnds detta genom att for
framstéllning av en kokill for strangar med 1 tvdrsnitt T- eller dubbel-T-, U-
eller L-form framstélls genom strangpressning ett rorstycke med ungefir T-
eller dubbel-T-, U- eller L-formigt utgangstvirsnitt och att vid pdformningen
av rorstycket pd dornen utfores en tvérsnittsomformning pd 15-25%, relaterat

till rorstyckets utgangstvérsnitt.

Det sjélvstdndiga kravet 3 i1 forstahandsyrkandet avser en kalibreringsdorn for
genomforande av forfarandet enligt kravet 1 eller 2, varvid dornen eventuellt
uppvisar krokta och/eller koniska omraden. Dornen kénnetecknas av att den

ar delad 1 tv4 eller flera delar langs och/eller tvirs axelriktningen.
Patentbesvirsritten gor foljande beddmning.

Genom SE, A, 353 477 &r forut kéint ett forfarande enligt ingressen till kravet
1. De rorstycken som utgdr utgdngspunkten for kokillframstéllningen enligt
denna skrift kan vara framstillda genom strangpressning. Det har i maélet
vidare visats vara allmént ként att &ven andra rOrtvérsnitt kan framstillas
medelst strangpressning av koppar. For fackmannen som skall framstilla gjut-
strdngar med i tvérsnitt T- eller dubbel-T-, U- eller L-form framstar det darfor
som ndrliggande att som utgangspunkt for kokillframstillningen genom
strdngpressning framstilla ett rérstycke med T- eller dubbel-T-, U- eller L-
formigt utgangstvarsnitt och hdrefter pdforma detta rorstycke pa en dorn med
motsvarande tvdrsnittsform pd sétt som anges i SE, A, 353 477. Att vid pa-
formningen utféra en tvérsnittsomformning pd 15-25%, relaterat till
rorstyckets utgingstvérsnitt kan mot bakgrund av vad som é&r forut kint
genom GB, A, 2 096 496 (s.1, r. 12-14 och 46) ej anses medféra ndgon
overraskande  patentmotiverande effekt. Kravet 1 1 de bada

kravuppséttningarna anger dirfor ingen patenterbar upp finning.
Att utforma dornar delade &r i och for sig forut ként — se exempelvis US, A, 3
889 506 — varfor kravet 3 i1 forstahandyrkandet inte kan anses ange ndgot

patenterbart.

Besviren kan darfor inte bifallas.
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