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Beslutet avser patentkraven av 2004-04-23.

Anfiorda dokument

D1. US 3703093 A
D2. SE 500145 C2

Motivering

‘Genom D1 ir det kiint att stadkomma omriden med olika hirdhet i en stildetalj vid ett
kombinerat formnings- och hirdnings/virmebehandlingsforfarande genom att forhindra
héirdning av vissa omriden genom att forhindra snabbkylning av dem.

Det som skiljer forfarandet enligt patentkravet 1 frin forfarandet enligt D1 &r att det
sedan staldetaljen tagits ur verktygsparet gors en efterbearbetning i de ohérdade delarna
av stildetaljen. Dérigenom kan man efterbearbeta delar av hirdade detaljer med minskad
risk for sprickbildning. : '

Genom D2 ir ett forfarande for framstillning av partiellt hirdade produkter av profilerad
tunnplat kiint. I slutformningssteget 24 sker en efterbearbetning i de ohfirdade partierna
av profilen (s speciellt beskrivningen sidan 4, rad 24-sidan 5, rad 12 och sidan 6, -
raderna 6-12). Exempelvis stansas hil (sidan 5, rad 11) i likhet med forfarandet enligt
uppfinningen. - ,

D1 och D2 tillhér samma teknikomride. I syfte att 15sa problemet med efterbearbetning .

av hirdade stildetaljer maste det vara uppenbart for fackmannen p4 omrédet att utfora.
efterbearbetningen i de ohéirdade delarna sisom beskrivits i D2 &ven efter ett kombinerat
formnings- och hardnings/viirmebehandlingsforfarande kiéint genom D1.

Forfarandet enligt patentkravet 1 saknar déirmed uppfinningshdjd och patentkravet anger
déirfor inte en patenterbar uppfinning. :

Vad som anges i dvriga patentkrav, dvs dtgrder for att forhindra snabbkylning av vissa

omraden i stildetaljen, fir anses utgbra for fackmannen nirliggande konstruktiva
detaljutformningar, varfor inte heller patentkraven 2 och 3 anger nigot patenterbart.
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