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Skiil
Beslutet avser de inlimnade patentkraven av den 1 augusti 2007 (bilaga 1) med de sjélvstandiga
kraven 1, 11 och 12.

Er svarsskrivelse av den 19 mars 2008 medfor ingen dndrad beddmning av Er uppfinning. .
Uppfinningen som den definieras av de nya inlimnade patentkraven av den 1 augusti 2007 4r inte
patenterbar av skl som framgér av foreliggandet av den 13 februari 2008.

Den patentsdkta uppfinningen avser ett forfarande for emballering av pappers- och kartongrullar.
Problemet som }éses ér att emballera pappers- och kartongrullar. Emballaget ska forhindra att
rullarna blir fuktskadade eller paverkade i kanterna. Detta problem 16ses genom att
mantelpappersbanan har ett termoplastskikt pa sidokantpartiet, och att sidokantpartiet &r
uppslitsat s4 att slitstungorna kan vikas 6ver varandra utan att veck bildas. Plastskiktet pd

sidokantpartiet virms fast mot en gavelrondell s att det blir en tit forsegling utan utskjutande
flikar. '

Anfdrda dokument;
D1: GB544993 A
D3: CA2545432, Al
D4: US4260311, Al

Dokumentet D1 anses representera den mest relevanta kinda tekniken. D1 beskriver en
anordning for att emballera cylindriska artiklar (sid. 1 rad 26-30). Omslagsarket bestér av vaxat
papper eller annat material som kan virmeforseglas genom att viirme tillfors sa att de utstickande
sigtandsformade delarna fists vid indrondellen (sid. I rad 34-39). Detta némns som en mdjlig
operation, dven om man for forsegling foretradesvis anvinder gummi eller liknande adhesiv (sid.
1 rad 40-44). Omslaget lindas minst ett varv runt rullen. Slitstungorna (34) viks ner mot
gavelrondellerna (35, 36) och forseglas fast. Utanp4 den ena gavelrondellen (35) fést ytterligare
en gavelrondell (37), medan det pé andra sidan enbart anvénds en gavelrondell (36).

Uppfinningen enligt kraven 1-2, 5-8 och 11 skiljer sig frin vad som ér kint frén D1 genom att
mantelpappersbanan &tminstone delvis 4r tackt av en termoplast, och at termoplasten &r vénd in
mot mantelytan. Termoplasten virmeforseglar fast kanterna pi mantelpappersbanan mot
gavelrondellerna. En yiterligare skillnad 4r att gavelrondellen ir den enda gavelrondellen vid

vardera dnden av rullen. Patentkrav 1-2, 5-8 och 11 uppfyller dirmed kravet pd nyhet som stéls i
2 § Patentlagen.

Genom dessa sirdrag uppnds en tit forsegling mellan mantelpappersbanan och gavelrondellerna
samt att inga utstickande flikar uppstar. Det problem som uppfinningen loser i forhallande till D1
4r att enkelt forsegla mantelpappersbanan till gavelrondellen s4 att en tét forshutning uppstér utan
utstickande flikar som kan rivas upp eller skada rullen.

Fackmannen som stills infor detta problem finner en 16sning i dokument D3. D3 besla'ivell‘_ en
anordning for att emballera stora pappersrullar. Omslagsarket (330) har flikar (332a) som ar
belagda med en adhesiv (346). Denna adhesiv kan vara en polymer, som t.ex. polyetylen.
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Det ir alitsd vil kint att beldgga ytorna med termoplast for att kunna virmefSrsegla ihop delarna.
Se sid. 1 rad 22-sid. 2 rad 13, sid. 3 rad 17-24, sid. 8 rad 20-27, sid. 10 rad 17-sid. 11 rad 31 och
fig. 9.

Fackmannen skulle med ledning av den teknik som beskrivs i D3, anpassa forfarandet i D1
genom att dtminstone delvis beligga mantelpappersbanan med en termoplast. Han skulle pa sa
sitt komma fram till uppfinningen som definieras av krav 1-2, 5-8 och 11. Eftersom det ér kant
att anviinda en gavelrondell pa en sida, ir det enbart en fackmannaméssig &tgérd att gdra likadant
pé béda sidorna.

Kombinationen av tekniken i D1 och D3 anses vara nirliggande for fackmannen eftersom denna
kombination bara innebir att sitta ihop kinda delar som verkar p4 sitt normala sétt och bara ger
den forviintade summaeffekten.

Forfarandet enligt krav 1-2, 5-8 och produkten enligt krav 11 uppfyller dirmed inte kravet pé
visentlig skillnad mot vad som ar forut kint som stélls i 2 § Patentlagen.

Aven de i osjilvstindiga kraven 3-4 och 9-10 angivna forfarandena beddms inte skilja sig
visentligt frin det som beskrivs i de citerade dokumenten och uppfyller ddrmed inte kravet pa
visentlig skillnad mot vad som &r fSrut kint som stills i 2 § Patentlagen. Patentkraven uppfyller
dock kravet pd nyhet som stills i 2 § Patentlagen.

Uppfinningen enligt krav 12 skiljer sig frin vad som #r kint frdn D1 och D3 genom att slitsarna
g6rs med en slitsanordning bestiende av tvd motroterande valsanordningar som samverkar for att
anbringa en slits och mojliggdr variabelt delningsavstind mellan slitsarna. Patentkraven uppfyller
dérmed kravet pd nyhet som stills i 2 § Patentlagen.

Genom dessa sardrag uppnis en anordning som goér slitsar innan emballering. Det problem som
uppfinningen léser i forhallande till D1 och D3 #r slitsning med olika l2ngder mellan slitsarna.

Fackmannen som stiills infor detta problem finner en lésning i dokument D4. D4 beskriver hur en
remsa (327) kapas genom att den matas fram m.h.a. matarrullar (263, 264). Remsan kapas mellan
rullama (251, 252). Rullen 252 har en inbuktning som gér att det blir ett fritt utrymme mellan
rullama (251 och 252) dir remsan kan matas fram med valfri hastighet s att énskad langd pa
remsan fis innan den kapas, se kol. 11 rad 49-61. Fackmannen skulle med ledning av den teknik
som beskrivs i D4, anpassa anordningen i D1/D3 genom att anvanda dessa rullar for utforande av
slitsar, Fackmannen skulle pa s sétt komma fram till uppfinningen som definieras av krav 12.

Det anses vara narliggande for fackmannen att anpassa tekniken enligt D1 och D3 med hjélp av
det som visas i D4 eftersom detta bara innebir att den kiinda teknik som beskrivs D4 anviinds i ett
annat, likartat sammanhang,.

Uppfinningen enligt krav 12 uppfyller dirmed inte kravet pa visentlig skillnad mot vad som ar
forut ként som stills i 2 § Patentlagen.

I er svarsskrivelse av den 19 mars 2008 argumenterar ni att mojligheten att enbart nyttja en
gavelrondell endast pavisas vid ena &nden av rullen i dokument D1, och att eftersom dokumentet
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varit publicerat i 60 r skulle det indikera att 16sningen enligt uppfinningen dér bida dndarna
anordnas med enbart en gavelrondell inte dr nirliggande fér fackmannen.

Det har inte pavisats nigra skl till varfor man inte skulle kunna ha enbart en gavelrondell vid
bada dndarna nér det dr majligt att ha enbart en gavelrondell vid en dnde.

Eftersom enda tekniska skillnaden mellan uppfinningen och D1 &r att uppfinningen har
termoplast som varmeforsegling istillet for vax, handlar det enbart om att byta ut forseglingen tilt
ett limpligt material. Det har linge varit kiint att anviinda termoplast vid virmeforsegling tack
vare dess goda egenskaper, se t.ex. D3. Med anledning hirav iir det nérliggande for fackmannen
att kombinera dokumenten D1 och D3 f6r ett erhalla uppfinningen.

Mimmi Westman

Patentexpert {647 (‘ :

Kristina Berggren
Patentingenjor

Patentass.
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