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Beslut
Patent- och registreringsverket (PRV) upphiiver hiirmed ovan angivel patent.
Patentet giller dirfér inte lingre.

Skil till beslutet

Beslutet avser:

Krav 1-27 av 2010-01-22 enligt huvudyrkandet.

Krav 1-27 av 2010-01-22 enligt 1:a alternativyrkandet.
Krav 1-26 av 2010-02-17 enligl 2:a alternalivyrkandel.
Krav 1-11 av 2010-01-22 enligl 3:a alternativyrkandet.

Yrkandena bifogas som bilagor till beslutet.

Uppfinningen

Uppfinningen avser ett forfarande for att hardléda foremal av rostfritt stal samt
ett foremal erhillet med forfarandet. Vid 16dning av exempelvis virmevixlare
dr det viktigt att de 16dda fogarna dr tila, For att en téit fog ska erhallas méiste
lodmaterialet fylla den spalt som ska [odas. For att ett lod skall [ylla en spalt ér
det viktigt att lodmaterialet viter grundmaterialet och att det kan flytain i
spalten. Ju storre spalt som ska 16das desto biittre forméga att fylla méste lodet
ha [6r att fogen skall vara tit. Det dr ocksd viktigt att den 16dda zonen har
tillricklig styrka for det dndamal som det 16dda foremélet dr avsett for.
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Det dr tidigare kiint all kopparbaserade lod har god [Grméga all tita stora
spalter, ett problem med dessa lod dr emellertid att de kan orsaka olika typer av
korrosionsproblem. Det &r ocksa ként att nickelbaserade lod har en begréinsad
kapacitet att fylla spalter och dirfor inte dr 1dmpliga for spalter stérre dn 0,076
um. For att hitta ett lod som dverkommer dessa brister har patenthavaren gjort
ett antal firsdk, redovisade i Exempel 1-Exempel 5 i beskrivningen. Dessa
visar att ett jirnbaserat lod kan fylla ut stora spalter, upp till 1200 pm, och ger
fogar med hogre mekanisk styrka iin ett nickellod. Jarnbas-fogarna 4r ocksa
duktilare dn de av det nickelbaserade lodet.

Inviindarna har under drendets gang anfort foljande dokument:

D1: WO 0238327 Al

D2: US 6656292 B2

D3: WO 02098600 Al

D4: JP 59101244 A

DSs: DE 10252577 Al

D6: US 4410604 A

D7: “Improved performance of brazed plate heat exchangers made of stainless
steel type EN 1.4401 (UNS S31600) when using a Iron-based braze filler™,
SJODIN DVS- Bereichte Band 231, p 94-95

D8&: “Wide gap brazing of stainless steel using Ni added Bni-5 powder filler”,
MIYAZAWA et al., Journal of the Japan Society for Technology of Plasticity,
Vol 44, No. 153 (Abstract)

D9: “Weiterenteicklung des Hochtemperaturldtens mit Ledeburitloten™ BACH
ctal., DVS Bereichte Band 231, p. 353-357

D10: Brazing Handbook, fourth edition, American Welding Society), Table
2.1

D11: Féreliggande EPO, Application No 06 747 812.3

D12: *Abschlussbericht. Entwicklungen neur Lote [ir das
Hochtemperaturléten mechanic hochbeanspruchter Stahlkomponenten™, p. 1-
115

D13: US 2843478 A

D14: "Neue Entwicklungen zum Hochtemperaturléten™ WIELAGE at al.,
DVS- Bereichte Band 231, p 365-369

D15: Schaefflerdiagram for rostfria stél

D16: Hogands [Tandbok, volym 6, p 87

D17: Hardhetstest pa lodmaterial innehallande: Cr 18 %, Ni 13 %, Si 11 %,
Mn 1.6 %.B 1 %, Fe, 53.4%

Sammanfatining av de dokument som varit mest relevanta under
handliiggningen av inviindningen

D1

I D1 beskrivs bland annat hardlédning av plattvirmevixlare med jirnbaserade
lod. Flera av de testade loden har sammansittningar inom de griinser som &r
specificerade i de sjélvstandiga kraven i de olika yrkandena.

D2
['rén D2 &r det ként att hirdloda rostfria virmevixlare med jirnbaserade lod. se
spalt 3, rad 30-39. Syftet 4r att undvika nickelbaserade lod da virmevixlarna
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ir i kontakt med foda. I tabell 1 visas lodlegering 2 med en sammansiittning
inom den som specificeras i de sjilvstindiga kraven i de olika yrkandena.

D3
Fran D3 4r det ként att 16da plattvirmeviixlare med jirnbaserade lod.

D4
I D4 visas hirdlédning med hjilp av kapillarkraftsbrytare (lodfillor).

D5
I D5 visas [6dning med hjilp av kapillirkraftsbrytare (lodfEllor).

D6

Fran D6 &r det kint att hardldda virmevixlare med jirnbaserade lod. De lod
som i exemplen anges ha tillfredstillande egenskaper har en kromhalt pd max
5.6 vikt%.

D7

I D7 beskrivs hardlodning av plattvirmeviixlare. For att kombinera
kopparlodens goda mekaniska egenskaper med nickellodens
korrosionsbestindighet har {6rstk gjorts med ett jirnbascrat lod. Lodet som
anviints i forséken har kromhalten 17.2 vikt% och nickelhalten 10,2 vikt%.
Kisel och bor har tillsatts for att sdnka lodets sméltpunkt. Det framgér inte frin
dokumentet vilken hardhet den 16dda fogen har, man kan dock frin
Schaeftlerdiagranmumet i dokument D15 utldsa att lodmaterial med den aktuclla
sammanséttningen bildar faserna austenit och ferrit. Det édr vilkint att bada
dessa faser i ohérdat tillstand har hardheter under 350 [1V1. Lodet tillférs som
pasta och lédningen utfors i vakuunwgn vid en temperatur pd cirka 1130°C
under 1 timme. Det framgar att det jirnbaserade lodet fyller breda spalter
biittre #n ctt nickelbascrat lod, se sidan 95, spalt 2, rad 26-33. Den i forsoken
l6dda plattvirmevixlaren har dimensionerna 210x80x60 mm.

Do
[ DY har lod vars kolhalt dr sddan att de stelnar eutektiskt, anvints {or att 1dda
spalter pa upp till lmm. Loden innehéller varken krom eller nickel.

DI2

D12 visar [6rsdk som gjorts med olika jirnbaserade lod, bland andra lod RP
19.12 och RP 19A. Dessa har sammansittningar inom de grinser som
specificerats i krav 1 i samtliga yrkanden. Anvindningsomriden som nimns 4r

plattviirmevixlare och applikationer dér lodet dr i kontakt med dricksvatten, se
sidorna 103-104.

D13
D13 visar jdrnbaserade lodlegeringar innehallande krom, aluminium och kisel.

D14

I D14 redovisas en sammanstillning av f6rstk med bland annat jirnbascrade
lod. Inget av loden har en sammansitining inom specifikationerna i respektive
krav 1 i de olika yrkandena.

DI1s
Genom att riikna ut krom- och nickelekvivalenterna for en legering kan
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Schaefflerdiagrammet anviindas for att bestdmma fassammansittningen for ett
rostlrit stal,

Inviindare 1

Invéindare 1 yrkar att patentet skall upphivas i sin helhet eftersom samtliga
yrkanden saknar nyhet i forhéllande till dokumentet D6. Inviindaren hivdar
ocksa att yrkandena saknar uppfinningshdjd da den nirmast kiinda tekniken
fore dagen for patentansokan kombineras med de lodmaterial som #r kiinda
fran D6 och D7. Som niirmast kinda teknik anger invindaren 15dning av stora
virmeviixlare med koppar- eller nickellod, beskrivel pa sidan 2-3 i
grundhandlingarna och i patenthavarcns inlaga av 2009-03-20, sid 4 rad 2-3.
Inviindaren hidvdar ocksi att patentet avser en uppfinning som inte ir s tydligt
angiven att en fackman med ledning ddrav kan utéva den samt att patentet
omfattar négot som inte framgick av ansikningen nir den gjordes.

Inviindare 2

Inviindare 2 yrkar aft patentet skall upphévas i sin helhet eftersom samtliga
yrkanden saknar upplinningshisjd di den niirmast kiinda (ekniken fére dagen
for patentansdkan kombincras med det lodmaterial som dr kint {tén D7. Som
narmast kdnda teknik anger invéndaren ldning av stora virmevixlare med
koppar- eller nickellod. Tnvindaren hidvdar att det dr nirliggande for
fackmannen att viilja ett jarnlod. da det ir ként fran skrifterna D7, D9, D12,
D13 och D14 att jirnlod har gynnsamima cgenskaper for fyllning av spalter.
Inviindaren hidvdar ocksi att patentet avser en uppfinning som inte 4r sd tydligt
angiven att en fackman med ledning dirav kan utéva den samt att patentet
omfattar nagot som inte framgick av ansékningen nir den gjordes.

PRYV gir fioljande bedbmning med avseende pa nyhet och uppfinningshijd

Huvudyrkande

Beddmning med avseende pa nyhet

Det framgar inte fran D7 hur breda fogar, porer, gap, sprickor eller spalter
lodet kan tita eller fylla. Lodet i D7 har dock en sammansiittning inom
specifikationerna i patentkrav 1 och dessutom en sanumansétining som ligger
myckel néra den sammansiilining som anges i exempel 3 i stridspatentet. Del
forutsitts darfor att lodet 1 D7 har en lika god forméga att tita eller fylla fogar,
porer, gap, sprickor eller spalter som lodet som anges i patentkravet.

Det som anges i patentkrav 1 saknar siledes nyhet relativt D7.

Patentkrav 18 avser ett foremal av rostfritt stél erhillet med till exempel
forfarandet enligt patentkrav 1. Dé forfarandet i patentkrav 1 ér kint leder detta
till att ocksa foremalet enligt patentkrav 18 &r kint.

Bedomning med avseende pd uppfinningshdjd

Patentkrav 3 avser ett forfarande for 16dning av virmevix|are, som har en

viirmeviixlarplattyta storre in 0,2 m’, ett springtryck pa atminstone 635 bar och
? o o . 1
en porthélsarea pa atminstone 0,003 m.
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['likhet med inviindarna anser PRV att teknikens standpunkt fore dagen for
ansOkan dr hardlodning av stora rostfria plattviirmeviixlare med kopparlod.

Det som skiljer uppfinningen enligt patentkrav 3 fran teknikens standpunkt dr
att ett jirnbaserat lodmaterial istillet har anvints.

Denna skillnad medfor att stora spalter kan tiitas utan att det valda lodet
med[ér korrosionsproblem.

Problemet som fackmannen, med kidnnedom om teknikens stindpunki, stills
in[6r blir alltsd att konstruera en stor rost(ri plattvirmeviixlare med fogar som
dr bestiéindiga i korrosiva miljéer.

I.&sningen till detta problem finner fackmannen i D7. 1 detta dokument
redovisas forstk som gjorts pa plattvirmeviixlare av en mindre dimension in
de som specificeras i patentkrav 3. Syftet med [Orsiken har varit all utreda om
man genom att 16da rostfria plattvirmevixlare med ett jarnbaserat lod kan fa
en fog med samma goda mekaniska egenskaper som en kopparfog och som
dessutom &r bestindig i korrosiva miljder. I dokumentet konstateras att man
genom all anviinda ell jirnbaserat lod kan tillverka korrosionsbestiindiga,
rostfria plattvirmevixlare med goda mekaniska cgenskaper. D7 ndmner ocksi
att jirnbaserade lod fyller stérre spalter dn nickelbaserade lod,se sidan 95, spalt
2, rad 26-33. Eftersom D7 tilthor det aktuella teknikomradet, 16dning av
plattviirmevixlare, skulle det vara uppenbart for fackmannen att anviinda sig
av det jérnbascrade lodet beskrivet i D7 och applicera det dven pé stéme
virmevixlare i syfte att 1sa problemet som formulerats i foregdende stycke.
Genom denna modifiering uppstér inte niagra ovintade tekniska effekter utan
fackmannen erhéller metoden som beskrivs i krav 3 i huvudyrkandet.

1:a alternativyrkande
Beddmning med avseende pa nyhet
Det som anges i samtliga patentkrav dr nytt.

Beddmning med avseende pa uppfinningshiojd

I patentkrav 11 1:a alternativyrkandet har det understrukna stycket nedan lagts
till patentkrav 11 huvudyrkandet:"som ett pulver eller en pasta eller
kombinationer ddrav med hjilp av lodfillor i form av spér. gingar, ritsor,

passager. v- eller u-formade banor, stigar, nit. eller kombinationer dérav, p4

delar av rostfritt st3l.

Det som nu skiljer det som anges i patentkravet frin vad som 4r ként fran D7
ir att lodmaterialet enligt patentkrav 1 tillfers med hjilp av lodfillor. Att
tillféra lod med hjélp av lodfdllor dr emellertid vilkédnt for fackmannen, se till
exempel D4 och D5, Uppfinningen enligt patentkravet saknar saledes
uppfinningshojd.

Patentkrav 3 dr oférindrat och uppfinningen enligt patentkravet saknar, enligt
motiveringen for huvudyrkandet, uppfinningshajd.

Patentkrav 18 avscer ett foremal av rostiritt stal erhallet med till exempel
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forfarandet enligt patentkrav 1 eller 3. Dé férfarandena i patentkrav 1 och 3
saknar upplinningshéjd saknar ocksd [Oremdlet enligl patentkrav 18
upptinningshdjd.

2:a alternativyrkande

Beddmning med avseende pd nyhet

Patentkrav 1 i 2:a alternativyrkandet skiljer sig frén patentkrav 11
huvudyrkandet genom att foljande dndringar har gjorts, dér det ér den
understrukna texten som innebér en dndring i sak:

"litning eller [yllning av porer, sprickor, [ogar, gap, eller spalter storre dn 250)

LR}

wm

och

" tillhandahéllande av 1édda areor som har en medelhirdhet mindre #n 350
HV 1 mitt vid en eller ndra en centrumlinje hos den 16dda arean”

Enligt vad som anges i bedomningen av krav 1 i huvudyrkandet #r dessa
sérdrag redan kédnda fran D7, varfor ocksé uppfinningen enligt patentkrav 1 i
detta yrkande saknar nyhet relativt D7.

Patentkrav 17 avser ett foremaél av rostfritt stél crhallet med till exempel
forfarandet enligt patentkrav 1. D4 forfarandet i patentkrav 1 ir kint leder detta
till att ocksa foremdlet enligt patentkrav 17 dr kint.

Beddmning med avseende pi uppfinningshjd
Patentkrav 3 dr oforandrat och det som anges i detta patentkrav saknar enligt
motiveringen f6r huvudyrkandet uppfinningshdjd.

3:¢ alternativyrkande
Beddmning med avseende pd nyhet
Det som anges i patentkraven 1-11 #r nytt,

Bedamning med avseende pa uppfinningshéjd

Patentkrav 1 avser en 16dd virmevixlare av rostfritt stdl med en
viirmevixlarplattyta stérre dn 0,2 m’, ett springiryck pa dtminstone 65 bar och
en porthalsarea pa dtminstone 0,003 m>.

I likhet med inviindarna anser PRV att teknikens stdndpunkt fore dagen for
ansokan dr hardlodda stora rostfria plattvirmevixlare med kopparlod.

Det som skiljer uppfinningen enligt patentkrav 1 fran teknikens standpunkt dr
alt plattvirmeviixlaren 4r 16dd med ett jirnbaseral lodmaterial.

Denna skillnad medfor att stora spalter kan titas utan att det valda lodet
medfor korrosionsproblem.

Problemet som fackmanncn, med kiinnedom om teknikens stdndpunkt, stélls
infdr blir alltsa att Konstruera en stor rostfri plattvirmevixlare med fogar som

ir bestindiga i korrosiva miljoer.

Lésningen (ill detta problem [inner fackmannen i D7. T detta dokument
redovisas forsok som gjorts pa plattvirmevéxlare av en mindre dimension 4n

26-04-2010

6 (8)



Printed: 29-06-2010 B-PATHAVD 05011994

Beslutsdatum 2010-04-26 (ans.nr 0501199-4)

de som specificeras i patentkrav 1. Syftet med forsdken har varit att utreda om
man genom alt 16da rostfria platvirmevixlare med ell jirnbaserat lod kan f&
cn fog med samma goda mekaniska cgenskaper som en kopparfog och som
dessutom ir bestindig i korrosiva miljder. I dokumentet konstateras att man
genom att anvinda ett jirnbaserat lod kan tillverka korrosionshestindiga,
rostfria plattvirmevixlare med goda mekaniska egenskaper. D7 nimner ocksé
att jirnbaserade lod tyller stdrre spalter dn nickelbaserade lod, se sidan 93,
spalt 2, rad 26-33. Eftersom D7 tillhér det aktuella teknikomradet, 18dning av
plattvarmevéxlare, skulle det vara uppenbart for fackmannen att anvinda sig
av del jirnbaserade lodet beskrivet i D7 och applicera det dven pé storre
virmeviixlare i sylle alt 16sa problemet som [ormulerats i [Oregende stycke.
Genom denna modificring uppstér inte nagra ovintade tckniska cffekter utan
fackmannen erhéller plattviirmeviixlaren som beskrivs i krav 1 1
huvudyrkandet.

Uppfinningen enligt patentkrav 1 saknar diar(6r upplinningshajd.

PRV:s bedomning av huruvida uppfinningen ér sa tydligt angiven att en
Sackman med ledning diirav kan utiva den

PRV ir av uppfattningen att beskrivningen uppfyller kravet pa tydlighet som
stills i 8 § Patentlagen.

PRV:s bedimning av om patentet omfattar nagot som inte framgick av
ansOkningen ndr den gjordes

Inviindare 1 anser att patentet i strid med 13 § PL omfattar uppgifter som inte
framgick av ansékan nir den gjordes. Det giller siirskilt sirdraget ™ under
minst 15 minuter” i de beviljade patentkraven 1 och 3. Pa sidan 6 i grund-
handlingarna av 2006-09-25 anges att uppvirmningen kan genomféras under
mindre dn 15 minuter men att langre 16dtider dr relevanta for manga
applikationer. PRV tolkar inférandet av det ifrigasatta siirdraget som en
begrinsning av skyddsomfanget. Skyddsomfanget géller nu istillet l6dning av
de foremal for vilka ldngre l6dtider #r relevanta. Del ifrigasatta sirdraget fér
dérfor anses ha stéd i grundhandlingarna.

Inviindare 2 hiivdar att kombinationen av sérdragen:

(i) litning eller fyllning av [ogar, porer, gap, sprickor eller spalter
storre dn 76 pm,
(ii) tillhandahallande av foremal som har en medelhérdhet p4 mindre

in 600 HV1 pd de erhéllna l6dda areorna.
saknar stéd i grundhandlingarna dé de aterfinns i grundhandlingens bada
oberoende patentkrav 1 och 2.
PRV anser att stdd f6r denna kombination star att finna i grundhandlingarna,
sidan 2 pa raderna 1-7, varfor kombinationen av dessa sérdrag fir anses ha
s16d i grundhandlingarna.

Slutsats
Inget av yrkandena anger en patenterbar uppfinning. Patentkraven uppfyller
dirmed inte vad som stir i 2 § Patentlagen och kan diirfér inte godkiinnas.
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Beslutande

Jens Waltin
Patentexpert Foredragande

Mats Raidla
Patentingenjor

Hur man 6verklagar PRV:s beslut

Detta beslut kan 6verklagas till Patentbesvirsritten. Om ni vill dverklaga
beslutet ska ni gora det skriltligen. Tala om i brevet vilket beslut ni dverklagar
och vilken dndring i beslutet ni vill ha. Overklagandet ska ha kommit in till
PRV inom tva manader fran beslutsdagen, annars kan 6verklagandet inte
provas. PRV skickar éverklagandet vidare till Patentbesvirsriitten for
provning, om PRV inte dndrar beslutet pa det sitt ni har begart. Overklagandet
ges in till:

Patentbesviirsritten

Patent- och registreringsverket

Box 5055

102 42 Stockholm
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