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Invéndare: I Combi Craft AB, ombud Albihns.Zacco AB
2 PAKIT International Trading Co Inc, ombud Hynell
Patenttjanst AB

Beslut

Patent- och registreringsverket (PRV) avslar hirmed invindning fran Combi
Craft AB och PAKIT International Trading Co Inc mot ovan angivet patent.
Patentet giller dirfor fortfarande.

Skl till beslutet
Beslutet avser patentkraven 1-12 i det beviljade patentet ingivna till PRV
2006-03-29.

Munilig [orhandling

Muntlig férhandling i drendet har hallits 2011-02-03. Vid den muntliga
foérhandlingen deltog Invindare 1 och patenthavaren. Invindare 2 valde att inte
nirvara.

Uppfinningen

Den patenterade uppfinningen avser ett formpressat trig av fibermaterial av
cellulosa. Syftet med uppfinningen ir att tillhandahalla ett trdig med visentligt
forbittrad funktion jamfort med tidigare kinda utféranden. Detta syfte uppnis
genom att det formpressade traget tillverkas genom presstorkning med virme
till en torrhalt av minst 80-95 % . Genom att anviinda presstorkning med
virme till den angivna torrhalten uppstr starka vitebindningar mellan
cellulosafibrerna i traget vilket ger ett trdg med hog hallfasthet mot
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tryckpakinningar. Presstorkningen ger ocksé ett trdg med en slit ytstruktur
utan uppstickande fibrer vilket eliminerar risken for pin-holes. Traget
tillverkas av en suspension av fibermaterial som bestar av minst 75 %
nyliberbaserad mekanisk massa. Anvindning av nyfiberbaserad massa medfor
att traget far en hogre hillfasthet mot deformation én om traget skulle vara
tillverkat av annan typ av cellulosamassa. Detta beror pa att fibrer av mekanisk
massa dr styvare in fibrer av annan typ av cellulosamassa. Dessutom fas ett
trdg som ir sjilvhydrofoberande, detta beror pa kvarvarande rester av naturliga
hartser i den mekaniska massan.

Det sjilvstindiga patentkravet 1 har foljande lydelse

Formpressat trag av fibermaterial, vilket trég har en 6ppning (3), en insida (5)
ochenutsida (6), kdnnetecknad av, att traget i ett pressforfarande ér
Jormat frin en suspension av ett fibermaterial av cellulosa innefattande minst
75 % nyfiberbaserad mekanisk massa frén gruppen TMP, CMP, CTMP,
cIMP, HTCTMP och blandningar déirav, att det formade tréget bildats genom
presstorkning med viirme till en torrhalt av 80-95%, foretridesvis 90-95%, att
fibermaterialet i det formade trdaget har en densitet av i storleksordningen 400-
650 kg/m’ och att triget pd sin insida dr belagd med en skyddsbarridr.

Invéiindarna har under drendets gang anfort foljande dokument

Invindare 1 och Inviindare 2 har bida anfért skrifter med beteckningarna D1-
D10. For att undvika sammanblandning betecknas dokument 1 fran Inviindare
1 med DI-I1 och dokument 1 fran Inviindare 2 med D1-12. Ovriga dokument
betecknas pa motsvarande sitt.

Invindare 1

D1-11: SE 444 405 B

D2-11: EP 1 126 083 Al

D3-11: EP 0562 590 Al

D4-11: Utdrag fran "SkogsSverige™; Massa och papperstillverkning
D5-11: SE 303 250 B

D6-11: GB 1136925 A

D7-11: US 2237 048 A

D8-11: EP 1 160 379 A2

D9-11: US 5653915 A

DI0-T1: WO 01/39968 Al

D11-11: Faktura, 2004-01-12

D12-11: Normpack-Certifikat, 1997-11-19

Invindare 2

D1-12: Rapport fran STFI-Packforsk AB
D2-12: US 6 988 614 B2

D3-12: US 5587 048 A

D4-12: EP 1 145 822 Al
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D5-12: US 6 099 688 A

D6-12: US 6 531 196 B1

D7-12: US 5818 016 A

D8-12: EP 0245 005 A2

D9-12: US 6 537 680 B1

D10-12: US 2 237 048 A (= D7-11)

D11-12: US 2006/0048909 Al

DI12-12: Intyg,

D13-12: Leveranskontrakt beholder 110380, 2002-07-24
D14-12: Faktura, 2002-08-23

D15-12 Normpack-Certifikat 1997-11-19

D16-12: Trég tillverkat av Hartmann mérkt dp380
D17-12: Trag tillverkat av Rottneros

Sammanfattning av de dokument som anses mest relevanta

Efter beaktande av samtliga dokument ovan har dokumenten D1-I1, D8-I1,
D1-12 och D4-12 bedomts vara de mest relevanta. De tre férstnimnda
diskuterades ocksé under den muntliga férhandlingen och ansigs som mest
relevanta av de deltagande parterna.

D1-11

I DI1-I1 redogdrs for ett forfarande for att sammanfoga ett polyesterskikt med
en genom konturformning framstilld massabotten. Massabottnen kan
framstéllas enligt ett flertal kinda metoder. For alster av hog kvalitet foredras
ett gjutformstorkningsforlopp vilket innebir att en fibermassa av en
cellulosamassasuspension formas mot ett sugcellfilter till en i huvudsak fardig
form som direfter torkas under starkt tryck mellan tva uppvirmda formar.
Massaalster framstillda enligt denna metod ér tita, hirda och stela med en
utomordentligt jimn varmpressad ytfinish (se sidan 5, rad 5-20). I D1-I1 anges
ocksi att om massabot(nen tillverkas enligt et [ritorkningsforfarande fér
formen en ojamn fiberyta vilken kan leda till knapphalsstora genomslag i
folieskiktet.

D8-11

I D8-11 beskrivs bland annat ett trag tillverkat genom formpressning av
pappersark. Pappersarken har en densitet mellan 0,4 och 0,7 g/cm’ och bestér
av flera skikt varav minst ett utgors av mekanisk massa (se stycke [0041]).
Pappersarkens vatteninnehall ska ligga mellan 10 och 20 vikt% innan de
pressas mellan uppvirmda formhalvor (se stycke [0121]-[0122]).

D1-12

D1-I2 dr en rapport av en analys av ett trag utford av STFI-Packforsk AB.
Analysen utfordes pd ett trdg bestdende av en massabotten belagd med en svart
plastfilm av PET. Tréget var mérkt med dp570. Frén rapporten framgir att

tragets densitet var 313 kg/m’ och att massabottnen bestod av 100 % mekanisk
cellulosamassa.
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D4-12

Frin D4-12 ir en anordning och metod fér att framstilla trag av fibermaterial
laminerade med en plastfilm kiinda. En forform framstills genom att en
sugform doppas i en suspension av cellulosamassa. Forformen torkas sedan
fritt i ugn till en torrhalt pd minst 90 vikt%. Efter torkningen éterfuktas formen
innan den varmpressas for att en slét yta och hdg formnoggrannhet ska
erhéllas. Slutligen lamineras formen med en plastfilm.

Invindare 1

Invindaren hivdar i sin forsta inlaga att det 4r uppenbart for fackmannen, med
ledning av D1-I1 och sin fackmannakunskap pa omradet, att modifiera den i
D1-I1 beskrivna metoden for att tillverka trig sé att han kommer fram till det
trdg som beskrivs i patentkrav 1 i stridspatentet. Inviindaren anser saledes att
patentkrav 1 inte &r patenterbart eftersom det saknar uppfinningshdid.

Vid den muntliga férhandlingen har Inviindare 1 anslutit sig till att det s&
kallade Hartmann-traget(D1-12) ér den nirmast liggande tekniken och att detta
trdg har utévats dppet fore ingivningsdagen av férevarande patent. Invindaren
hivdar att skillnaderna mellan traget i patentet och det som framgar fran
analysen av Hartmann-traget (D1-12) inte medfér nigon uppfinningshdjd.

Invindaren anser ocks att patentkrav 1 saknar uppfinningshojd i forhallande
till det som &r ként frin D8-I1. Inviindaren menar att den enda skillnaden
mellan triiget beskrivet i D8-I1 och produkten som den definieras i patentkray
1 dr att trdget i D8-11 saknar skyddsbarriiir. Inviindaren anser att denna skillnad
saknar uppfinningshdjd da det 4r kiint fran flera andra anforda skrifter att
beldgga trag med skyddsbarrir.

Inviindare 2

Inviindare 2 anser att triget i patentkrav 1 i foreliggande patent inte forevisar
visentlig skillnad till det genom Sppen utévning kiinda Hartmann-traget (D1-
12). Inviindaren menar att de sirdrag i patentkrav 1 i féreliggande patent som
syftar pd den metod som anviints att tillverka triget inte kan anvindas {or att
sdrskilja traget fran kidnd teknik och anser att triget angivet i patentkrav 1
saledes enbart skiljer sig frin det kiinda Hartmann-trget genom att
fibermaterialet har en densitet i intervallet 400-650 kg/m® och att det i kravet
anges att den mekaniska massan ska vara fran gruppen TMP, CMP, CTMP,
¢TMP, HCTMP och blandningar dérav.

Inviindaren hiivdar ocksd att triget i patentkrav 1 inte uppvisar
uppfinningshdjd i forhallande till det formpressade trig som visas i D4-12.
Enligt inviindaren skiljer sig traget i patentkrav 1 frén triget i D4-12 genom att
det i D4-12 inte uttryckligen anges att tréaget kan formas frin en suspension
innefattande minst 75 % nyfiberbaserad mekanisk massa fran gruppen TMP,
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CMP, CTMP, cTMP, HCTMP och blandningar dérav och att det inte anges att
fibermaterialet i det formade trdget har en densitet mellan 400 och 650 kg/m’.
Invindaren anser att val av massa dr en fackmannaméssig atgérd och att
densitetsangivelsen inte bidrar till uppfinningshdjd, da densiteten i sig inte
bidrar till 16sningen pa det tekniska problemet att 6ka tragets styvhet.

Invindaren hivdar ocksé att patentet avser en uppfinning som inte ir s tydligt
angiven att en fackman med ledning dérav kan utéva den.

Patenthavaren

Patenthavaren anser inte att den &ppna utévningen genom Hartmann-traget dr
styrkt dé det inte framgar fran dokumenten (D1-12, D11-I1, D12-12, D13-12,
D14-12) att triget anviints och funnits tillgéingligt till férséljning {ore
ingivningsdagen for foreliggande patent.

Patenthavaren menar att problemet som 16ses genom uppfinningen i
stridspatentet ir att man genom att tillverka ett trig med lag fukthalt och hog
densitet tillhandahéller ett trag med en tillréicklig ytfinhet for att “pin-holes” i
skyddsbarridren ska undvikas. Patenthavaren menar att detta problem inte
16ses av nagon av de skrifter som anforts av invindarna samt att ingen ledning
{6r fackmannen att 16sa detta problem gér att hitta i nigot av de anforda
dokumenten vare sig enskilt eller i kombination.

Patenthavaren anser att det framgér av patentkrav 1 att triget bestir av ett enda
skikt av fibermaterial. Patenthavaren anser dirfor att triget enligt patentkrav 1
skiljer sig viisentligt fran den flerskiktsstruktur som beskrivs i D8-11.

PRV gor foljande bedomning

ppen utdvning
Inviindare 2 har dberopat att uppfinningen saknar uppfinningshajd gentemot ett
trdg tillverkat av Brodrerne Hartmann, Hartmann-traget, vilket salts dppet till
dtminstone en kund i Sverige f6re dagen for ansokningen. Till stod for att
Hartmann-traget varit 6ppet utévat har invindare 2 givit in forst en rapport
frén STFI-Packforsk AB dir ett triig mérkt dp57() analyseras (D1-12).
Analysen dr genomf6rd i augusti och september 2008. Invindare 2 har
kompletterat sin invindning med ett intyg frin utvecklingsansvarige hos
invindaren som bland annat intygar att det trig som testats av STFI &ppet
utdvats fore ingivningsdagen (D12-12). Detta kompletteras av ett
leveranskontrakt frin Brodrene Hartmann daterat 24 juli 2002 (D13-12) och en
faktura frin Brodrene Hartmann daterat 23 augusti 2002 (D14-12).

Inviindare 1 har anslutit sig till att det sa kallade Hartmann-traget ir den
nirmast liggande tekniken och att detta Sppet utévats fore ingivningsdagen av

forevarande patent. Inviindare 1 har for att styrka att det trdg som analyserats
varit kiint fore ingivningsdagen skickat in en fakiura frin Brodrene Hartmann
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daterad 12 januari 2004 (D11-11).
Patenthavaren har bestritt att Hartmann-triget varit kiint fore ingivningsdagen.

Fakturan (D14-12) och leveranskontraktet (D13-12) ingivet av invindare 2,
daterade 2002 identificrar inte nigon vara och Kkan inte kopplas till rapporten
med analys av trag dp570 (D1-12). Fakturan frin inviindare 1 (D11-I1), daterad
januari 2004 giller dock bland annat varor betecknade dp570. Tillsammans
med intyget (D12-12) frin utvecklingsansvarige hos invindare 2 far detta
anses styrka att det trig dp570 som analyserats av STFI var kiint pa
ingivningsdagen.

Nyhet
Patentet uppvisar nyhet gentemot vart och ett av de anférda dokumenten.
Inviindarna har inte heller anfort brist pa nyhet som hinder mot patent.

Uppfinningshdjd
For bedémning av uppfinningshdjd anser PRV att dokument D1-12 kommer
upplinningen i patentkrav 1 niirmast.

Fran D1-12 4r ett trig tillverkat av mekanisk cellulosamassa kint, det si
kallade Hartmann-traget. Traget dr pd sin insida belagt med en svart PET-folie.
Det formpressade triget som definieras i stridspatentets {érsta krav skiljer sig
frédn trdget i D1-12 genom att fibermaterialet i det formpressade traget har en
densitet mellan 400 och 650 kg/m’. 1 D1-12 anges inte hur triget tillverkats,
alltsa framgar det inte om traget framstillts genom presstorkning med virme
till en torrhalt pa 80-95%. Det framgér inte heller vilken typ av mekanisk
massa traget tillverkats av.

I D112 ges inget incitament for fackmannen att modifiera det kiinda triget.

Enligt beskrivningen i stridspatentet fir man genom att hirdkomprimera
fibermaterialet till hog densitet ett trég med en hojg styvhet som tél hard
tryckbelastning. Vidare anges att for att erhélla ett styvt fibertrig dr det ocksa
viktigt att presstorkningen under viirme sker till en torrhalt mellan 80 och 95
%, da det dr forst vid dessa torrhalter de efterstriivade starka viitebindningarna
fran fiber till fiber utvecklas.

Mot bakgrund av D1-12 stills fackmannen infor problemet att hija tragets
styvhet. I D1-11 anges en metod for att framstilla massaformar som ir tita,
hérda och stela och med en utomordentligt jimn ytfinish. Enligt detta
forfarande tillverkas traget genom att en forform framstilld av en
valtensuspension av fibermassa torkas under starkt tryck som utévas av ett
forenat par av uppvirmda formar. T dokumentet finns dock ingen anvisning om
till vilken torrhalt och densitet forformen ska pressas. Fackmannen som énskar
hoja styvheten i ett trag far ingen ledning av D1-I1 som skulle fi honom att
modifiera traget i D1-12 pa sédant sitt att han skulle komma fram till triget i
patentkrav 1.

Om fackmannen istéllet skulle utga fran DI-I1 finner han att triget enligt krav
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1 i stridspatentet skiljer sig fran trag tillverkade enligt metoden i D1-11 genom
att [ibermaterialet innefattar minst 75 % nyfiberbaserad mekanisk massa.
Genom val av mekanisk massa far det framstiillda triget bland annat hogre
hillfasthet och hydrofobicitet. rdn D1-11 framgér inte heller att trigets
héllfasthet ytterligare kan hjas genom att presstorkas till en torrhalt av 80-
95% och en densitet i storleksordningen 400-650 kg/m’. Problemet som
fackmannen stills infor r att anpassa det frin D1-I1 kiinda forfarandet att
framstiilla formpressade trig sa att dessas hydrofobicitet och héllfasthet mot
deformation forbittras. Nagon ledning att lésa detta problem far inte
fackmannen fran D1-11 eller frin annan anford teknik varfor det inte kan anses
vara néirliggande [or fackmannen att modifiera triget och dess
framstillningssitt enligt D1-11 pé sadant sitt att han kommer fram till
uppfinningen i foreliggande patent.

I D8-I1 beskrivs ett trag uppbyggt av flera skikt varav minst ett bestar av
mekanisk massa. Triget dr framstallt genom formpressning av ett ark av
flerskiktsmaterial dir arket innan pressning har en fukthalt mellan 10 och 20
%. Traget som definieras i patentkrav 1 i stridspatentet skiljer sig frén traget i
D8-I1 genom att det framstiills i ett pressforfarande frén en suspension av
fibermaterial av ccllulosa och att traget bildas genom presstorkning med virme
till en torrhalt av 80-95%. Det formpressade traget i stridspatentet #r siledes
delvis definierat genom siittet att framstilla produkten och definitionen av
trdget innefattar de egenskaper som detta framstillningssitt medfér. Det
framgdr till exempel frén sirdraget; att triget i foreliggande patent dr format
frin en suspension av ett fibermaterial av cellulosa innefattande minst 75 %
nyfiberbaserad mekanisk massa; att trigel dr uppbyggt av ett massaskikt och
inte av flera massaskikt som ir fallet i D8-I1. I beskrivningen redogors ocksa
f6r hur torkningsforfarandet medfor att starka viitebildningar bildas mellan
enskilda tibrer vilket hojer tragets hallfasthet mot tryckpakinningar. Triget i
patentkrav 1 skiljer sig saledes inte enbart genom att det har en skyddsbarriir,
som invindare 1 hdvdar, utan ocksa genom de egenskaper som det erhaller
genom den specifika framstillningsmetoden. Fackmannen fér inte heller ndgon
ledning i D8-I1 eller annan anford teknik att modifiera framstillningsséttet pa
ett sidant sitt att han kommer fram till foreliggande uppfinning,

Enligt den metod [6r att framstilla massatrig, som beskrivs i D4-12 formas
trigen fran en suspension av fibermaterial av cellulosa. De formade trigen far
sedan torka fritt i en ugn till en torrhalt av minst 90 %. Traget i patentet skiljer
sig darfor frén ett trdg tillverkat enligt denna metod genom de egenskaper som
det erhéller genom att det presstorkas med virme till en torrhalt av 80-95% .
Traget i patentet skiljer sig ocksé fran et trig framstillt enligt metoden
angiven i D4-12 genom att fibermaterialet i detta trig har en densitet mellan
400 och 650 kg/m3 och att fibermaterialet till 75 % bestar av mekanisk massa.
I D4-I2 finns ingen ledning till varfor fackmannen skulle vilja mekanisk
massa. Inte heller finns nagon ledning i D4-12 eller annan anférd teknik att
modifiera framstéllningssittet for att pa sa sdtt komma fram till foreliggande
uppfinning.
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PRV:s bedomning av huruvida uppfinningen dir sd tydligi angiven att en
Jackman med ledning dérav kan utfora den

Inviindare 2 anser att formuleringen "utan uppstickande fibrer” i patentkrav 7
medfor att fackmannen inte kan utéva uppfinningen inom hela det omrade for
vilket skydd begirts. Orsaken till detta 4r att det i beskrivningen inte finns
nédgon tillfredsstillande beskrivning av hur en helt perfekt yta fullstéindigt utan
uppstickande fibrer ska kunna uppnis.

PRV tolkar formuleringen “utan uppstickande fibrer” i patentkrav 7 som en
specificering av vad som avses med “slét yta” i samma krav. Ibeskrivningen,
sidan 8, rad 15-18, anges att fibertraget ska ha en yta ™ som ér slit och utan
uppstickande fibrer, som kan ge upphov till pin holes™ i plastfilmen vid
laminering av denna.” Frin detta kan utliisas att det inte ir en obegriinsat fin
ytstruktur som efterstriivas utan en ytstruktur som #r tillrickligt fin for att ”pin
holes” ska undvikas. I och med detta sirdrag begrinsas skyddsomfénget till att
innefat(a formpressade trdg med sirdragen frin dtminstone patentkrav 1 och
som dessutom har en tillricklig ytfinhet for att kunna beliggas med en
skyddsbarridr utan att "pin holes” uppkommer i denna.

Inviindare 2 anser ocksé att beskrivningen ér otillriicklig di det inte finns
viigledning i denna hur hogt trycket i pressverktyget ska vara for att triget
definierat i patentkrav 1 ska fi den 6nskade densiteten 400-650kg/m’.

PRV anser att fackmannen utan svérigheter kan anpassa metoden som beskrivs
i stridspatentet for att uppné de angivna densiteterna hos det formade triget.

Slutsats

Uppfinningen enligt patentkrav 1 &r ny och skiljer sig visentligt frin vad som
tidigare r kiint. Uppfinningen ir dessutom si tydligt angiven att en fackman
kan utéva den. Patentet upprétthalls darfor i enlighet med de beviljade
patentkraven.

Beslutande

Marianne Bratsberg
Patentexpert Foredragande

Mats Raidla
Patentingenjor
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Hur man 6verklagar PRV:s beslut

Detta beslut kan 6verklagas till Patentbesvirsritten. Om ni vill Gverklaga
beslutet ska ni gora det skriftligen. Tala om i brevet vilket beslut ni éverklagar
och vilken indring i beslutet ni vill ha. Overklagandet ska ha kommit in till
PRV inom tva manader fran beslutsdagen, annars kan 6verklagandet inte
provas. PRV skickar 6verklagandet vidare till Patentbesvirsritten efter att ha
provat om dverklagandet skett i ritt tid. Overklagandet ges in till:
Patentbesvirsritten

Patent- och registreringsverket

Box 5055

102 42 Stockholm
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