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Bendmning: Appparat for tvittning och avvattning av massa, system for

styrning av en sadan apparat, och forfarande fér
bearbetning av massa i en sadan apparat

Brevet sands till.  Groth & Co. KB, Box 6107, 102 32 STOCKHOLM.
L-( Lundquist Patentbyrd AB, Box 80, 651 03 Karlstad,

Invéndare: GL&YV Sweden AB, ombud L-O Lundquist Patentbyri AB

Beslut
Patent- och registreringsverket (PRV) avslir hiirmed inviindning [rin GL&V
Sweden AB mol ovan angivet patent. Patentet giller dirfor [ortfarande.

Bakgrund

Yrkanden

Patenthavaren yrkar att invidndningen avslds och att patentet diirmed
uppritthills i of6rdndrad lydelse.

Inviindaren yrkar att patentet upphévs da den i patentkraven definierade
uppfinningen inte anses uppfylla villkoren i 2 § PL. med avseende pé nyhet och
uppfinningshojd.

Muntlig forhandling har hallits i drendet.

Uppfinningen

Uppfinningen avser en metod for styrning av en tviittpress med tv4 valsar, dir
atminstone en av valsarna dr rorlig i forhéllande till den andra valsen s att
pressnypets storlek kan varieras. Uppfinningen inkluderar dven ett system fér
styrningen och en (viltutrustning med ndmnda styrning.

Apparaten for tvittning och avvattning av massa har tva pressvalsar (102, 104)
med en permeabel ytteryta och ett holje innefattande ett trag (114, 116, 118).
Mellan triget och pressvalsarna (102, 104) finns en spalt (124) och mellan
pressvalsarna bildas ett pressnyp (112) i vilket massan pressas. Som nidmnts
ovan dr dtminstone en av pressvalsarna (102, 104) forskjutbar i férhéllande till
den andra pressvalsen (102, 104) for att variera pressnypet. Bearbetningen av
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massan i tviittpressen bestdms av en uppsittning variabla driftparametrar som
kan varieras under drift. T elt instéllningsorgan (160) stills tminstone ett
Onskat viirde for cn specifik styrparameter in. Ett métorgan miter den specifika
styrparametern och ett justeringsorgan justerar dtminstone en av de variabla
driftsparametrarna under drift for att hilla differensen mellan det instillda
Onskade virdet och vérdet pi den uppmiitta specifika styrparametern under en
viss nivd. Avstindet mellan pressvalsarna ska vara en av de variabla
driftparametrarna som justeras under drift.

Genom uppfinningen kan apparatens prestanda och flexibilitet férbittras med
avseende pa det Gnskade virdel pd en specifik styrparameter, varigenom
apparatens Kapacitet forbattras. Vidare dr det genom uppfinningen enklare att
hdlla en specifik styrparameter inom ett &nskat och limpligt omrade,
varigenom den 6nskade kvaliteten hos den pressade massan uppnis pé ett
effektivt sitt.

Foljande driftsparametrar anges i beskrivningen: avstindet mellan
pressvalsarna, pressvalsarnas vridmoment, linjelasten som verkar p massan i
pressnypet, tragtrycket, pressvalsarnas rotationshastighet,
inloppsmassakonsistens och flédeshastigheten pa massan {rin
massafordelningsanordningen. Foljande styrparametrar anges i beskrivningen:
utloppsmassakonsistens, trigtrycket, avstdndet mellan pressvalsarna,
pressvalsarnas vridmoment, linjelasten, flodeshastigheten pa massan fran
massafordelningsanordningen, pressvalsarnas rotationshastighet och kvoten
mcllan pressvalsarnas rotationshastighet och flédeshastigheten pd massan frin
massaftrdelningsanordningen.

Lydelsen av de sjdlvstandiga kraven kan ses i bilaga 1; krav 1 gillande
forfarandet for bearbetning av massa i en apparat fér tvittning och avvattning
av massa, krav 11 gillande systemet for styrning av cn apparat for tviittning
och avvattning av massa, krav 21 gillande apparaten for tvittning och
bearbetning av massa och krav 23 gillande motsvarande anléiggning.

Anford teknik

Inviindaren hédvdar att uppfinningen enligt patentet saknar nyhet eller
uppfinningsh6jd med hénsyn till vad som 4r kint genom kiind teknik, nirmare
bestimt vad som ir kiint genom material som framkom i samband med en
kongress Chemical Recovery Workshop som anordnades av Canadian Pulp
and Paper Association (CPPA) i Montreal den 27-29 mars 1979. Inviindaren
har dven anfort tvd dokument, D5-D6, som inte hirrér frin kongressen.
Dokument D5 och D6 har ocksa anforts av PRV under handlidggningen av
motsvarande anstkan.

D1: Manuskript "Sulphite Washing with the Vari-Nip Twin Roll Press™ av
Joseph K. Perkins och Lewis D. Shackford, daterat den 27 mars 1979

D2: Brev frin A. Wong till L. Shackford av den 6 april 1979.

D3: Brev fran L. Shackford till A. Wong av den 27 april 1979.

D4: Broschyr ™' Vari-Nip' Twin Roll Press Model-TRC”, odaterad.

D5: US 6311849 B1

D6: Papermaking Science and Technology, Book 6A Chemical Pulping, edited
by Gullichsen, J et al., published by Fapet Oy, printed 2000, sid. A592-A594,
ISBN 952-5216-06-3

D7: Publikationen “Chemical Recovery Workshop: March 27-29, 1979,
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Montreal, Quebec / sponsored by the Sulphite Committee”, omslagssida,
bibliografisk sida och sidorna 71-85

D8: Intyg frin foredragshéllaren Lewis D. Shackford

D9: Utdrag frin publikationsdatabasen WorldCat, 2012-03-19

(utskrivet 2012-03-19], Hamtat fran Internet: http://www.worldcat.org

D10: Kopia av e-brevskorrespondens med bibliotekspersonal vid Berkley
D11: Kopia av e-brevskorrespondens med bibliotekspersonal vid CSIRO
D12: Kopia av e-brevskorrespondens med bibliotekspersonal vid Georgia Tech
D13: Utdrag ur boken “ITandbook of Pulp” i vilken refereras till skriften D7
D14: Utdrag ur "The Canadian Journal of Chemical Engineering”,volume 68,
April 1990 vari relereras (ill D7

D1 dr ett manuskript for ett féredrag med titeln "Sulphite Washing with the
Vari-Nip Twin Roll Press” som holls pa kongressen Chemical Recovery
Workshop anordnad av Canadian Pulp and Paper Association (CPPA) i
Montreal 27-29 mars 1979. Den publicerade sammanstéillningsskriften D7 frin
kongressen dr identisk med D1 i delarna av intresse. D1 tas dirfor inte upp
nirmare.

D2-D3 avser alt styrka att D1 har varit allmént tillgiingligt vid tidpunkten fér
stridspatentets ingivande.

D4 dr ett produktblad som visar en tvittpress med tvi valsar, varav den ena ir
flyttbar for att tillita olika avstand mellan valsarna. 1 forsta stycket 1 spalt 1 pd
sidan 2 anges det att om fibermattans tjocklek varierar foljer den flyttbara
valsen automatiskt denna variation och uppritthaller en konstant linjelast,
resulterande i en konstant utloppskonsistens hos massan. I sista stycket i spalt
2 pé sidan 2 anges det att justeringen av nypet 4r automatiskt och kontolleras
genom pneumatiska mandvreringsdon.

D35 visar en tvittpress i vilken valsarna kan pressas mot varandra med t.ex.
hydrauliska cylindrar.

D6 ir en handbok i vilken det anges att tvittpressens kapacitet och effektivitet
beror av f6ljande parametrar: inloppskonsistens hos massan, trigtryck,
valsarnas rotationshastighet, pressvalsarnas vridmoment, tvittvitskans flode
och avvattningsegenskaper hos massan. Vidare nimns det att en jimn
utloppskoncentration hos massan [4s genom att reglera linjelasten till etl
konstant viirde och kontrollera valsarnas rotationshastighet for att hélla vikten
hos fibermattan jamn.

D7 ir en del av en sammanstillningsskrift fran kongressen Chemical Recovery
Workshop anordnad i Montreal 27-29 mars 1979. D7 visar en (viillpress med
tva roterbara pressvalsar bildande ett pressnyp i vilket pressnyp massan
pressas, se figur 2. I fjirde stycket pa sidan 71 anges det att den ena valsen
kan vara rorlig genom pneumatiska manvreringsorgan si att avstandet mellan
valsarna (nip opening) kan justeras. I femte stycket anges det att linjelasten kan
justeras for att fa Snskat utloppskonsistens hos massan dé utloppskonsistensen
i stort sett dr en funktion av linjelasten. Vidare anges det att pressen
automatiskt justerar avstandet mellan valsarna under uppritthallande av en
konstant linjelast, och dirigenom konstant utloppskonsistens. Figur 3 visar ett
processchema med ndmnda tvittpress.
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D8 iir ett intyg fran foredragshallaren Lewis D. Shackford, vari bl a intygas att
{Oredragshdllaren utan sekretess(Grbehdll delat ut broschyren D4 vid
foredraget, samt att presentationen dérefter publicerats enligt D7.

D9-D14 avser att styrka att D7 har varit allmint tillgingligt vid tidpunkten for
stridspatentets ingivande. D9-D14 anfordes efter den muntliga forhandlingen.

Sammanfattning av parternas argument

Invindaren anfor

Invéndaren anfor som grund for invindningen att kraven i det beviljade
patentel saknar nyhet eller uppflinningshéjd.

Invindaren hiinvisar sirskilt till kongressen Chemical Recovery Workshop
som anordnades den 27-29 mars 1979 av Canadian Pulp and Paper Association
(CPPA). Vid kongressen holls ett foredrag med titeln "Sulphite Washing with
the Vari-Nip Twin Roll Press”, baserat pi ett manuskript (D1), av Joseph K.
Perkins och Lewis D. Shackford frén bolaget Ingersoll-Rand Canada Inc. I
foredraget presenterades en massapress som bolaget marknadsforde och salde
under namnet “Vari-Nip Twin Roll”. I samband med féredraget distribuerades,
enligt inviindaren, broschyren ™’ Vari-Nip’ Twin Roll Press Model-TRC” (D4)
till kongressdeltagarna.

Inviindaren hiivdar att innehallet i D1 blev allmént kéint genom Atminstone
nagot av:
® Presentationen som holls for kongressdeltagarna den 27 mars 1979
¢  Overlimnandet av manuskriptet D1 till kongressens ordférande A.
Wong
¢ Distributionen av manuskriptet D1 som en del av den
sammanstillningsskrift som omnimns i D2 och D3

Vidare hivdar invindaren att broschyren ™ Vari-Nip’ Twin Roll Press Model-
TRC™ (D4), i den man det inte var allméint kint redan tidigare, blev allmint
kiint genom distributionen av D4 (ill kongressdellagarna under kongressen.
Invéndaren hidvdar dirmed att innehillet i D1 och D4 var allmint tillgingliga
innan stridspatentets ingivningsdag.

Inviindaren har dven anfort en sammanstillningsskrift (D7) frin kongressen.
Sidorna 71-82 i D7 dr innchéllsmissigt identiska med det anforda manuskriptet
(D1). Invindaren har dven anfort ett intyg (D8) frin foredragshallaren Lewis
D. Shackford for att styrka att presentationen enligt D1, innehallet i broschyren
D4 och innehdllet i publikationen D7 varit allmént kénda vid tidpunkten for
stridspatentets ingivande. Ytterligare dokument, D9-D14, limnades in efter
den muntliga forhandlingen for att styrka att D7 har varit allmént tillginglig.

Inviindaren hénvisar till D7 som ndrmast kind teknik, specifikt till de tv4 sista
styckena pa sidan 71 i D7, som anger att pressen automatiskt justerar avstandet
mellan pressvalsarnas med pneumatik under uppritthéllande av en konstant
linjelast och dirmed en konstant massakoncentration ut frin tvittpressen.
Linjelasten och massakoncentrationen ska enligt inviindaren ses som
styrparametrar och avstandet mellan pressvalsarna som en driftsparameter.
Invindaren fram(0r al( di det i D7 anges att utloppskonsistensens ska héllas pa
en konstant nivd, méste det konstanta virdet p utloppskonsistensen pi nigot
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sétt stdllas in och nagon form av métning ske. Inviindaren hénvisar dven till
figur 3 pd sidan 76 1 D7 som anses visa all miilningar ul{érs. Vidare polingterar
inviindarcn att det 4r pressen som justerar avstindet mellan valsarna och att det
dr en aktiv reglering. Invéindaren framfor att stridspatentets definition av
“under drift” &r bred och hinvisar till rad 1-4 pd sidan 3 i stridspatentet.
Inviindaren hivdar att férfarandet enligt krav 1, systemet enligt krav 11,
apparaten enligt krav 21 och anléggningen enligt krav 23 saknar nyhet mot 7.

Vidare hénvisar invindaren till forsta stycket pé sidan 72 i D7 dér automatisk
reglering av valsens rotationshastighet for att hélla ett visst trigtryck nimns. [
detta [all ir rolationshastigheten en drillsparameter och trigtryckel en
styrparameter. Invindarcn hdvdar ddrmed att dven krav 2 och 14 saknar nyhet
mot D7. Inviéindaren anser att dvriga krav saknar uppfinningshéjd gentemot D7
i kombination med fackmannens allménna kunskaper och papekar att D5 visar
styrning m.h.a. hydraulik och s. A594 i D6 visar parametrar som péverkar
processen.

Patenthavaren anfir

Patenthavaren ifrigasitter att D1, D4 och D7 har varit allmént tillgéngliga.
Patenthavaren ifrigasitter D1 dé en [6redragshillare inte behover [6lja silt i
forvig neditccknade manuskript. D4 ifrdgasitts dé det dr cn odatcrad skrift och
patenthavaren anser att distributionen av D4 p& kongressen inte &r styrkt.
Vidare ifrdgasitter patenthavaren intyget D8 och menar att det 4r osdkert om
foredragshallaren har kunskap om patentbegrepp, samt ifrigasitter att
foredragshallaren kan minnas vad denne sade efter 33 4r. Patenthavaren anser
vidare att invéindaren inte har styrkt att D7 har varit allmént tillgéingligt da de
inte har styrkt att det har distribuerats och saluforts. Patenthavaren hinvisar till
avgorande T1212/97, T667/01, T842/91, T314/99, T1081/01 och T472/92 i
EPO’s besvirskammare.

Patenthavaren poéngterar att krav 1 och 11 avser dterkopplad reglering dir
avstandet mellan pressvalsarna justeras aktivt under drift. Motsvarande
instéllning av borvirde och métning av drvirde visas, enligt patenthavaren,
inte i D1, D4 eller D7. Dessa dokument anses beskriva en styrning dir valsen
Justeras i sidled for att hdlla konstant linjelast och massakoncentration ut nir
materialmattans tjocklek fordndras. Forandringen av pressnypet dr sekundirt
och pressnypet justeras inte aktivt; avstindet "blir vad det blir” och foljer
mattans tjocklek. Patenthavaren anser att det inte framgir av D1, D4 eller D7
att man kan 4ndra linjelast och koncentration under drift. Till stéd for detta
resonemang hinvisar patenthavaren till patentskriften US3730079 och
poiingterar att D4 hinvisar (ill detta patent (sista sidan i D4). DA foredraget
berdrde samma utrustning som i D4 menar patenthavaren att forfarandet i DI,
D4 och D7 bér motsvara delta patent. I nimnda US-palent stlls elt
grundavsténd in fore krning och under drift fir avstindet variera p basis av
mattans tjocklek, men avstandet mellan valsarna justeras inte aktivt.
Patenthavaren hanvisar specifikt till kolumn 1 rad 11-17 och 27-31, samt
kolumn 5 rad 41-43 och 67-68.

Patenthavaren padpekar att det r [dtt att lisa in for mycket i ett dokument fran
1979 och papekar att ingen métning anges i D7. I D7 liggs en kraft p4 nypet

och det blir en fjidrande effekt i nypet. Det 4r en konstant kraft, men ska tala
variationer i massan.
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Skil till beslutet

Dokumentens allménna tillginglighet

D1 ir ett manuskript till en féreldsning. Vad som verkligen sagts vid
[Gredraget dr dock inte kéint och styrks inle av manuskripiel. Intyget {rén
foredragshdllaren &r skrivet mer dn 30 &r efter att foredraget holls, vilket
innebiir att det har ett begrinsat bevisvirde. Det finns emellertid ingen
anledning att misstro uppgiften om att publikationen D7 publicerats efter
[Oredraget, vilket bdde brevkorrespondensen mellan Wong och Shackford och
den senarc redovisade brevkorrespondensen med tekniska bibliotek styrker. D7
fér dérmed anses ha varit allmint tillginglig d& forevarande patentansdkan
gavs in.

I DB intygar ocksé féredragshdllaren att han vid sin presentation, utan
sekretessforbehall, delat ut broschyren D4. Det faktum att broschyren D4
beskriver "Vari-Nip” Twin Roll Press, vilken var foremalet for presentationen
och att broschyren fortfarande finns kvar stoder intygandet om att D4 fanns
tillgénglig vid presentationen. Aven D4 far dirmed anses ha varit kiind vid
tidpunkten fér ansokans ingivande.

Nyhet (2 § PL)
Av de dokument som bedomts vara allmént tillgingliga 4r det D4 och D7 som
invindaren har anfort som nyhetshinder.

D4 visar en (viiltpress med (va valsar, varav den ena ir flyttbar for att tillita
olika avstind mellan valsarna. I forsta stycket i spalt 1 pa sidan 2 anges det att
om fibermattans tjocklek varierar foljer den flyttbara valsen automatiskt denna
variation och uppritthéller en konstant linjelast, resulterande i en konstant
utloppskonsistens hos massan. I sista stycket i spalt 2 pa sidan 2 anges det atl
Justeringen av nypet ir automatiskt och kontolleras genom pneumatiska
manovreringsdon.

Forfarandet definierat i patentkrav 1 skiljer sig mot D4 genom att den specifika
styrparametern méts och att driftsparametern justeras for att hilla differensen
mellan det instéllda 6nskade virdet och vérdet pA den miitta specifika
styrparametern under en viss niva,

Forfarandet i krav 1 dr ddrmed nytt i forhallande till D4. Enligt samma
resonemang har systemet enligt krav 11, apparaten enligt krav 21 och
anlidggningen enligt krav 23 nyhet gentemot D4,

D7 visar en apparat for avvattning av massa i enlighet med rad 1-10 i
patentkrav 1. Inviindaren hanvisar primirt (ill sista stycket pa sidan 71 i D7,
dir det anges att for att fa en konstant utloppskonsistens ska linjelasten héllas
konstant. Vidare anges det att pressen automatiskt justerar avstdndet mellan
valsarna under uppritthéllande av en konstant linjelast, och dirigenom
konstant utloppskonsistens.

I D7 kan utloppskonsistensen och linjelasten definieras som styrparametrar.
Inviindaren hévdar att figur 3 1 D7 visar att styrparametern méts. Vidare
framfOr inviindaren att det anges i D7 att utloppskonsistensen ska héllas pa en
konstant nivé och detta forutsiitter att det konstanta viirdet pd nigot sitt stills
in. For att systemet enligt D7 ska kunna hilla utloppskonsistensen pa en

6 04-05-2012

6 (9)



Printed: 03:07-2012 BINVAVS 07500119
Beslutsdatum 2012-05-04 (ans.nr 075001 1-9)

konstant nivd méste, enligt invindaren, nigon form av mitning av
utloppskonsistensen ske. Inviindaren anser diirmed att instéillningen av ett
borvirde for utloppskonsistensen och métningen av ett drvirde av densamma
ar implicita sdrdrag i D7.

PRV anser inte att ndgon miitning framgar av figur 3 1 D7 eller av fjirde till
femte stycket pa sidan 71. PRV anser vidare att avstindet mellan pressvalsarna
kan ségas vara en variabel driftparameter som justeras under drift i D7. PRV
anser déremot inte att det av D7 framgér att avstdndet mellan pressvalsarna
justeras under drift for att hélla differensen mellan det 6nskade virdet och
virdel pd den mitta specifika styrparametern under en viss niv.

I'érfarandet i krav 1 skiljer sig saledes fréin forfarandet i D7 och ir ddrmed nytt
i forhillande till D7. Enligt samma resonemang har fiven systemet enligt krav
11, apparaten enligt krav 21 och anldggningen enligt krav 23 nyhet gentemot
D7.

Uppfinningshéjd (2 § PL)

Skillnaden mellan forfarandet i patentkrav 1 och férfarandet beskrivet i D7 ir
alt en slyrparameter mits och atl avstdndet mellan pressvalsarna éndras for atl
hélla differenscn mellan det instillda 6nskade vérdet och virdet pi den mitta
specifika styrparametern under en bestimd niva.

Genom dessa sirdrag kan apparatens prestanda och flexibilitet forbéttras med
avsecnde pé det nskade virdet pa cn specifik styrparameter, varigenom
apparatens kapacitet forbéttras. Vidare dr det enklare att hélla en specifik
styrparameter inom ett onskat och ldmpligt omrade, varigenom den 6nskade
kvaliteten hos den pressade massan uppnds pd ett effektivt sitt. Mot bakgrund
av D1 18ser uppfinningen enligt krav 1 problemet att tillhandahilla ett
forfarande for forbittrad bearbetning av massa i cn tvittpress i vilket
apparatens prestanda forbéttras och kvalitén hos den utgiende massan uppnis
pa ett effektivt sitt.

PRV anser att det forfarande for reglering som beskrivs i D7 ir samma som det
som beskrivs i handboken D6 sidan A594, niimligen att man reglerar
linjelasten sé att den haller ett konstant virde och dérmed far man konstant
koncentration pd massan ut frén pressen. Nagon annan reglering framgér inte
av D7. I D7 stér det att pressen automatisk( justerar avstindet mellan valsarna
under uppritthillande av en konstant linjelast. Det dr dock inte angivet i vilket
syfte avsténdet mellan valsarna justeras och det ir oklart om justeringen gors
for att halla linjelasten konstant, d.v.s. det 4r oklart om avstindet mellan
valsarna kan siigas vara en driftsparameter som justeras under drift for att halla
det instéillda Snskade virdet och virdet pa den milta specifika styrparametern
under en bestimd niv.

For att kunna gora en justering av avstindet mellan valsarna i syfte att hélla
viirdet for linjelasten pa 6nskad niva krévs det att avstindet mellan valsarna
kan stéllas in och uppritthallas. I patentets beskrivning sidan 7 rad 25-29 anges
det att tviittapparaten innefattar ett justeringsorgan som driver den lateralt
flyttbara pressvalsen (104) bort fran och mot den andra presvalsen (102) for att
inréitta och halla ett specifikt avstdnd mellan pressvalsarna. Beskrivningen
visar diirmed att tvittpressens konstruktion mojliggor syftet som #r angivet i
krav 1. D7 i sin tur visar att avstindet mellan valsarna kan #indras, men inte att
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det kan uppritthallas vid ett specifikt virde. Det finns ddrmed inget i D7 som
visar alt jusleringen av avstidndet mellan valsarna gors i sylle att hilla virdet
[Sr en styrparamcter pa cn viss niva, eller att tvittpressen 6verhuvudtaget 4r
konstruerad s att ett avstdnd kan stillas in och uppritthéllas. D7 ger déirmed
ingen ledning till fackmannen om att att reglera apparatens drift med hjilp av
avsténdet mellan valsarna. Den reglering som beskrivs i D7 sammanfaller med
det som beskrivs i handboken D6 och dédrmed med fackmannens allméinna
kunskap.

Patenthavaren har framf6rt att det pi sista sidan i produktbladet D4 hiinvisas
till US3730079. I detta patent visas en (viillpress i vilken avstdndel mellan
valsarna tillats variera i syfte att slidppa forbi klumpar utan att skada valsarna,
samt att bibehélla pressvalsarnas axlar parallella. Patenthavaren anser att di D4
ar ett produktblad for tvittpressen "Vari-Nip” och d& D4 distribuerades pa
kongressen i samband med foredraget, samt dé D7 ir en
sammanstillningsskrift ilrdn kongressen ir det troligl att avstindet mellan
valsarna justeras i samma syfte i D4 och D7 som i US3730079. Inviindaren
motsétter sig detta resonemang och framfor att det finns flera modeller av
“Vari-Nip” och att vissa modeller saknar det linksystem som beskrivs i
US3730079. Vidare fram{6r inviindaren att US3730079 inle omnémns i D7,
samt att det i D7 inte finns ndgon hénvisning till ctt linksystem liknande det i
US3730079. PRV anser att fackmannen inom omradet kinner till tvittpressar i
vilka avstindet mellan valsarna tilldts variera i syfte att slippa forbi klumpar
utan att skada valsarna, dd dessa har varit kdnda linge. D4 vare sig D4 eller D7
tydligt anger i vilket syfte avstédndet mellan valsarna justeras, anscr PRV att
den troliga slutsatsen for fackmannen 4r att avstindet mellan valsarna tillats
variera i syfte att slippa forbi klumpar utan att skada valsarna.

Patenthavaren har framfort att kraven avser aterkopplad drift och inviindaren
har bemdtt detta med att aterkopplingen inte framgér av kraven. PRV anser att
det framgér av kraven att det #r en dterkopplad reglering da det anges att ett
Onskat virde for en specifik styrparameter stills in, det specifika
styrparametern mits och en driftsparameter justeras under drift for att halla
differensen mellan det instillda 6nskade virdet och virdet pa den miitta
specifika styrparametern under en bestimd nivi. Invéindaren har framfort att
aterkopplad reglering ér vilkint fér fackmannen och att D7 ger fackmannen
ledning om att anvinda linjelasten som styrparameter. PRV instimmer i att
aterkopplad reglering ir vilkint [6r fackmannen, men anser inte att
fackmannen skulle komma fram till férfarandet i krav 1 dé inget av de anférda
dokumenten ger fackmannen ndgon ledning om att justera avstandet mellan
valsarna i syfte att halla en styrparameter pd onskad niva. Vidare 4r det inte
visat i ndgot av dokumenten att tvittpressen dr konstruerad sé att den ena
pressvalsen kan {lyttas bort {ran och mot den andra valsen fér att inrdtta och
hélla ett specifikt avsténd, vilket kridvs fér den reglering som beskrivs i
patentet. Det finns dirmed ingen tydlig ledning till fackmannen om att indra
apparaten i D7 sa att avstindet mellan valsarna justeras for att hilla en
styrparameter inom en viss niva. Fackmannen skulle dérmed inte komma fram
till férfarandet i krayv 1.

Motsvarande skillnad och resonemang foreligger fér systemet i krav 11,
apparaten i krav 21 sanit anldggningen i krav 23.

Informationen i D4 ir likvirdig med den i D7, vilket gor att fackmannen inte
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beddms komma fram till forfarandet enligt krav 1, systemet enligt krav 11,
apparaten i krav 21 eller anliiggningen enligl krav 23 utgdende [rén D4 enligt
samima rcsoncmang som ovan,

Stutsats

Forfarandet i krav 1, systemet i krav 11, apparaten i krav 21 samt anldggningen
i krav 23 bedtms ha nyhet och uppfinningshojd, varfor patentet fortsitter att
giilla i of6ridndrad lydelse.

Jurist Birgitta Holmberg-Roth har deltagit i beslutet.

Beslutande

Jens Waltin
Patentexpert Foredragande

Karin Bengtsson
Patentingenjor

Hur man dverklagar PRV:s beslut

Detta beslut kan 6verklagas till Patentbesvirsritten. Om ni vill verklaga
beslutet ska ni gora det skriftligen. Tala om i brevet vilket beslut ni Gverklagar
och vilken #ndring i beslutet ni vill ha. Overklagandet ska ha kommit in till
PRV inom tvd minader fran beslutsdagen, annars kan $verklagandet inte
provas. PRV skickar 6verklagandet vidare till Patentbesvirsriitten efter att ha
prévat om dverklagandet skett i riitt tid. Overklagandet ges in till:
Patentbesvérsritten

Patent- och registreringsverket

Box 5055

102 42 Stockholm




