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AWAPATENT AB, Box 45086, 104 30 Stockholm.

Invéndare: Andritz Inc, ombud AWAPATENT AB

Beslut
Patent- och registreringsverket (PRV) avslér hdrmed inviindning fran Andritz
Inc mol ovan angivet patent. Patentet géiller dér{6r [ortfarande.

Yrkanden
Patenthavaren yrkar att invindningen avslés och att patentet uppritthills med
godkinda patentkrav av 2008-02-12.

Inviindaren yrkar att patentet upphévs i sin helhet.

Bakgrund

Uppfinningen

Uppfinningen avser enligt patentets beskrivning ett forfarande for att
cnergieffektivt produccra cellulosamassa i ett kontinuerligt system.
I'érfarandet innefattar impregnering av flis i ett impregneringskirl, varefter
flisen matas i en Gverforingsvitska till ett efterféljande kokkirl. Fran kokaren
gors ett svartlutsavdrag som leds till botten av impregneringskirlet for att
viirma flisen innan den matas frin impregneringskirlet till kokaren. Frin
toppen av kokaren gors ett avdrag av dverforingsvitska, vilket avdrag fors till
impregneringskirlet for att verka som impregneringsvitska. Atminstone en
del av den frin kokarens topp avdragna dverfdringsviitskan passerar en
indirekt virmevéxlare dir dverforingsvitskan indirekt virmevixlar med en
annan vitska for produktion av nga och kylning av &verféringsvitskan. Den
producerade dngan leds till en position uppstréms impregneringen for att basa
och virma flisen och den kylda §verfoéringsvitskan anvinds som
impregneringsvitska i impregneringskirlet. Fordelar med uppfinningen
genlemot nidrmast kéinda teknik ér alt ver(Gringsviitskan som avdras [rén
kokaren och leds till impregneringskirlet kyls i samband med produktion av
ren anga. Detta gor att sivil en kall impregnering som forvarmning av flisen
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med dnga innan impregnering erhalls pé ett mycket energieffektivt sitt.
Det sjidlvstdndiga kravet 1 har foljande lydelse:

Forfarande for att energieffektivt producera cellulosamassa i ett kontinuerligt
koksystem, dér forfarandet innefattar filljande steg:

a) cellulosaflis (CH) matas kontinuerligt till ett inlopp i ett impregneringskiirl
(10) for att i impregneringskirlet impregneras i en impregneringsvitska vid en
forbestimd impregneringstemperatur (T, );

b) efter avslutad impregnering matas den impregnerade flisen i en
Overloringsviitska (ill ett inlopp i toppen pé elt kokkiirl (20), for att i kokkiirlel
kokas vid cn forbestimd koktemperatur ( Ty, varefter upplést massa matas ut
ur kokkirlet genom ett utlopp anordnat botten av kokkirlet;

c) i kokkirlet gors atminstone ett svartlutsavdrag vid visentligen
koktemperatur (Ty,) och leds till botten av impregneringskérlet for att ddr
blandas med [lisblandningen av impregnerad [lis och impregneringsvitska, diir
syftet med svartlutsavdraget ér att hdja temperaturen pa flisblandningen i
botten av impregneringskérlet, temperaturen hos svartluten ir minst 135°C i
samband med avdraget frin kokaren;

d) [rén kokarens topp avdrages del av dverforingsviilskan och leds till en
position, dir den ges tid att verka som impregneringsvitska under minst 25 %
av den totala impregneringstiden f6r impregneringskirlet, kiinnetecknat av

e) att dtminstone en del av den fran kokarens topp avdragna
Overforingsvitskan passerar en forsta indirekt virmevixlare (30), dér den fran
kokarens topp avdragna 6verforingsvitskan vid en temperatur pd minst 125°C,
indirekt virmevixlar med en forsta vitska for produktion av nga av den forsta
vitskan samt kylning av 6verforingsviitskan;

f) att den producerade éngan leds till en basningsposition, uppstroms
impregneringen, for att i basningspositionen viirma flisen, samt

g) att den kylda 6verforingsvitskan anvindes som impregneringsvitska i steg
d.

Anford teknik

Inviindaren har anfort féljande dokument:
D1. US 7112256 B2

D2. US 5089086 A

D3. US 6306252 Bl

D4. US 6176971 B1

D5. US 5679217 A

D6. US 5958181 A

Dokumenten D1-D3 har dven anféirts av PRV vid handldggningen av
motsvarande patentanstkan.

Dokumentet D1 beskriver ett forfarande for att energieffektivt producera
cellulosamassa i ett kontinuerligt koksystem, dir flis impregneras i ett
impregneringskirl (1) och dérefter matas till toppen av ett kokkirl (2) ien
dverforingsvitska. I kokkirlet gors ctt svartlutsavdrag (14) som leds till botten
av impregneringskirlet fér att dir blandas med impregnerad flis och
impregneringsvitska i syfte att hoja temperaturen pa flisblandningen och
transportera flisblandningen till kokartoppen. Fran kokarens topp dras en del
av dverforingsvétskan av (10) och leds till en position i impregneringskirlet
dér den ges tid att verka som impregneringsvitska under minst 40 % av den
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totala impregneringstiden for flisen i impregneringskirlet. En viss kylning av
overloringsviitskan (10) som tillf6rs den 6vre delen av impregneringskiirlel kan
ske, se figur 2 och spalt 6, rad 35-40.

Dokumentet D2 avser ett forfarande for kontinuerlig kokning av cellulosaflis.
Flisen impregneras med kokviitska i elt impregneringskirl (1) och fors dérefter
till toppen av en kokare i en dverforingsviitska som delvis utgdrs av avlut frin
kokaren (18). I toppen av kokaren dras en del av 6verforingsvitskan av (13) .
En del av den avdragna dverforingsvitskan fors tillbaka till botten av
impregneringskirlet for att transportera den impregnerade flisen till kokarens
tlopp, medan en del (21) [6rs till etl expansionskérl (5) (6r framstilining av
anga (22). Denna del av Sverforingsvitskan fors direfter till tervinning,

Dokument D3 beskriver ett forfarande for framstillning av dnga som har ligre
andel icke kondenserbara gaser 4dn den dnga som konventionellt produceras
genom avspdnning av svartlut. I detla [orfarande virmevixlas valten indirekt
med svartlut frdn en kokare, se figur 3. Angan som produceras kan anvindas i
en annan del av massaprocessen t.ex. for att forbehandla flis innan kokning
eller for att indirekt virma kokviitskor (kolumn 2, rad 12-20).

Den niigot kallare svartluten kan foras till tervinning, anviindas till att
forbehandla flisen, som virmekdlla i ytterligare férdngare (for att framstilla
mer ren dnga) eller anvindas ndgonstans i fiberlinjen (kolumn 6, rad 17-22).

Dokument D4 beskriver framstillning av ren 4nga genom indirekt
virmevixling av svartlut avdragen fran kokaren med en renare vitska.
Svartluten f6rs dérefter till tervinning.

Dokument D5 beskriver en metod och férfarande fér att minska vitske/ved
forhillandet i toppen av kokaren medan viitske/ved forhéllandet hojs i
f6rimpregneringskirlet. Vitska dras av frian kokartoppen, virms i cn
virmevéxlare, och ftrs in i impregneringskirlet via en returledning.

Dokument D6 beskriver en metod att forbehandla flisen innan kokning med en
tvastegs impregnering.

Muntlig forhandling
I drendet har en muntlig férhandling héllits 2012-05-04 pd PRV.

Parternas argument { sammanfattning

Invindaren

Inviindarcn hinvisar i sin invéndning, férutom till de av PRV anférda
dokumenten D1-D3, till dokument D4-D6. Inviindaren anfor att den i
patentkraven definierade uppfinningen inte visentligen skiljer sig fran vad som
blivit kéint fore dagen for patentansékningen. Invdndaren framfér flera
argument till varfér uppfinningen saknar uppfinningshijd. Forsta argumentet
dr att uppfinningen endast ir en naturlig vidareutveckling av D1, som dr det
dokument som kommer uppfinningen nérmast enligt inviindaren, Invindaren
menar alt niista naturliga steg utifrin D1 dr att anvinda energin frn virme-
véxlingen (21) till att framstilla dnga och scdan anvinda den genererade dngan
till att basa fliscn innan impregneringen. Det andra argumentct som inviindaren
anger dr atl upplinningen inte uppndr de syllen som {inns angivna i ansdkan.
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Sérskilt anger invindaren att syftet med att producera ren basningsanga inte
uppfylls av patentkravet. Under ansokningsforfarandet utfirdades ett forsta
tekniskt foreliggande som konstaterade att patentkravens forsta formulering
saknade uppfinningshdjd i férhallande till D1 i kombination med D2 och D3,
Invindaren anser att samma argumentation kan anvindas mot de godkiinda
patentkraven, detta ir det tredje argumentet. Inviindarens fjirde argument 4r att
invindaren anser att uppfinningen saknar uppfinningshéjd i forhallande till D1
i kombination med D3 och/eller D4. Uppfinningen skiljer sig fran det som
visas i D1 genom att virmevixling sker indirekt for produktion av dnga samt
att den producerade &ngan utnyttjas for basning. Den tekniska effekten ér
cnergicffektivt erhallande av ren basningsénga. Dokumenten D3 och D4
behandlar energieffektivt erhillande av ren dnga for basning. En fackman som
med utgiangspunkt i D1 soker &stadkomma ett elfektivi sdt att erhilla ren
basningsénga skulle ta lirdom av det som visas i D3 och/eller D4. Inviindaren
anser att det dr ndrliggande for fackimannen att modifiera virmeviixlingen i D1
i enlighet med vad som framgér av D3 och/eller D4 och att uppfinningen i krav
1 saknar uppfinningshdjd. . Enligt inviindaren ir det kiint att anvénda
Overskottsvirme fran avdragen kokvitska till att framstilla inga som sedan
anvinds till basning av flis. Ddarmed ir det nérliggande for fackmannen att
modificra tekniken 1 D1 med hjilp av det som framgér frin D1 tillsammans
med allméinna kunskaper alternativt med ledning [rin D3 och pi sa siitt komma
fram till foreliggande upplinning.

Invindaren menar att eftersom uttrycket "kokarens topp” (och inte uttrycket
“toppseparator”) anvinds i patentkravet idr skyddsomfanget for uppfinningen i
foreliggande invindning inte avgrinsat frin att avdraget kan vara ett
“kokaravdrag”, som av det slag som avses i D3 och D4.

Patenthavaren

Patenthavaren anser att D1 4r den teknik som kommer uppfinningen nirmast
och att uppfinningen dr en vidareutveckling av den teknik som beskrivs i DI.
Patenthavaren menar dock att uppfinningen uppvisar uppfinningshgjd i
forhillande till kiind teknik. Patenthavaren anser inte alt det 4r niirliggande for
en fackman att byta ut den kylare (21) som finns i D1 mot en 4ngomvandlare
och sedan anviinda dngan till basning av flis. Det finns inte ledning fér
fackiannen om detta i kind teknik, menar patenthavaren. Patenthavaren anser
inte att D3 och D4 &r relevanta hinvisningar dd man i dessa framstiller 4nga
frdn energi fran ett "slutavdrag” frén kokaren och inte frin Sverskottsenergi
frdn en Gverforingsvitska. Patenthavaren anfor vidare att uppfinningen skiljer
sig fran D1 i det att virmevéxling sker indirekt mellan vitska frin
transportcirkulationen och rent vatten [¢r alstring av ren dnga [6r basning.
Kylningen av returviitskan i transportcirkulationen i en kylare i D1 sker i sy[te
att fa en successiv uppvirmning i impregneringskirlet och det finns inga
antydningar om att denna kylare ska vara en aterkokare for generering av ren
dnga. Patenthavaren anser att teknikerna i D1 och D3/D4 inte 4r kompatibla
och definitivt inte uppenbart nérliggande for fackmannen att kombinera som
invindaren péstar. D3 och/eller D4 visar teknik for att generera ren dnga frén
hett kokaravdrag. D1 visar att det heta kokaravdraget istillet ska satsas till
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Overféringen for att lyfta temperaturen pa flisen och dirigenom reducera
uppvarmningsbehovet i kokartoppen. Patenthavaren menar att det inte finns
négra vilgrundade argument for inviindarens resonemang att olika icke
kompatibla tekniker skulle vara nirliggande.

Skal till beslutet

Nyhet och Uppfinningshdjd

Det férfarande som visas 1 dokumentet D1 far anses vara den nérmast liggande
kiinda tekniken.

Uppfinningen enligt patentkrav 1 i patentet skiljer sig frin férfarandet i D1
genom atl den frén kokarens topp avdragna dverforingsvitskan indirekt
virmevixlas med en vitska for produktion av dnga och att den producerade
dngan leds (ill en basningsposition uppstriéms impregneringen for att virma
flisen.

Den effekt som uppnés med denna skillnad i férhallande till de effekter som
uppnis i D1, och som kan utldsas i patentet, dr en encrgieffektiv framstilining
av anga for basning av flisen fisre impregnering.

Mot bakgrund av D1 stiills alltsa fackmannen infor problemet att &stadkomma
ett forfarande, i vilket dnga for basning av flisen framstills pa ett
energieffektivt sitt.

Fackmannen som stker en lésning pA sill problem (&r [rdn D2 kunskap om att
dnga framstills genom avspdnning av en del av frdn toppen av kokaren
avdragen Overforingsvitska. Efter avspanning fors vitskan till Atervinning och
ingen del av verforingsvitskan fors till impregneringskirlet for att dir verka
som impregneringsvitska under minst 25 % av den totala impregneringstiden.
Den nidrmast liggande 18sningen for fackmannen mot bakgrund av D2 skulle
vara att modifiera forfarandet i D1 genom att ta en del av den frin kokarens
topp avdragna Sverforingsvitskan och spianna av denna for att framstilla dnga.

Frin D3 och D4 fir fackmannen kunskap om att ren dnga framstills genom
indirckt virmevixling av het svartlut med en annan renare vitska. Den heta
svartluten dras av frian kokaren pa konventionellt sitt och fors efter
virmevixling i forsta hand till atervinning av kokkemikalier. Overforingen av
flis till kokaren och avdrag av verféringsviitska, vilken dterfors till
matningssystemet, sker pa konventionellt siitt och inte nigon del av
Overforingsvitskan anvinds som impregneringsvitska. D3 och D4 leder
fackmannen att 16sa sitt problem genom att indirekt virmeviixla den fran
kokaren avdragna svartluten. Det 4r dirfor sannolikt att fackmannen skulle
vilja atl viirmeviixla en del av [rdn kokaren avdragen svartlut i DI, och pé sé
sitt modifiera forfarandet i D1 for att framstiilla anga.

Patentkravets formulering "fran kokarens topp avdrages del av
dverforingsvéitskan™ visar att det avdrag som avses i foreliggande uppfinning

inte &r ett kokaravdrag av det slag som avses i D3 och D4.

Varken D5 eller D6 ger fackmannen nagon ledning f6r hur &nga for basning
ska framstillas pa ett energieffektivt sétt.
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Fackmannen, som med D1 som utgangspunkt vill framstiilla dnga for basning
av [lis, [r siledes varken [rin D2, D3 och D4 eller [rin D5-D6 ledning att
genomiora denna framstillning i just den position och pa det sétt som anges i
patentkrav 1, nimligen genom indirekt virmevixling av den frin kokarens
topp avdragna Sverforingsviitskan med annan vitska for produktion av dnga
for basning av flisen fore impregneringssteget, samtidigt som
Overféringsvitskan avkyls innan den fors till impregneringssteget. Inte heller
skulle fackmannen, mot bakgrund av D1 och i kombination med sina allménna
kunskaper vad giller massaprocessen och framstillning av basningsénga,
komma fram till uppfinningen i patentet. Basningsinga har, férutom genom de
metoder som beskrivs i D2-D4 | vanligtvis [ramsltillts genom avspiinning av
frdn kokaren avdragen svartlut. Denna konventionella metod att framstilla
basningsdnga leder inte heller fackmannen till uppfinningen i patentet.

Forfarandet i patentkrav 1 anses allts inte vara nérliggande fér en fackman
mot bakgrund av det som #r kiint genom D1 och nigon av D2-D6.

Dé uppfinningen enligt patentkrav 1 i de beviljade patentkraven av 2008-02-12
ir ny och far anses ha uppfinningshéjd, avslas invindningen.

Beslutande

Jens Waltin

Patcentexpert Foredragande
Charlott Galant
Patentingenjor

Hur man dverklagar PRV:s beslut

Detta beslut kan dverklagas till Patentbesvirsritten. Om ni vill dverklaga
beslutet ska ni gora det skriftligen. Tala om i brevet vilket beslut ni $verklagar
och vilken dndring i beslutet ni vill ha. Overklagandet ska ha kommit in till
PRV inom tvd méinader frin beslutsdagen, annars kan Gverklagandet inte
provas. PRV skickar dverklagandet vidare till Patentbesvirsritten efter att ha
provat om dverklagandet skett i riitt tid. Overklagandet ges in till:
Patentbesvirsritten

Patent- och registreringsverket

Box 5055

102 42 Stockholm
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