PRV BESLUT OM UPPHAVANDE AV PATENT

PATENT~ OCH REGISTRERINGSVERKET

Beslutsdatum 2014-05-23

Patent nummer 0301422-2 Atlas Copco Rock Drills AB
Patent
701 91 Orebro

Patenthavare: Atlas Copco Secoroc AB
Ombud: Atlas Copco Rock Drills AB Ref: S0304
Bendmning: Skarvstang samt forfarande for framstillning av denna

Brevet sdnds till:  Atlas Copco Rock Drills AB, Patent, 701 91 Orebro.
Sandvik Intellectual Property AB, , 811 81 Sandviken.

Invandare: Sandvik Intellectual Property AB, ombud Sandvik
Intellectual Property AB

Beslut
Patent- och registreringsverket (PRV) upphiver ovan angivet patent. Patentet
géller darfor inte ldngre.

Bakgrund

PRYV beviljar 2005-03-29 patent i ansokan 0301422-2, med ingivningsdag
2003-05-16. Sokande och tillika patenthavare dr Atlas Copco Secoroc AB. De
patentkrav vilka ligger till grund for det meddelade patentet dr de som inkom
till PRV 2005-02-03.

Yrkanden

Nio manader efter att patent beviljats, 2005-12-29, inkommer en invindning
mot patentet till PRV, inviindare dr Sandvik Intellectual Property AB.
Invindaren yrkar pa att patentet ska upphévas. De grunder som aberopas ér att
uppfinningen saknar nyhet och uppfinningshdjd, att uppfinningen utévats
offentligt innan dess ansdkan skickades in samt att patentet omfattar nagot som
inte framgick av ansdkningen nir den gjordes.

Patenthavaren svarar pa invindningen och inkommer 2006-05-05 med
reviderade patentkrav till PRV. Patenthavaren yrkar pa att patentet ska
uppriitthéllas i dndrad lydelse.

Invindaren skickar 2009-09-17 en inlaga till PRV med anledning av de av
patenthavaren reviderade kraven. Invindaren vidhaller att patentet ska
upphévas. De grunder som aberopas dr liksom tidigare att uppfinningen saknar
nyhet och uppfinningshdjd, att uppfinningen utdvats offentligt innan dess
ansokan skickades in samt att patentet omfattar nagot som inte framgick av
ansOkningen nir den gjordes. Utéver detta anger invdndaren att de reviderade
patentkraven innebér en otillborlig utvidning av skyddsomfanget for det
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Beslutsdatum 2014-05-23 (ans.nr 0301422-2)

beviljade patentet.

Invindaren skickar 2014-01-21 en inlaga till PRV med anledning av den
skrivelse i invindningsédrendet vilken utfdrdades av PRV 2013-10-04.

Patenthavaren inkommer 2014-03-28 med svar samt reviderade patentkrav
med anledning av den skrivelse i invindningsédrendet vilken utfdrdades av
PRV 2013-10-04. Patenthavaren yrkar pa att patentet ska uppritthallas i dndrad
lydelse.

Uppfinningen
Uppfinningen enligt det beviljade patentet dr en skarvstang for bergborrning

med utvindig gingning i ena dnden och invindig géngning i den andra.
Problemet som skarvstangen enligt patentkraven l6ser ar att ge den invindiga
gingdelen erforderlig hirdning genom sétthardning utan att behova sitthirda
hela skarvstangen.

Skarvstangen innefattar en forsta stangdel med utvindig géngning i dess ena
inde och en #nddel anordnad vid stédngdelens andra #nde. Anddelen ir forsedd
med invindig géingning. Anddelen #r bildad av ett annat material 4n den forsta
stingdelen. Anddelen virmebehandlas innan den sammanfogas med den forsta
stangdelen och sammanfogningen sker med friktionssvetsning.

Uppfinningen enligt det beviljade patentet ir dven ett forfarande f6r
framstillning av en skarvstang. Forfarandet innefattar stegen att forst tillverka
och virmebehandla en dnddel med invindning gidngning och att sedan med
friktionssvetsning sammanfoga 4nddelen med en resterande del av
skarvstdngen. Anddelen ir bildad av ett annat material 4n den resterande
stangdelen.

Anférda dokument
Foljande dokument har anforts av invindaren.

Al: SE 520893 C2, publicerat 2003-08-22, tillhérande ansdkan 0200505-6
med ingivningsdag 2002-02-21.

A2: SE 516730 C2
A3: WO 01/42615 A2, anfort av PRV som dokument D2

A4: SE 524322 C2, publicerat 2004-03-25, tillhérande ansdkan 0202814-0
med ingivningsdag 2002-09-24. Anfort av PRV som dokument D1.

AS: Faktura nr. 39323/066, daterad 2003-05-08

A5.1: Ritning f6r artikelnummer 7325-7737-70, daterad 2005-12-29
AS5.2: Dokument nr. 0442-240-29, daterat 2005-12-29

A5.3: Dokument nr. 7.3.30-001-20, daterat 2003-10-21

AS5.4: Dokument nr. 7.3.30-001-21, daterat 2003-10-21
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Beslutsdatum 2014-05-23 (ans.nr 0301422-2)

Dokument Al visar ett borrelement for bergborrning. Borrelementet innefattar
en forsta stangdel, vilken utgors av en del (19) med utvindig gingning och en
stang (25), och en dnddel (26) forsedd med invindig gédngning. Delen med
utvindig gingning (19) och dnddelen med invindig gingning (26) &dr bildade
av ett sitthidrdat material, stangen (25) #r bildad av ett icke sitthirdat material.
Anddelen (26) sammanfogas med den forsta stingdelen med
friktionssvetsning. Anddelen (26) sitthirdas innan den sammanfogas den
forsta stangdelen. Se sidan 3 raderna 18-20, sidan 5 raderna 27-30 samt sidan 6
raderna 15-16.

Dokument A2 visar ett styrror f0r bergborrning. Styrroret innefattar en f6rsta
stangdel, vilken utgors av en del (13) med utvindig géngning och ett mittparti
(10A), och en dnddel (11) forsedd med invidndig gingning. Anddelen (11)
sammanfogas med den forsta stdngdelen med friktionssvetsning. Se sidan 3
rad 30-sidan 4 rad 1, sidan 4 raderna 8-10 samt figur SA.

Dokument A3 visar en borrstang for bergborrning. Borrstangen innefattar en
forsta stangdel (14) med utvindig gingning (18) och en dnddel (16) forsedd
med invindig gingning (22). Anddelen (16) ir bildad av ett delvis sitthzrdat
material, forsta stangdelen (14) av ett icke sitthirdat (delvis induktionshérdat)
material. Anddelen (16) sammanfogas med den forsta stangdelen (14) med
friktionssvetsning. Anddelen (16) stthirdas innan den sammanfogas med den
forsta stangdelen (14). Se sidan 5 raderna 13-21, sidan 5 rad 30-sidan 6 rad 33
samt sidan 8 raderna 18-25.

Dokument A4 visar en borrstang for bergborrning. Borrstangen innefattar en
forsta stangdel, vilken utgors av en del (11) med utvindig géngning och en
stang (12), och en dnddel (13) forsedd med invindig gingning. Anddelen (13)
ar bildad av ett sitthdrdat material, forsta stangdelen av ett icke sétthirdat
material. Anddelen (13) sammanfogas med den forsta stdngdelen med
friktionssvetsning. Anddelen (13) sitthirdas innan den sammanfogas den
forsta stangdelen. Se sidan 1 rad 26-sidan 2 rad 28.

Dokument AS dr en faktura som visar pa forsiljning av fem stycken
skarvborrelement, MF-stidnger, med artikelnummer 7325-7737-70.

Dokument AS.1 dr en ritning avseende en MF-stang med artikelnummer
7325-7737-70.

Dokument AS.2 ar en specifikation fér en MF-stang. Sidorna 1 och 3 av
specifikationen bifogades den inlaga fran invindaren vilken inkom till PRV
2009-09-17. Till den inlaga fran invindaren vilken inkom till PRV 2014-01-21
finns dven sidan 2 av specifikationen bifogad.

Dokument AS5.3 ar en specifikation for stalkvalitet 4HS64.

Dokument A5.4 dr en specifikation for stalkvalitet 4HS64 och Ovako 253A.
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Parternas argument i sammanfattning
Patenthavaren (argument inkomna f6re 2013-10-04)

I sitt svar som inkom till PRV 2006-05-05 argumenterar patenthavaren {or att
patentet ska uppritthallas i dndrad lydelse. Argumentationen baseras pa
reviderade patentkrav i relation till invindarens anforda dokument. I de
reviderade patentkraven har sdrdraget att inddelen &r bildad av ett annat
material dn den forsta stangdelen ersatts av sdrdraget att dnddelen &r bildad av
ett sdtthdrdat material medan den forsta stangdeln &r bildad av ett icke
sétthirdat material.

Patenthavaren anser inte att dokument A1 &r relevant mot de sjalvstindiga
kraven, da deti A1 anges att borrelementets bada yttre dndar (delen med
utvindig giangning samt dnddelen) dr sdtthdrdade, det vill siga av samma
material.

Inte heller dokument A2, A3 eller A4 anses av patenthavaren foregripa
uppfinningen.

Patenthavaren anser inte att dokumenten A5-AS5.4 visar att en skarvstang enligt
de sjilvstindiga kraven skulle ha varit kiind vid ansokningsdagen {6r
foreliggande patent. AS anses inte sdga nagot om innehallet i skarvelementen
och de 6vriga dokumenten dr daterade senare dn ansokningsdagen.

Invindaren (argument inkomna fore 2013-10-04)

I'sitt svar som inkom till PRV 2009-09-17 argumenterar invindaren {Or att
patentet ska upphédvas. Argumentationen baseras pa de reviderade patentkraven
inkomna till PRV 2006-05-05 i relation till de sedan tidigare anftrda
dokumenten.

Invindaren anser att de reviderade patentkraven innebér en otillborlig
utvidning av skyddsomfénget for det beviljade patentet.

Vidare anser invindaren att sirdraget att den forsta stangdelen &r bildad av ett
icke sitthdrdat material saknar st6d i grundhandlingarna.

Invindaren anser att de sjilvstindiga kraven saknar nyhet relativt dokument
Al, da deti Al anges att dndelen sitthirdas och friktionssvetsas mot en valsad
stang vilken i sin andra dnde har en del férsedd med utvéindig gdngning.

Aven relativt dokument A4 anser inviindaren att de sjilvstindiga kraven
saknar nyhet, da det i A4 anges att dnddelen sitthirdas och att den forsta
stangdelen utgors av tva icke sitthdrdade delar.

Invindaren anser vidare att uppfinningen saknar uppfinningshdjd relativt A2 i
kombination med A3, da A2 visar ett styrror utgjort utav flera delar vilka
friktionssvetsas till varandra och A3 visar att delar av en borrstang kan hérdas
separat innan de sammanfogas.
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Invindaren anser att dokumenten A5-AS.4 4 visar att en skarvstang enligt de
sjilvstiandiga kraven skulle ha varit kind vid ansdkningsdagen for foreliggande
patent.

Invindaren (argument inkomna efter 2013-10-04)

Invindaren anser att sidan 2 av dokument A5.2 i och med de reviderade
patentkraven fran 2006-05-05 har relevans och att den visar att en skarvstang
enligt de sjdlvstiandiga kraven skulle ha varit kiind vid ansOkningsdagen for
foreliggande patent. Vidare anser invindaren att begreppen sitthirdning och
uppkolning &r att likstéilla med varandra.

Patenthavaren (argument inkomna efter 2013-10-04)

I'sitt svar som inkom till PRV 2014-03-28 argumenterar patenthavaren {or att
patentet ska uppritthallas i dndrad lydelse. Argumentationen baseras pa
reviderade patentkrav i relation till invindarens anforda dokument. I de
reviderade patentkraven har sdrdragen att forsta stangdelen dr bildad av en
varmvalsad stang och att den dnde av skarvstangen som innefattar den
utvindiga gdngningen dr gjord av samma varmvalsade stang som den forsta
stangdelen inforts.

Patenthavaren anser inte att nagot av dokumenten A1, A2, A3 eller A4 ir
relevant mot nyhet pa for de sjélvstiandiga kraven, da det i dessa anges att
borrelementet bestar av tre delar och/eller att borrelementets bada yttre dndar
(delen med utviindig gingning samt dnddelen) dr av samma material.

Patenthavaren anser vidare att uppfinningen enligt de reviderade patentkraven
visar uppfinningsh6jd i relation till A2 i kombination med A3, da de sidrdrag
som skiljer uppfinningen fran A2 dr samma sédrdrag som skiljer den fran A3.

Patenthavaren anser inte att dokumenten A5-AS5.4 visar att en skarvstang enligt
de sjilvstindiga kraven skulle ha varit kiind vid ansokningsdagen {6r
foreliggande patent. Patenthavaren anser att dokumenten A5.1-A5.4 inte varit
allmint tillgéingliga da ansokan gavs in. Patenthavaren argumenterar vidare att
AS5.1 visar en borrstang tillverkad i tre delar samt att A5.2, A5.3 och AS5.4 visar
pa att stang och dnddel ir tillverkade av samma stalsort.

Skiil till beslutet
PRV:s beslut baseras pa de reviderade patentkrav som inkom 2014-03-28,
bilagda sist i detta dokument.

Stod i grundhandling
PRYV anser att de reviderade patentkraven har stdd i grundhandlingen.

Oppen utévning
PRYV anser att invindaren inte har styrkt att uppfinningen varit Sppet utévad

innan den 16 maj 2003 da anstkan gavs in.
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Fakturan fran Sandvik, dokument A5, visar att stinger med
specifikationsnummer 7325-7737-70 salts innan ansdkan gavs in. Ritningen,
dokument AS.1, dr dock daterad mer én tva efter att ansdkan gavs in. Darfor
kan det inte med sékerhet faststéllas att ritningen visar en stang identisk med
de som saldes den 8 maj 2003. Betriffande de tre specifikationerna, dokument
AS5.2-4, kan de inte kopplas till de stdnger som saldes den 8 maj 2003.
Dokument A5.3 och dokument A5.4 dr dessutom daterade efter att ansdkan
gavs in. Det har inte visats att specifikationen AS5.2, vilken dr daterad fore
ansOkan gavs in, har varit allmént tillginglig nir ansdkan gavs in.

Nyhet
En av de mest centrala delarna i invindarens och patenthavarens

argumentation dr vad som egentligen avses med begreppet material enligt
patentansokan. Invindaren hivdar i sin invdndning fran 2005-12-29 att tva
delar med olika virmebehandling kan anses vara gjorda av olika material.
Patenthavaren hivdar i sitt svar fran 2014-03-28 att enbart olika
viarmebehandling pa tva delar inte medfor att de kan anses vara gjorda av olika
material.

PRV:s bedémning av ansdkan dr att det centrala for uppfinningen &r att de
ingaende delarna ska kunna virmebehandlas pa olika sitt. Denna bedomning
baseras pa;

explicita formuleringar i ansOkans beskrivning;

e sidan 3, raderna 22-24: "inddelen (6) ... gjord av ett annat material,
speciellt virmebehandlad pa annat sitt ...”

¢ sidan 5, raderna 26-29: "Det visentliga med uppfinningen &r trots det att
olika metoder for virmebehandling kan utftras for de olika delarna utan
att behova viarmebehandla hela skarvstangen pa samma sétt.”;

hur uppfinningstanken, implicit, kommer till uttryck i beskrivningen;

e genomgaende i beskrivningen talas det mycket om virmebehandling av de
olika delarna och ingenstans nimns nagot som antyder att det som
uppfinningen syftar till dr att de olika delarna ska kunna vara gjorda av
material med olika kemisk sammanséttning.

PRV:s bedémning styrks dven av patenthavarens svar samt reviderade krav
fran 2006-05-05. I de reviderade kraven fran denna tidpunkt har formuleringen
att "dnddelen ... dr bildad av ett annat material dn den forsta stangdelen...”
dndrats till att “dnddelen ... dr bildad av ett sitthirdat material medan
materialet i den forsta stdngdelen ir ett icke satthdrdat material...”.
Patenthavarens hidvdar i sitt svar att det i och med denna dndring av
patentkraven “klart framgar pa vilket sitt materialet i dnddelen skiljer sig fran
materialet i stingen”.

Slutsatsen &r alltsa att vi vid bedomningen av patentkraven ansett att delar med
olika virmebehandling kan anses vara gjorda av olika material.
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Dokument Al:

Uppfinningen skiljer sig fran vad som é&r kint i A1 genom att den dnde av
skarvstangen som innefattar den utvindiga gdngningen inte dr gjord i ett
separat stycke utan dr gjord av samma stang som den forsta stangdelen.
Anddelen, vilken i Al utgors av en ytterdel med invindig gingning, sr
sdtthardad. Forsta stangdelen utgors i Al av en ytterdel med utvindig
gingning som dr sdtthdrdad samt en mittendel vilken &r icke sétthidrdad. Forsta
stangdelen i A1 anses ddrmed inte vara icke sitthdrdad, vilket medfor att
anddelen inte &r bildad av ett annat material 4n den forsta stangdelen.

Uppfinningen dr alltsa ny i forhallande till Al.

Dokument A2:

Uppfinningen skiljer sig fran vad som é&r kint i A2 genom att forsta stangdelen
ar bildad av en varmvalsad stang samt att den dnde av skarvstangen som
innefattar den utviindiga gingningen inte dr gjord i ett separat stycke utan &r
gjord av samma stang som den forsta stangdelen.

I A2 namns inget om hur de olika delarna 4r varmebehandlade, men det anges
att @nddelarna kan vara av rostfritt stal och att mittendelen kan vara av kolstal.
Analogt med terminologin i de reviderade patentkraven dr dnddelen alltsa av
rostfritt stal, medan forsta stangdelen utgors av en del i rostfritt stal och en del
i kolstal. Anddelen anses dirmed inte vara bildad av ett annat material #n den
forsta stangdelen.

Uppfinningen dr alltsa ny i forhallande till A2.

Dokument A3:

Uppfinningen skiljer sig fran vad som é&r kint i A3 genom att forsta stangdelen
ar bildad av en varmvalsad stang. Den dnde av skarvstangen som innefattar
den utvindiga gingningen &r gjord av samma stang som den forsta stangdelen,
men det anges inte att denna stang ska vara varmvalsad.

Uppfinningen dr alltsa ny i forhallande till A3.

Dokument A4:

Uppfinningen skiljer sig fran vad som é&r kint i A4 genom att den dnde av
skarvstangen som innefattar den utvindiga gdngningen inte dr gjord i ett
separat stycke utan dr gjord av samma stang som den forsta stangdelen.

Anddelen, vilken i A4 utgors av en ytterdel med invindig gingning,
virmebehandlas genom uppkolning och direkthirdning medelst luftkylning,
vilket innebiér att den anses vara sitthardad. Forsta stangdelen utgors i A4 av
en ytterdel med utvindig gdngning som &r seghirdad och hogfrekvenshirdad,
det vill séiga icke sitthdrdad, samt en mittendel vilken inte virmebehandlas, det
vill sdga den ér icke sitthdrdad. Forsta stangdelen i Al anses ddrmed vara icke
sdtthardad, och enligt A4 idr alltsa dnddelen bildad av ett annat material &n den
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forsta stangdelen.
Uppfinningen dr alltsa ny i forhallande till A4.

Dokument A5-A5.4

Eftersom det inte anses styrkt att dokument AS5.2 varit allmént tillgingligt nér
ansOkan gavs in och dokumenten A5.1, A5.3 och A5.4 dr daterade efter att
ansOkan gavs in gors ingen bedomning om huruvida uppfinningen har nyhet
gentemot dessa dokument.

Uppfinningshdjd
Vare sig dokument Al eller A4 var publicerade vid tidpunkten {or inldmnandet

av ansokan och kan dirfor inte anvéndas mot uppfinningshdjd.

Dokument A3 anses representera den mest relevanta kinda tekniken. A3 visar
en skarvstang (10) for bergborrning. Se figur 2 samt sidan 1, raderna 8-10.

Skarvstangen (10) innefattar en forsta stangdel (14) med en i ena dnden av
denna anordnad utvindig gdngning (18). Den dnde av skarvstangen (10) som
innefattar den utvindiga gingningen (18) dr gjord av samma stang som den
forsta stangdelen. I motsatt dnde mot nimnda ena dnde 4r anordnat en dnddel
(16) forsedd med en invindig gingning (22). Se figur 2; sidan 5, raderna 14-16
och 24-26 samt sidan 6, raderna 7-9.

Anddelen (16) #r sitthirdad och forsta stangdelen (14) ér delvis
induktionshirdad och i 6vrigt ohédrdad vilket innebir att forsta stangdelen inte
dr sitthirdad. Se sidan 5, raderna 30-34 och sidan 6, raderna 18-22. Anddelen
(16) ar alltsa bildad av ett annat material 4n den forsta stingdelen (14).

Anddelen (16) &r sammanfogad med den forsta stingdelen (14) genom
friktionssvetsning och dnddelen (16) har virmebehandlats innan den
sammanfogats med den forsta stangdelen (14). Se sidan 5, raderna 14-18.

Uppfinningen i patentkrav 1 skiljer sig fran vad som ér ként fran A3 genom att
den forsta stangdelen dr bildad av en varmvalsad stang.

Att bilda den forsta stangdelen av varmvalsad stang ar vilkdnt inom
teknikomradet och dr dirmed en detaljutformning som &r dr néra till hands for
fackmannen att gora. Uppfinningen i patentkrav 1 skiljer sig alltsa inte
visentligt fran vad som &r kint genom A3.

Analogt med resonemanget ovan skiljer sig inte heller uppfinningen i det
sjdlvstindiga patentkrav 6 visentligt fran vad som &r kint genom A3.

A3 beskriver vidare att;

e inddelen (16) 4r sitthdrdad, se sidan 6, raderna 18-22;
e inddelen (16) uppvisar en skaftdel strickande sig bort fran den invindiga
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gingningen och att skaftdelen dr den del av dnddelen (16) som
sammanfogats med den forsta stangdelen (14), se figur 2;

¢ den utvindiga gingningen (18) dr ythérdad, se figur 3 samt sidan 5,
raderna 30-33;

e inddelen (16) sitthirdas innan den sammanfogas med den forsta
stangdelen (14), se sidan 8, raderna 18-20;

Vad som anges i patentkrav 2-4, 7 och 10 skiljer sig ddrmed inte vasentligt
fran vad som dr ként genom A3.

I A3 ndmns det att skyddsmalning kan anvindas for att férhindra hdrdning dér
den inte dr Onskad, se sidan 6, raderna 20-24. Detta forfarande dr dessutom
vilként inom teknikomradet. Det anses narliggande for fackmannen att vilja
att skyddsmala den del av dnddelen som ligger nidrmast den dnde som ska
sammanfogas med den forsta staingdelen innan dnddelen sétthiardas. Hur 1ang
striacka av dnddelen som skyddsmalas dr endast en detaljutformning.

Vad som anges i patentkrav 8 och 9 skiljer sig ddrmed inte visentligt fran vad
som dr kint genom A3.

Att seghirda istéllet fOr att sdtthdrda den utvindiga gingningen (18) dr en
detaljutformning som dr néra till hands {6r fackmannen att gora.

Vad som anges i patentkrav 5 och 11 skiljer sig ddrmed inte vésentligt fran vad
som dr kint genom A3.

Var sammantagna bedomning &r att uppfinningen enligt patentkrav 1-11 4r ny
men saknar uppfinningshdjd relativt A3 och dr dirmed inte patenterbar (2 §

patentlagen).

I beslutet har dven juristen Birgitta Holmberg-Roth deltagit.

Beslutande

Kristina Berggren
Patentexpert Foredragande

Annelie Persson
Patentingen;jor
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Hur man overklagar PRV:s beslut

Detta beslut kan 6verklagas till Patentbesvérsritten. Om ni vill overklaga
beslutet ska ni gora det skriftligen. Tala om i brevet vilket beslut ni 6verklagar
och vilken #ndring i beslutet ni vill ha. Overklagandet ska ha kommit in till
PRV inom tva méanader fran beslutsdagen, annars kan 6verklagandet inte
provas. PRV skickar dverklagandet vidare till Patentbesvérsritten for
provning, om PRV inte dndrar beslutet pa det sitt ni har begirt. Overklagandet
ges in till:

Patentbesvirsritten

Patent- och registreringsverket

Box 5055

102 42 Stockholm
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Beslutsdatum 2014-05-23 (ans.nr 0301422-2)

Bilaga
Reviderade patentkrav, inkomna till PRV 2014-03-28

1. Skarvstang (1) for bergborrning innefattande en forsta stingdel (2) med en i ena @nden av denna anordnad
utvindig gingning (4)kdnnetecknadav

- att forsta stangdelen (2) dr bildad av en varmvalsad stang,

- att den dnde av skarvstangen (1) som innefattar den utvindiga giingningen (4) dr gjord av samma
varmvalsade stang som den forsta stangdelen (2),

- att 1 motsatt dnde mot nimnda ena 4nde dr anordnat en dnddel (6) forsedd med en invindig gdngning (35),

- att @nddelen (6) 4r bildad av ett annat material 4n den forsta stangdelen (2),

- att dnddelen (6) dr sammantogad med den forsta stangdelen (2) genom friktionssvetsning, och

- att dnddelen (6) varmebehandlats innan den sammanfogats med den forsta stangdelen (2).

2. Skarvstang enligtkrav 1 ,kdnnetecknadav att anddelen (6) dr sitthdardad.

3. Skarvstang enligt krav 1 eller 2, k4 nne te c kn a d av att dnddelen (6) uppvisar en skaftdel (7)
strickande sig bort fran den invindiga géngningen (5), vilken skaftdel (7) dr den del av d@nddelen som
sammanfogats med den forsta stangdelen (2).

4. Skarvstang enligt nagot av de foregaende kraven, k ann e teckna dav att den i ndmnda ena ande
anordnade utvindiga gidngningen (4) dr ythirdad.

5. Skarvstang enligt nagot av kraven 1 till 3, kdnnetecknad av att den i nimnda ena inde anordnade
utvindiga gidngningen (4) ér seghirdad.

6. Forfarande for framstillning av en skarvstang (1) innefattande en forsta stangdel (2) med en i ena dnden
av denna anordnad utvindig gingning (4),kdnnetecknatav

- att forsta stangdelen (2) bildas av en varmvalsad stang,

- att den dnde av skarvstangen (1) som innefattar den utvindiga gingningen (4) gors av samma varmvalsade
stang som den forsta stangdelen (2),

- att en separat dnddel (6) innefattande en invindig gidngning (5) tillverkas och virmebehandlas,

- vilken separata dnddel (6) ér bildad av ett annat material dn det i den resterande delen (2) av skarvstangen,
- varefter denna separat tillverkade dnddel (6) sammantogas med den resterande delen (2) av skarvstingen
genom friktionssvetsning.

7. Forfarande enligt krav 6, k inne te c kna tav att den separat tillverkade dnddelen (6) sitthirdas innan
den sammanfogas med den resterande delen (2) av skarvstangen.

8. Forfarande enligt krav 6, k inneteckna tav att den del av dinddelen (6) som ligger nirmast den dnde
(9) som ska sammanfogas med den resterande delen (2) av skarvstangen skyddsmalas varefter den separat
tillverkade dnddelen (6) sitthdrdas innan den sammantogas med den resterande delen (2) av skarvstangen.

9. Forfarande enligtkrav 8, kanneteckna tav att skyddsmalningen gors av dndytan (10) som ska
sammanfogas med den resterande del en (2) av skarvstangen samt av d@nddelens (6) ut- och in sida av en

stracka av 20-50 mm fran dndytan(10).

10. Forfarande enligt nagot av kraven 6-9, kdnne teckn atav att den utvindiga gidngningen (4)
ythirdas.

11. Forfarande enligt nagot av kraven 6-9, kdnne teckn atav att den utvindiga gidngningen (4)
seghirdas.
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