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Beslut
Patent- och registreringsverket (PRV) avslar er patentansdkan.

Bakgrund
Gdllande patentkrav
Beslutet avser patentkrav av 2013-01-15, se bilaga.

Uppfinningen

Uppfinningen avser en anordning {Or framstéllning av brinslepellets som
innefattar en pneumatisk angtork. Syftet med uppfinningen ér att tillhandhélla
en energieffektiv och riskfri anordning for framstéllning av brinslepellets.
Syftet uppnas genom att pelleteringsanordningen ir ansluten till utloppet pa en
pneumatisk angtork varvid den inerta trycksatta miljon rader intill pelleterings-
anordningen.

Anforda dokument

D4: Wimmerstedt, R. “Drying of Peat and Biofuels. I: Handbook of Industrial
Drying. Mujumdar, A.S. 3:e upplagan. Boca Raton: Taylor and Francis Group,
2007, sid 743-753. ISBN: 1-54444-668-1, se sidan 745, 747-748.

D5: W02004072212 Al

Sokandens argument i sammanfattning
Sokanden anser att uppfinningen enligt patentkrav 1 och 8 &dr ny och har
uppfinningshdjd dver DS.

I D5 anges att vattenanga ska introduceras direkt i briketteringsanordningen
for att hoja anginnehallet for att sikerstilla den inerta inre atmosfiren.
Sokanden menar att detta pekar helt bort fran 16sningen enligt foreliggande
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uppfinning som bygger pa att cirkulationssystemet dr slutet och att processen
arbetar med ett Overtryck.

Sokanden menar vidare att tryckintervallet pa 2-5 bar &r valt med hinsyn till en
rad faktorer sasom energieffektivitet och siker inert miljoé och att det inte finns
nagon indikation pa att anvinda ett sadant Svertrycksintervall i D5. Att arbeta
inom detta omrade okar sikerheten och att som i D5 tillfora vattenanga
forsdmrar bland annat produktkvalitén.

Sokanden har dven poédngterat att det i D5 kan forekomma en korttidslagring
av materialet efter avskiljningen och innan briketteringen som, enligt
sokanden, forsvarar mojligheten att halla en inert miljo.

Sokanden podngterar att cyklonerna, som utgor separationsanordningen, dr
parallellt kopplade i foreliggande uppfinning medan de i D5 ir seriellt
kopplade. Att ha cyklorna parallellt kopplade dr mer energieffektivt och det
finns inget i D5 som pekar mot att cyklonerna ska parallellkopplas anser
sOkanden.

Enligt sOkanden skulle fackmannen behdva géra omfattande modifieringar av
anldggningen enligt D5 som skulle krava uppfinningsférmaga bortom
fackmannens omrade.

Skiil till beslutet

Dokument D5 anses beskriva den mest relevanta kiinda tekniken och beskriver
en process och ett system for framstéllning av briketter fran partikulart
material som t.ex. fuktinnehallande kol. Metoden och systemet dr dven
speciellt 1amplig for framstillning av briketter fran organiskt material som
tramjol eller torv (sid 7, rad 20-21). Systemet och metoden i D5 innefattar
inmatning av materialet via en transportor (12) in till flashtorken dér materialet
transporteras och torkas av en het gasstrom. En del av gasen atercirkuleras i ett
cirkulationsledningssystem (14, 32, 19). Materialet skiljs fran gasen i en eller
flera cykloner (20, 22). Cyklonerna &r seriellt kopplade till
cirkulationsledningen. Cirkulationsledningssystemet inkluderar en flikt eller
kompressor (16) och en gasvirmare eller brannare (18) som 6kar temperaturen
hos gasen (sid 7, rad 25 — sid 8, rad 11). Det delvis torkade materialet
transporteras sedan till briketteringsapparaten med hjilp av till exempel
skruvar eller pneumatiska transportorer (sid 8 rad 18-22). Under transporten av
materialet till briketteringsapparaten sker ytterligare torkning. Pa grund av att
torkningen fortsitter frigdrs fukt fran materialet vilket leder till att gasen som
transporterar materialet till brikettapparaten har en hog andel av vattenanga
(70-100%). Tack vare detta minskar bland annat risken {6r explosion som kan
orsakas av att icke-kondenserbara gaser finns inuti briketterna (sid 8, rad 23 —
sid 9, rad 9). I D5 beskrivs ocksa att torkgasens signifikanta innehall av
vattenanga samt kontrollen av gasens andra bestandsdelar, speciellt
syrgasinnehall, innebdr att risken for explosioner minskar eller undviks (sid 11,
rad 27 —sid 12, rad 5). Man efterstrivar att ha ett konstant tryck i systemet (sid
12, rad 8).

Uppfinningen enligt krav 1 skiljer sig fran vad som é&r kint fran D5 genom att
virmningen av torkgasen sker i en virmevéxlare, det avskiljande medlet
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innefattar minst tva cykloner som ir parallellt anslutna till cirkulationen samt
att en trycksatt miljo pa 2-5 bar rader intill pelleteringsanordningen.

Genom dessa sirdrag uppnas ett alternativ sitt att virma upp torkgasen, en
forbittrad separationseffektivitet vad giller avskiljningen av bulkmaterialet
fran torkgasen samt en inert miljo intill pelleteringsanordningen.

En fackman med kdnnedom om D5 stills dédrfor infér problemen att finna en
alternativ anordning for att virma torkgasen, att astadkomma en mer effektiv
avskiljning av bulkmaterialet samt att uppna en syrefri inert miljo i
anordningen.

Att anvinda en virmevixlare i en pneumatisk (flash) tork ir ett av de alternativ
fackmannen skulle vilja mellan {or att varma torkgasen.

Det dr vidare allmént kint inom flera teknikomraden att anvénda sig av
parallellt kopplade cykloner for att fordndra eller effektivisera avskiljning. Att
byta ut de seriellt kopplade cyklonerna mot parallellt koppla cykloner ir ett av
de alternativ som fackmannen skulle vilja for att astadkomma en effektivare
avskiljning.

Nar det giller problemet att uppna en syrefri inert miljo i anordningen, sa
noteras att i D5 &r ett av syftena att skapa en miljé dér explosionsrisken pga.
syre minskas eller undviks. Att syre okar risken for explosion och att det dirfr
ar viktigt att halla hela systemet under inerta férhallanden dr kint for
fackmannen, t.ex. genom D5 (sid 7, rad 6-10). I D5 diskuteras vikten av att ha
en kontrollerad miljé i torken, (sid 12, rad 2-5) samt under transporten fran
torken och in i briketteringsapparaten. Speciellt med avseende pa
syreinnehallet. Under transporten av kolet till briketteringsapparaten
kontrolleras syreinnehallet, sa att kolet omges av en atmosfir som bestar av
80-100% vattenanga. Tillsdttning av vattenanga kan sedan ske till
briketteringsanordningen om atmosfiren i briketteringsanordningen inte &r
tillrackligt méttad, tillsdttningen sker for att bibehalla kontrollen Sver
atmosfiren och méingd syrgas i briketteringsanordningen (sid 12, rad 19-23).

Att dstadkomma en inert miljé genom att lata systemet arbeta vid dvertryck,
och pa sa sitt forhindra att syre kommer in i systemet, dr en genom
fackmannens allménna kunskap vilkéind och nérliggande 16sning. Trycket 2-5
bar dr ett tryckintervall som vanligen férekommer i pneumatiska angtorkar, se
till exempel D4 (sid 749, forsta stycket, hogra kolumnen). Att behélla den
inerta miljon i transportanordningen genom att halla dven den vid Gvertryck &r
nérliggande for fackmannen da det finns en sadan tanke i D5. D5 beskriver att
miljon ndr materialet transporteras till briketteringsapparaten maste hallas
under sadana forhallanden att torkningsprocessen fortsitter och miangden
vattenanga foretradesvis dr 80-100%. I D5 beskrivs dven att det dr vilkant for
fackmannen att hela processystemet som innehaller sma partiklar av torkat och
varmt kol maste hallas under inerta syrefria forhallanden (sid 5, rad 6-10).
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Sokanden har i sin argumentation papekat att det i D5 beskrivs att det torkade
materialet som avskiljs fran torkgasen ocksa kan forvaras i ett magasin eller
matartratt innan det fors vidare till briketteringsapparaten (D5 sid 6, rad 5 - 9)
och att detta forsvarar mojligheten att halla en inert miljo. Det framgar dock
aven fran foreliggande ansokan pa sid 5, rad 21-23, att det kan férekomma
transport med band eller liknande, korttidsforvaring i matartratt eller kérl for
att slutligen matas in i pelleteringsanordningen. Eftersom man bade i
foreliggande uppfinning och i D5 strivar efter att halla miljon inert och
undvika explosionsrisk i samband med att torkat material overfors till en
“formningsanordning” antas att denna tillfdlliga forvaring inte omdjliggor en
inert och riskfri miljo.

Fackmannen med kinnedom om D5 som stills infOr problemen definierade
ovan skulle astadkomma en alternativ uppvarmning i den pneumatisk tork-
anordningen i D5 genom att byta ut gasvarmaren eller brinnaren till en
virmevéxlare, parallellkoppla cyklonerna och trycksitta tork- och
Overforingsdelen av anldggningen i D5 och ddrmed komma fram till
uppfinningen enligt krav 1.

Det som beskrivs i krav 1 skiljer sig alltsa inte visentligt fran vad som é&r kéant
genom DS5.

Uppfinningen enligt krav 8 skiljer sig fran vad som é&r kint fran D5 genom att
virmningen av torkgasen sker i en virmevéxlare, avskiljningen av
bulkmaterialet sker i parallellkopplade cykloner samt att en trycksatt miljo, 2-5
bar, rader intill pelleteringsanordningen.

Det som beskrivs i krav 8 skiljer sig inte visentligt fran vad som é&r kint genom
D5 av samma skél som anges {or patentkrav 1.

De osjélvstindiga kraven anger detaljutformningar, hos pelletspressen eller i
form av en kvarn fore pelleteringen, som ligger néra till hands for en fackman

och saknar ddrmed uppfinningshojd.

Uppfinningen enligt krav 1-10 kan darfor inte ges patentskydd (2 § PL).

Beslutande

Jens Waltin

Patentexpert Foredragande
Charlott Galant
Patentingen;jor
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Hur man overklagar PRV:s beslut

Detta beslut kan 6verklagas till Patentbesvérsritten. Om ni vill overklaga
beslutet ska ni gora det skriftligen. Tala om i brevet vilket beslut ni 6verklagar
och vilken #ndring i beslutet ni vill ha. Overklagandet ska ha kommit in till
PRV inom tva méanader fran beslutsdagen, annars kan 6verklagandet inte
provas. PRV skickar dverklagandet vidare till Patentbesvérsritten for
provning, om PRV inte dndrar beslutet pa det sitt ni har begirt. Overklagandet
ges in till:

Patentbesvirsritten

Patent- och registreringsverket

Box 5055

102 42 Stockholm
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1L Angrdning e framstBlining av briinslepafists hneletfands oo preaunatisk dnglork
{1 120 100 1 4) B bovkining av bulkmateriad basersd pd 108 oofveler v, varvid der
prsurnatisks Snglorken & anpassad Bir afl arbeta Sver stmoshlirstepek, | att
dverirycksormrdde av 25 bar, vitken innefattar

- gt cirkulstonsledvingesysiem, som ndr den preumatisks dnglorken (1.1, 1.8 L%
1.4t} grive 8r Fyckestt ooh IR med SN0, Varid on e yckeatt moe miys rader
gitkulationsedringsaystamsd,

~ert walrmevadare {8, €7, ansiuben B culationsiedningssysternet e aft virma
denna dngs,

- @ iinppeanardring {8), snsluben i oivkulstionslsdningen o att lods o bk
rmatarial | sirkulationsledningssystomed,

- en foriningsledning (11), snshuten 6 inloppsanordningen {8}, «8r bulkmatesnialst
forkas genom virmedverining frdn dngen, viikel ger Sverskolisdnga,

- &t avshiliande madsl {12, 127, anshited B taskningsladningen {11}, i3 alt sepavera
bulnaterialet fran angan, earvid del svekiiursde mediet (12, 127} innefatiar et Angutiopp (14)
ouh ol wllopp {18, 19} Fir bulkmatenial,

- g fhakt {5}, snsluten 8 cidodationstedningsaysteret T att prsurmatickt leda bulk-
mataviaket, suspencierat Eangan, frdn infoppsancrdningen (8 B det avsidiiands medist (12
12y
k{nnetacknnd av ot on pelsderingsarmnining {184 18.3) gr integrerad |
cirkulationsindningssystemat varvid pelisteringsanordningen {161 18.2) & sedelit

irerta tryckesaits inre milld rider N8 peliateringsanordringsn,

goh gt sammaciagng massiiide! ay bulamaterial feds fran det avskiliande medist {12 129
il pelisteringsanordningen {16.1; 16.2), och att det avskifende medlel nefaltar minst vd
eykloner {127 anshuina pansiiell I ciliulslionshadningssrshamet.

2. Anardning Ke frawsidining av brdnsinpelists snligh keav 4, k@nnetecknad av
ait peliisteringRancriningen nnefattar en pailstpeesy {181 18.23).

3. Anordring 8 framatiiining gy brirslapeliats andigh krav 1 eifer 2,
kénnetecknad av att pelisteringsanordningen innefattar en pelisipvess fr
siriirgpeasaning (183

4. Anordning ity framstalinhg av rinslepelisls anigh ndgot av kraven 1113,
kdnnatesknad av ot polfsipressen innefalter an pelictprsss med dng och vals (19.1).

§. Anordning B famstSining av brdnslepelists sndigh ndgot av kraven 1 1 3,
kénnetecknad av att pellsipressen innefeilar en slnlingpress av skruvtyp {(18.2).
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B. Anprdning foe framnstdfining av briinslepeliishe anligh ndgot sv kegvers 1 8IS, witken
inrwefattar en kvam (31}, anshuten Y citalationsiedningssysiemet.

F. Anordning 1or Farvistillining av briinslspelisls snligh sdgot av keaven 1 1 §,
Kgnneteckngd av a1t RKvarnen (217 §r ansiuten msdan uiopeet (15 157) B ulematenal
och pelsteringsanordningen {18).

8. Farfarands fo ramstiiining v brinslspelietar wiifrdn bulkmatenal baserat pdtrd
cciveller torv | ev anordning fir fnamstilining av briinslepelists innefatiande e pheumatisk
anglork {1.¥; 1. 1.3 1.9) som arbelar | off Svertrycksomedds av 2.8 bar enligh nigot av
kraven 1 8 ¥, withet innofalisr att

- buikreabesishel lede in mad an inbpesarordning (81§ off dngfvill cirkulalions-
facningssyster { e prsumatisk dnglork som arbelar Swer atmosiisiryok, varvid an inet
frycksat dyre mifd cader | cidationsiedningssystarmst,

- ngan vions med virmningsmade! (§ §},

- butknatadiaiet torkas | an torkningsiodning (141) penom virmedverftining frén
Sngan, vangenom dversiiotis dnae bildas,

- pubmaterialed, suspandenal § dngan, leds preumatisht gerwen torkningsledringen
{171} 8N INOPPSENOYENNQEn ) ook in | del avskifande mediel {12, 127,

- ndlomatanislet separacas Ir&n Sngan mad st avekilfancle medal,
varvid fdarandet & kinnetecknad av ait
det avskifonde modiat innefaliar minst 108 cykioear (127, ansltng paraiislt 58 ckuistions-
ledningssyalanmed,
ook it det samrmsniagns rasefided av bidkmatordal foxls fndn det avehljands medet 11
127 1 en peleteringsanordning {18) wanvid den inerta irycksatia re mills rdder intil
pelisteringsanordaingen, och bulkmaterialet pefletoras Bl peflatar sv pellsteringsanondningen
{16}

8. Farfarance snlint diav 8, vanid pelletscingen gecornfirs genom stringpesssning.

10, Fiirfavande anligt krav 8 sller G, vilked nalair att bullmaterialel sdnderdalas
st ary foanrn {31) Wre pallatering




