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Patent- och registreringsverket (PRV) beslutar att ovan angivet patent fortsitter
att gélla, men i dndrad lydelse. Patentet i dess dndrade lydelse avser f6ljande

handlingar.

Handling Inkom
Beskrivning 2006-08-16
Patentkrav 2014-05-06
Sammandrag 2006-08-16
Ritningar 2006-04-27
Bakgrund

Yrkanden

Patenthavaren yrkar att patentet uppritthalls i dndrad lydelse i enlighet med
kraven inldmnade till PRV 2014-05-06.

Invindaren yrkar att patentet upphivs i sin helhet pa grund av bristande nyhet
samt uppfinningshojd (2 § PL).

Muntlig forhandling har héllits i drendet (2014-04-23).

Uppfinningen

Patentet avser ett forfarande samt en anordning f6r fortdtning av cellulosaflock
till balar i en press. Liknande forfaranden och anordningar &r kéinda inom
tekniken, dess uppgift &r att med minsta mojliga antal pressprocedurer pressa
en bal.
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Vid kiinda forfaranden och anordningar méts volymen av de ur t.ex. en cyklon
kommande torkade cellulosaflockarna varvid denna volymmétning ligger som
grund for anpassningen av den slutgiltiga balvikten. De kdnda metoderna och
forfarandena har dock nackdelen att skrymdensiteten hos dessa
cellulosaflockar varierar relativt mycket vilket leder till att det dr svart att
erhalla balar med sma viktavvikelser.

Detta 10ses genom att tillhandahalla ett forfarande och en anordning dar
materialstrémmen av cellulosaflock delas upp i tva delstrommar och att en
vigning sker i varje delstrém fore slutgiltig pressning.

Detta leder till att vikten hos de pressade balarna enkelt och exakt kan styras.

Anforda dokument
I det tekniska foreldggandet av 2009-04-21 anfors f6ljande dokument:
P: US 3795084 Al

I invindningen av 2010-12-07 samt inlagor av 2012-02-08 och 2014-02-12
har foljande dokument anforts:

D1: Produktblad ”Slab Press™ PFE” Metso Paper Sundsvall AB, Technical
Information, datummérkt 2001-09-13

D2: US 3795084 Al (samma som P ovan, i fortsittningen anvinds
benimningen D2)

D3: US 3055795 Al

D4: WO 94/26488 Al

D5: WO 86/07030 Al

D6: Slab press Reference list (PFC samt PFE press)

D7: Broschyrer {6r Metso produkter, delar av manualer {6r handhavande och
underhall for “Slab press PFC-400" datummaérkt 1996-01-22 och “Bale press
PAP-1000" datummirkt 1996-02-10

D8: HENRICSON, K. "Drying of pulps”, kursmaterial, Augusti 2004

D9: Broschyr "The fine art of baling” med tillhorande referenslista, Sunds
Defibrator

Dokument D1 &r ett produktblad som beskriver en anordning och ett
forfarande {or fortitning av cellulosaflock till balar i en press. Det ségs att den
beskrivna anordningen Okar kapaciteten och forbittrar noggrannheten med
avseende pa balvikt vid tillverkning av cellulosabalar. En kontinuerlig strém
av cellulosaflock delas upp i tva delstrommar (se figurer pa sidan 3 samt figur
pa sid 5). Den 6nskade balvikten styrs vid de skruvar som matar in
cellulosaflock. Vidare ségs att flodet av cellulosaflock till de olika
delstrommarna kontrolleras sa mdngden (det vill sdga massan) cellulosaflock
ar densamma i bada delstrommarna (sid. 3-4). Pressning av en ny bal inleds

forst da en tillrdcklig médngd cellulosaflock finns i de tva delstrommarna (sid
5).

Dokument D2 beskriver en anordning {or att fortéta fiberaktigt material. Denna
anordning bestar av en kanal som tar emot det fiberaktiga materialet som ska
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fortitas. Kanalen delas sedan upp i tva delkanaler och i 6vergangen finns en
fordelningsanordning, i varje delstrém finns dessutom en vigningsanordning.
Materialet som skall fortitas forflyttas fran vigningskammaren till respektive
press genom en lucka som Oppnas i botten av kammaren (se spalt 2, rad 3-20;
spalt 3, rad 19- spalt 4, rad 16; figur 1).

Dokument D3 visar ett forfarande samt en anordning f6r kontinuerlig
fortatning av cellulosaflock fore slutlig pressning (se patentkrav 7-8).
Anordningen kan besta av tva kontinuerliga dndlésa band mellan vilka
cellulosaflocken fortitas (spalt 3, rad 51-57).

Dokument D4 beskriver en anordning f6r forpressning av en kontinuerlig
fiberbana mellan tva dndlosa band, efter forpressning sker en slutgiltig
pressning for att erhalla ett kartongmaterial (sid 4, rad 25-32).

Dokument D5 beskriver en anordning f6r balning av fiberaktigt material.
Denna anordning innefattar en vigningsanordning dir inkommande material
samlas pa en lucka (16) i en vigningskammare (15), ddr vigningskammaren
star i kontakt med en vag (15A). Nér onskad vikt uppnas avbryts tillforseln av
fibermaterial genom att en 6vre lucka/detalj (17) blockerar fiberflddet, luckan
(16) viks sedan ner och fibermaterialet faller ner och fors vidare till en
presskammare.

Invindaren anger att dokument D6 &r en referenslista som visar att ett antal
anordningar av typen PFE-400 har salts och levererats fore det aktuella
patentets prioritetsdag. PFE-400 dr den anordning som beskrivs i dokument
D1.

Dokument D7 verkar vara delar av manualer for handhavande och underhall av
anordningarna ““Slab press PFC-400" samt "Bale press PAP-1000".
Anordningen “Slab press PFC-400” visar pa en anordning ddr en
tillforselkanal for tillforsel av cellulosa delas upp i tva delstrommar och att
pressen tillfors cellulosa fran dessa tva delstrommar.

Dokument D8 &r ett kursmaterial som bland annat beskriver balning av
cellulosa.

Dokument D9 dr en broschyr som beskriver balning av cellulosamassa. |
dokumentet beskrivs en anordning som innefattar en vigningsanordning
belédgen fore presskammaren.

Invindaren anfor

Allmdin tillginglighet for dokument D1 samt D6-D9

Enligt invéndaren har dokumenten D6 samt D7 givits in {or att styrka att D1
har varit allmént tillgéingligt fGre prioritetsdagen.
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Invindarens kommentarer kring dokumenten D1 samt D6-D9:

¢ Dokument D1 &r ett marknadsforingsmaterial som ldmnats in i sin
helhet.

¢ D6 dr en referenslista Sver levererade balpressar, denna lista revideras
fortlopande (ddrav dateringen 2014-01-20). D6 visar att sex stycken
PFE-400 samt sex stycken PFC-400 salts fore prioritetsdatumet for det
aktuella patentet. PFE-400 dr den utrustning som beskrivs i dokument
D1, PFC-400 &r en tidigare typ av balpress som arbetar enligt samma
princip (med endast smérre korrigeringar sasom foriandrad hydraulik).
Vidare papekar invindaren att uppgiften som lamnats tidigare
(invdndarens inlaga av 2014-02-12) med avseende pa att Valmet’s
Director Fredrik Almberg har vitsordat att foretaget fore ar 1966
levererat ett 70-tal flingpressar dir flodet delas {6re pressning inte dr
motstridigt da referenslistan D6 péborjas senare dn 1966.

e D7 publicerades 1996 och finns att hitta i sin helhet pa internet. Den
forsta delen av dokumentet visar pressen PFC-400.

e D8 beskriver en uppdelning av ett tillflode i tva
delfléden/delstrommar, dokumentet finns att hitta i sin helhet pa
internet. D8 &r inte ett internt material fran Metso/Valmet utan ett
allmént tillgingligt universitetsmaterial.

e D9 visar ett marknadsforingsmaterial som publicerats da Valmet hette
Sunds Defibrator. Ett registreringsbevis fran Bolagsverket (inldmnat
2014-02-12) visar att bolaget hade namnet Sunds Defibrator fram till
1999-09-02 vilket da styrker att D9 &r publicerat fore detta datum. D9
visar en balningsutrustning med vigning men utan delbanor.
Dokument D9 fér anses vara ett komplement till dokument DS.
Invindaren sdger vidare att inga sidor har lyfts bort fran D9.

Vidare, i skenet av vad som ségs i beskrivningen hos det aktuella patentet (s. 1
r. 6-16) samt bevisning med avseende pa D1 och D6-D7 finns inte skil att
betvivla att leveranser av den i D1 beskrivna produkten har skett fore
prioritetsdagen {or det aktuella patentet.

Nyhet

Invindaren menar att dokument D2 &r ett nyhetshinder mot férfarandet och
anordningen enligt patentkraven 1 och 8. Detta eftersom det av sagda krav inte
entydigt framgar att det finns ett gemensamt pressutrymme.

Uppfinningshdjd, forfarandekrav 1

Invindaren anser att det i forfarandet enligt krav 1 endast framgar att
cellulosatillforseln &dr kontinuerlig i tillforselkanalen, sdsom kraven dr skrivna
utesluter de inte att tillforseln av cellulosa till delkanalerna kan ske véxelvis.
Dirmed visar bade D1 och D2 uppdelning av ett kontinuerligt fiberflode fran
en tillforselkanal till tva delstrommar. Vidare anges det i osjélvstiandiga krav 2
att cellulosaflocken vigs diskontinuerligt.
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Saledes anser invédndaren att forfarandet enligt patentkrav 1 skiljer sig fran D1
genom att cellulosaflocken vigs fore tillforsel till pressen samt att tillforseln
avbryts nir en forutbestamd vikt uppnas.

Enligt invindaren ger denna skillnad inte upphov till nagon teknisk effekt
utdver det som tidigare dr kint fran D1.

Dérmed anser invindaren att det objektiva tekniska problemet som
fackmannen stills inf6r &r att finna en alternativ metod att styra tillforseln av
cellulosaflock till pressen i syfte att sdkerstilla en korrekt balvikt.

Invindaren anser vidare att denna alternativa metod 4r kind sedan tidigare
genom dokument D2. Fackmannen pa omradet ldr av D2 att ett fiberaktigt
material kan végas fore tillforsel till en press for fOrtdtning.

Fackmannen skulle ddrmed modifiera {6rfarandet i D1 genom att ersitta de
flodeskontrollerade inmatningsskruvarna med vigningsanordningar enligt D2.
Invindaren papekar vidare att det fran D1 framgar att massan distribueras i
lika méngd till respektive delkanal och att det f6r fackmannen ddarmed &dr en
sjdlvklar anpassning att styrningen sker sa att bada delstrémmarna uppvisar
samma massa.

Invindaren konstaterar dirmed att forfarandet enligt krav 1 saknar
uppfinningshdjd mot bakgrund av vad som anges i D1 i kombination med D2.

Vidare framfor invindaren ytterligare ett uppfinningshdjdsresonemang baserat
pa kombinationen av dokument D1 och D5. Invéindaren anser att dven
dokument D5 lir fackmannen pa omradet att ett alternativt sitt att styra vikten
hos en pressad fiberbal &r att ett fiberaktigt material kan vigas fore tillforsel till
en press.

Invindaren anser att det dr nérliggande for fackmannen att modifiera metoden
enligt D1 genom att ersitta de flodeskontrollerade inmatningsskruvarna med
vigningsanordningar enligt D5. Detta byte skulle inte vara svart for
fackmannen och innebir bara ett alternativt sétt att fa en given vikt.
Invindaren konstaterar slutligen att det genom D5 ar ként att, for att erhalla en
korrekt slutlig balvikt, viiga en fiberstrom fore tillforsel till pressen. Att
applicera detta pa en metod med tva delstrommar anser inviandaren inte &r en
uppfinning da metoder som innefattar tva delstrommar &r kinda i sig.

Invindaren konstaterar ddrmed att forfarandet enligt krav 1 dven saknar
uppfinningshdjd mot bakgrund av vad som anges i D1 i kombination med DS5.

Vidare anfor invidndaren att i ovanstdende argumentation kan D5 erséttas med
dokument D9. I enlighet med ovanstaende argumentation saknar forfarandet
enligt krav 1 dven uppfinningshdjd mot bakgrund av vad som beskrivs i D1 i
kombination med D9.
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Uppfinningshdjd, anordningskrav 8

Invindaren anser att dokument D1 uppvisar en férkammare fore den
volymetriska skruven. Vidare anser invindaren att det av krav 8 inte tydligt
framgar att forkammaren #r anordnad precis fore presskammaren.

Saledes konstaterar invidndaren att anordningen enligt patentkrav 8 skiljer sig
fran D1 genom att en vidgningsanordning &r anordnad i varje delkanal och att
vigningsanordningen ir i form av en kammare vid vilken en spirranordning &r
anordnad.

Enligt invindaren ger denna skillnad inte upphov till nagon teknisk effekt
utdver det som tidigare dr kint fran D1.

Dérmed anser invindaren att det objektiva tekniska problemet som
fackmannen stills infor &r att finna en alternativ anordning fOr att kontrollera
tillforseln av cellulosaflock i syfte att sikerstilla ritt balvikt.

Invindaren anser vidare att en sddan anordning &r kind sedan tidigare genom
dokument D2. Fackmannen pa omradet som soker en alternativ 16sning for att
kontrollera tillférseln for att sikerstilla korrekt slutlig balvikt 14r av D2 att
cellulosaflocken kan vigas i en vigningsanordning anordnad fOre pressning.
Fackmannen skulle dirmed modifiera anordningen i D1 genom att ersitta de
flodeskontrollerade inmatningsskruvarna med vigningsanordningar enligt D2.

Invindaren konstaterar ddrmed att anordningen enligt krav 8 saknar
uppfinningshdjd mot bakgrund av vad som anges i D1 i kombination med D2.

Invindaren konstaterar att bada dokumenten D2 och D5 visar pa anordningar
for vigning av fiberaktigt material i en kanal. Invindaren anser att en fackman
som vill ersitta en flodeskontrollerad tillférsel med viktskontrollerad tillforsel
placerar vigningskammaren ovanfor inmatningsskruven eller helt ersétter
skruven med vigningskammaren.

Invindaren pavisar vidare att foreliggande patentkrav inte utesluter att fler
komponenter finns nirvarande i delkanalen. Enligt inviindaren kan
fackmannen vilja att 16sa tillforseln till presskammaren pa tva sitt; antingen
genom att komplettera vigningskammaren med en separat tillf6rselanordning
till presskammaren (sasom visas i D5; Fig. 2, *hydraulically operated lateral
movement plate’ 23) eller genom att behalla skruven som tillférselanordning
till presskammaren.

Invindaren konstaterar att anordningen enligt krav 8 ddrmed dven saknar
uppfinningshdjd mot bakgrund av vad som anges i D1 i kombination med DS5.

Vidare anfor invidndaren att i ovanstdende argumentation kan D5 erséttas med
dokument D9. I enlighet med ovanstaende argumentation saknar anordningen
enligt krav 8 dven uppfinningshdjd mot bakgrund av vad som anges i D1 i
kombination med D9.
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Invindarens vidare kommentarer

Efter den muntliga forhandlingen av 2014-04-23 har inviindaren 2014-05-08
inkommit med ett yttrande med avseende pa vad som vitsordats i det aktuella
patentets beskrivning. Invindaren anser didrmed att D1 representerar teknik
som vitsordats i det aktuella patentet (med avseende pa volymetrisk styrning
och uppdelning av tva delstrommar).

Saledes anser invédndaren att forfarandet respektive anordningen enligt
kravuppsittningen av 2014-05-06 endast skiljer sig fran det som sokanden
sjélv vitsordat vara kint genom att bdda delflidena vigs fore pressning
(istéllet for volymetrisk styrning av bada delflédena).

Invindaren konstaterar att vigning av cellulosaflock har bevisats vara kiind
och att utbyte av volymetrisk styrning mot vigning inte kan anses ha
uppfinningshojd.

Invindarens argumentation i inlagan av 2014-05-08 har antingen redan
framkommit i invidndarens tidigare inlagor respektive vid den muntliga
forhandlingen eller anses sakna betydelse i sak.

Dérmed anses det vara uppenbart obehovligt att patenthavaren yttrar sig ver
dessa uppgifter (17 § Forvaltningslagen).

Patenthavaren anfor

Allmdin tillginglighet for dokument D1 samt D6-D9

Patenthavaren anser att det inte 4r styrkt att nagot av dokumenten D1 eller D6-
D9 har varit allmént tillgingliga {ore prioritetsdatumet for det aktuella
patentet. Vidare sa anser patenthavaren att dokumenten endast visar pa
kopierade 16sblad som inte sdkert hianger ihop.

Patenthavaren anf¢r foljande:

¢ D6 visar en referenslista med leverans av enheter vid ett antal datum.
Vidare papekas att det inte finns nagot som styrker uttalandet fran
Fredrik Almberg med avseende pa sélda flingpressar (anfort av
invindaren i inlaga av 2014-02-12).
Patenthavaren papekar sammanfattningsvis att publiceringsdatumet for
D6 i sig inte dr styrkt samt att dokument D6 inte kan tas som
utgangspunkt for att styrka att D1 har varit allmént tillgdngligt fore
prioritetsdagen.

¢ D7, den {6rsta delen (kallad A-delen) beskriver en annan press dn den i
D1. Dokumentet visar pa ett urval av sidor och patenthavaren upprepar
att det inte finns nagot som styrker publiceringsdatumet for D7.
Patenthavaren ifragasitter vad anordningen "Bale press” som beskrivs
i den andra delen av D7 har med det aktuella drendet att gora. Vidare
sa dr referensnummer i sidfoten olika for den del som bendmns Bale
Press (602 P 2019 870-2 och 602 M 2019 916-2). Inte heller D7 kan
anvindas for att styrka att D1 har varit allmént tillgidngligt {6re
prioritetsdagen.

7(19)



Beslutsdatum 2014-06-18 (ans.nr 0600927-8)

e Patenthavaren papekar att det pa forsta sida av D8 star ”Only for
internal and personal use during the course” . Patenthavaren papekar
vidare att den angivna kursen inte behover ha givits pa universitetet
och att den dirmed inte behover ha gjorts allmint tillgdnglig, enligt
patenthavaren stods detta av ovanstaende citat. Vidare visar D8 ingen
uppdelning av cellulosaflddet i delfléden/delstrommar.

Patenthavaren anser att inte heller for D8 dr publiceringsdatumet
styrkt.

¢ Patenthavaren anser att inte heller publiceringsdatumet f6r dokument
D9 &r styrkt. Inviindaren har inte visat att detta dokument har
publicerats och gjorts allmént tillgéngligt under tiden da Valmet hette
Sunds Defibrator.

Med avseende pa kommentarer att vissa av dokumenten D6-D9 finns
tillgdngliga pa internet papekar patenthavaren att detta kan vara fallet men det
finns ingen information om ndr dessa dokument gjordes tillgingliga pa
internet.

Uppfinningshdjd, forfarandekrav 1 och anordningskrav 8

Patenthavaren medger att volymetrisk styrning av balvikten samt uppdelning i
delstrommar var {0r sig beskrivs i det aktuella patentets beskrivning som
teknikens standpunkt. Dock finns det inget som beskriver kombinationen av
dessa sirdrag.

Patenthavaren menar vidare att en delstrom 4r en del av den kontinuerliga
strommen.

Patenthavaren anser att anordningen i D1 inte innefattar en férkammare sdsom
den definieras i krav 8. Vidare sd anser patenthavaren att krav 8 visar att
presskammaren star i forbindelse med forkammaren efter vagen.

Patenthavaren baserar sin argumentation pa att det sjdlvstindiga
forfarandekravet innefattar foljande tekniska sdrdrag:

1. Att cellulosaflocken vigs fore tillforsel till pressen och att tillforseln till
pressen avbryts nir en forutbestimd vikt uppnas.

2. Att en kontinuerlig strom av cellulosaflock i en tillforselkanal {or tillférsel
av cellulosaflock delas upp i atminstone tva delstrommar.

3. Att vikten av cellulosaflocken i dessa delstrommar maéts och att tillforseln av
delstrommarna med cellulosaflock till pressen sker med hjilp av den viigda
delstromsmassan pa sadant sitt att de bada delstrommarna visentligen
uppvisar lika stor massa.

Vidare baserar patenthavaren sin argumentation pa att det sjilvstandiga
anordningskravet innefattar foljande tekniska sdrdrag:

A. Att tillforselkanalen dr uppdelad i dtminstone tva delkanaler via vilka
cellulosaflocken delas upp och tillfors pressen.

B. Att i varje delkanal dr anordnad en védgningsanordning .

C. Att férkammare dr anordnade i anslutning till vardera vigningsanordning,
vilka forkammare stér i forbindelse med en presskammare.

D. Att vigningsanordningen uppvisar en vigningskammare vid vilken en
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spirranordning (fGretrddesvis i form av ett spjill) dr anordnad vid
maskinramen.

Kombinationen D1 och D2:
Patenthavaren sdger att det fran dokument D1 inte framgar hur férdelningen i
tva kanaler sker, vidare visar D1 inte explicit att anordningen i D1 arbetar

kontinuerligt mot bada delstrommarna. En tolkning skulle kunna vara att
anordningen forser de tva olika kanalerna med cellulosa vixelvis.

Enligt patenthavaren visar dokument D2 pa en anordning med tva separata
pressar med en gemensam cyklon, cellulosa {ylls i antingen den ena eller den
andra kanalen genom styrning med en “diverter member”.

Patenthavaren anser att bada dokumenten D1 och D2 saknar de tekniska
sdrdragen 2 och 3 med avseende pa forfarandet samt B och C med avseende pa
anordningen.

Kombinationen av D1 och D2 leder dirmed inte fram till uppfinningen enligt
de aktuella sjalvstindiga kraven. Att sedan gora ytterligare modifikationer for
att komma fram till uppfinningen anses inte nirliggande {or en fackman.
Patenthavaren konstaterar att forfarandet enligt krav 1 och anordningen enligt
krav 8 didrmed har uppfinningshdjd.

Kombinationen D1 och D5:

Patenthavaren anser att bada dokumenten D1 och D5 saknar de tekniska
sdrdragen 2 och 3 med avseende pa forfarandet samt B med avseende pa
anordningen.

Inte heller kombinationen av D1 och D5 leder fram till uppfinningen enligt de
sjilvstandiga kraven. Att sedan gora ytterligare modifikationer {6r att komma
fram till uppfinningen anses inte nirliggande {6r en fackman.

Patenthavaren konstaterar att forfarandet respektive anordningen dirmed har
uppfinningshojd.

Kombinationen D1 och D9:
Patenthavaren anfér samma resonemang som {6r kombinationen D1 och D5.

Patenthavaren papekar genomgaende for samtliga kombinationer att det
foreligger fragestillningar med avseende pa hur fackmannen skulle applicera
tekniken i D2, D5 eller D9 pa den teknik som beskrivs i D1. Enligt
patenthavaren skulle det inte vara uppenbart f6r fackmannen hur
modifikationen av D1 skulle genomftras med avseende pa vilka detaljer som
skall tillforas respektive avldgsnas fran D1.

Patenthavarens vidare kommentarer

Efter den muntliga férhandlingen av 2014-04-23 har patenthavaren 2014-06-
03 inkommit med ett yttrande som svaromal pa invindarens inlaga av 2014-
05-08. Patenthavarens argumentation i inlagan av 2014-06-03 har antingen
redan framkommit i patenthavarens tidigare inlagor respektive vid den
muntliga férhandlingen eller anses sakna betydelse i sak.
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Dérmed anses det vara uppenbart obehovligt att invindaren yttrar sig over
dessa uppgifter (17 § Forvaltningslagen).

Skl till beslutet
Beslutet avser patentkraven av 2014-05-06, dessa innefattar ett sjélvstindigt
forfarandekrav 1 samt ett sjdlvstdndigt anordningskrav 8 (se Bilaga).

Uppfinningshdjd, forfarandekrav 1

Argumentationen dr baserad pa den teknik som beskrivs i dokumenten D1 i
kombination med nagot av dokumenten D2, D5 eller D9. De av invindaren
anforda dokumenten D3, D4 och D6-D8 kommenteras inte ytterligare da dessa
dokument anses beskriva teknik som 4r av mindre relevans jamfort med
tekniken i D1, D2, D5 och D9.

Dokument D1 anses representera den mest relevanta tekniken. Forfarande
enligt krav 1 skiljer sig fran forfarandet angivet i D1 genom att méngden
cellulosaflock som tillf6rs till pressen kontrolleras genom vigning, i D1
genomfors samma kontroll med hjilp av volymetrisk flodesmétning.

Denna skillnad har i det aktuella patentet inte pavisats medfora nagon teknisk
effekt utdver det som tidigare dr ként fran D1.

Problemet som fackmannen stills infor ir att finna en alternativ metod att
kontrollera midngden av cellulosaflock som tillfors pressen {or att sikerstilla
en korrekt balvikt.

Ett sadant forfarande &r tidigare kéint genom dokument D2. Fackmannen pa
omradet ldr av D2 att ett fiberaktigt material kan delas upp i delstrémmar och
vigas fore tillforsel till en fortitningspress.

Att sasom i krav 1 ersitta den volymetriska flodesmétningen i D1 mot en
sadan viktmétning (vdgning) som anges i D2 far anses vara ett av de alternativ
som fackmannen skulle vilja mellan for att astadkomma en alternativ metod
for att kontrollera midngden av cellulosaflock som tillfors pressen {Or att
sdkerstélla en korrekt balvikt.

Fackmannen skulle pa sa sitt komma fram till férfarandet enligt

krav 1.

Forfarandet enligt patentkrav 1 saknar ddrmed uppfinningshéjd (PL 2 §).

Ovanstaende argumentation kan dven foras med utgangspunkt fran dokument
D1 i kombination med D5 eller D1 i kombination med D9. Visserligen
beskriver inget av dokumenten D5 eller D9 en uppdelning av ett fiberaktigt
material i delstrommar, men det far anses vara uppenbart f6r fackmannen att
de vigningsanordningar som beskrivs i D5 eller D9 kan appliceras i bdda de
delstrommar som beskrivs i D1.
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Aven en kombination av dokument D1 med D5 eller en kombination av D1
med D9 innebir saledes att forfarandet enligt krav 1 saknar uppfinningshojd
(PL 2 §).

Uppfinningshdjd, anordningskrav 8

Dokument D1 anses representera den mest relevanta tekniken. Anordningen
enligt patentkrav 8 skiljer sig fran anordningen enligt D1 genom att en
vigningsanordning dr anordnad i varje delkanal och att vigningsanordningen
ir utformad som en kammare vid vilken en spérranordning dr anordnad.

Dessa skillnader har inte pavisats medfora nagra tekniska effekter utover det
som tidigare &r kint fran D1.

Problemet som fackmannen stills inf6r &r att finna en alternativ anordning f6r
att kontrollera médngden av cellulosaflock som tillfors till pressen och didrmed
sdkerstélla en korrekt balvikt.

En sadan anordning ir tidigare kidnd genom dokument D5. Fackmannen pa
omradet ldr av D5 att ett fiberaktigt material kan vigas fore tillforsel till en
fortatningspress. Vidare 1dr dokument D5 fackmannen att en spédrranordning
kan anordnas i anslutning till vigningskammaren.

Att sasom i krav 8 ersitta den volymetriska flodesmétningen i D1 mot en
sadan viktmétning (vdgning) som anges i D5 far anses vara ett av de alternativ
som fackmannen skulle vilja mellan for att 4stadkomma en alternativ
anordning for att kontrollera midngden av cellulosaflock som tillfors pressen
1or att sdkerstilla en korrekt balvikt.

Fackmannen skulle pa sa sitt komma fram till anordningen enligt

krav 8.

Anordningen enligt patentkrav 8 saknar ddrmed uppfinningshdjd.

Emellertid har invindaren, av skil som anges nedan, inte formatt bevisa att
dokument D1 varit allmént tillgédngligt {6re patentets prioritetsdag.

Allmdin tillginglighet samt oppet utovande; dokument D1 samt D6-D9
Invindaren aberopar att patentet saknar uppfinningshdjd. Till stod for sin
uppfattning att patentet saknar uppfattning har invéindaren gett in bl. a.
produktbladet Slab Press TM PFE, D1, utgiven av Metso Paper Sundsvall AB.
Enligt inviindaren ska produktbladet vara tryckt 2001-09-13. Produktbladet
ska ocksa visa att Slab Press TM PFE varit 6ppet utévad fore ansdkan gavs in,
produkten ska ha salts i ett tiotal exemplar fore patentets prioritetsdag.

For att styrka att produktbladet varit allmént tillgéngligt f6re ansokan gavs in
och att maskinen Slab Press TM PFE varit oppet utévad sa har invindaren gett
in:

D6: Slab press Reference list (PFC samt PFE press)
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D7: Broschyrer {6r Metso produkter, delar av manualer {6r handhavande och
underhall for “Slab press PFC-400" datummaérkt 1996-01-22 och “Bale press
PAP-1000" datummirkt 1996-02-10

D8: HENRICSON, K. "Drying of pulps”, kursmaterial, Augusti 2004

D9: Broschyr "The fine art of baling” med tillhorande referenslista, Sunds
Defibrator

Vidare uppger invindaren att enligt Fredrik Almberg, Director inom Flash
Drying & Baling hos invindaren, ska ett 70-tal flingpressar dér flddet delas
fore pressning levererats sedan 1966.

PRV g0r foljande bedémning:
I forevarande drende har inviandaren varit den enda som haft tillgang till

informationen om den pastadda 6ppna utévningen. Enligt vedertagen praxis
stdlls kraven pa bevisning i dessa fall mycket hogt. Bevisningen for att Slab
Press TM PFE varit allmént tillgidnglig och Sppet utévad bestér av en
referenslista, D6, producerad av invidndaren, didr D6 pastas visa att slab-pressar
levererats fore prioritetsdagen. En lista som framtagits av invindaren sjilv kan
inte i sig utgora bevis {or att Oppet utnyttjande av slab-pressar enligt D1 har
forekommit innan patentets prioritetsdag. Nagot som styrker nér, vart och till
vem Slab pressar enligt D1 levererats finns inte.

Produktblad kan inte jimstillas med t.ex. broschyrer nir det géller
beddmningen av allmin tillgénglighett. D1 &r ett produktblad som enligt
invindaren &r daterat 2001-09-13, det framstar dock inte for PRV som
sjilvklart att sifferkombinationen &r ett datum. Inviindaren har inte visat nir
dokumentet blev allmént tillgingligt.

D7 bestar av tva produktblad, daterade 1996.

Undervisningsmaterialet D8 &r daterat augusti 2004, men det framgar inte av
materialet under vilka férhallanden undervisningen skedde, om det skett
internt eller varit tillgéngligt f6r allménheten. Invindaren har inte heller visat
nér materialet blev allmént tillgdngligt. Det kan dérfor inte anses styrkt att
innehallet i D8 varit kiint och materialet varit allmént tillgdngligt vid patentets
prioritetsdag.

Invindaren har enligt uppgift himtat bade handlingarna D7 och D8 pa internet.
Det finns inga bevis for nér vare sig produktblad D7 eller D8 blev allmént
tillgéngliga.

D9 idr en odaterad broschyr fran Sunds Defibrator AB tillsammans med en
referenslista 6ver Sunds Textile Fibre Baler, enligt invindaren hiamtat fran
internet.

Aven om det #r troligt att broschyren varit allmént tillgéinglig fore patentets
prioritetsdag, inte minst med tanke pa att foretaget inte hetat Sund Defibrator
AB sedan 1988, sa har detta inte styrkts.

Invindarens pastaende att ett 70-tal flingpressar dar flodet delas fore pressning
levererats sedan 1966 har inte styrkts.
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Sammantaget innebir detta att inviandaren inte formatt bevisa att anordningen
och forfarandet enligt D1 varit kiind/ként fore patentets prioritetsdag.

Vid den fortsatta bedémningen av nyhet och uppfinningsh6jd har PRV
darfor endast beaktat dokument D2-DS5.

Nyhet, forfarandekrav 1 och anordningskrav 8

Vid den muntliga férhandlingen av 2014-04-23 anforde invdndaren att
dokument D2 skulle vara ett nyhetshinder mot forfarandet enligt krav 1 och
anordningen enligt krav 8.

De aktuella sjilvstindiga patentkraven avser ett forfarande samt en anordning
or fortitning av cellulosaflock till bal(ar) i en press. Ett tillflode delas upp i
delstrommar som sedan tillfors denna press.

Patentskyddets omfattning bestimmes av patentkraven. For forstaelse av
patentkraven ma ledning hdmtas fran beskrivningen (39 § PL). I det aktuella
patentets beskrivning samt ritningar visas en gemensam press.

Pa basis av detta gér PRV bedomningen att den slutliga fortétningen i
forfarandet enligt krav 1 samt anordningen enligt krav 8 genomféres i en
gemensam press.

Dokument D2 visar en anordning for fortitning av cellulosaflock till bal(ar)
dir ett tillflode delas upp i delstrémmar och dér pressning sker separat i varje
delstrom. Saledes visar inte dokument D2 pa en gemensam press.

Vidare visar dokument D2 inte pa ett forfarande dir en kontinuerlig strom av
cellulosaflock i en tillforselkanal delas upp i atminstone tva delstrommar eller
att tillforseln av cellulosaflock fran delstrommarna till pressen sker med hjilp
av den vigda delstromsmassan pa ett sadant sitt att de bada delstrommarna
visentligen uppvisar samma massa.

Dérmed uppvisar forfarandet enligt krav 1 och anordningen enligt krav 8 nyhet
jAmf{ort med dokument D2.

Uppfinningshdjd dokument D2, forfarandekrav 1 och anordningskrav 8

Av de styrkta dokumenten anses D2 representera den teknik som kommer
uppfinningen niarmast. Uppfinningen enligt krav 1 skiljer sig fran forfarandet
som dr kiint frin D2 genom att en gemensam press tillfors cellulosaflock fran
atminstone tva delstrommar.

Dessutom skiljer sig uppfinningen enligt krav 1 fran forfarandet enligt D2
genom att en kontinuerlig strém av cellulosaflock i en tillférselkanal delas upp
i atminstone tva delstrommar och att tillforseln av cellulosaflock fran
delstrommarna till pressen sker med hjélp av den vigda delstromsmassan pa
ett sadant sitt att de bada delstrémmarna visentligen uppvisar samma massa.

Uppfinningen enligt krav 8 skiljer sig fran anordningen som ér kénd fran D2
genom att den innefattar endast en gemensam press som dr anordnad att ta
emot cellulosaflock fran atminstone tva delstrommar medan anordningen i D2
innefattar en press i varje delstrém. Dessutom skiljer sig uppfinningen enligt
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krav 8 fran anordningen enligt D2 genom att en forkammare édr anordnad i
anslutning till vardera vigningsanordning, vilka féorkammare star i forbindelse
med en presskammare samt att vardera vigningsanordning innefattar en
sparranordning.

Genom att en gemensam press tillfors cellulosaflock fran atminstone tva
delstrommar kan antalet pressprocedurer vid tillverkning av en bal minskas.

Ovriga skillnader har inte pavisats medfora ndgon teknisk effek.

En fackman med kidnnedom om D2 stélls dirfor inf6r problemet att utveckla
ett férfarande samt en anordning som minskar antalet pressprocedurer vid
tillverkning av en bal.

Fackmannen pa omradet far ingen ledning fran nagot av dokumenten D3-D5
(d.v.s. den dokumentation som PRV anser vara styrkt) att modifiera
forfarandet och/eller anordningen i D2 pa ett sadant sitt att delstrommarna fors
till en gemensam press {Or att minska antalet pressprocedurer.

Inte heller den teknik som vitsordats som kind i det aktuella patentets
beskrivning ger fackmannen nagon ledning att modifiera tekniken i D2 genom
att efter uppdelningen i delstrommar aterfora dessa till en gemensam press for
att minska antalet pressprocedurer.

Det aktuella patentets beskrivning nimner visserligen att det &r kiint att dela
upp en kontinuerlig strém av cellulosaflock i tva delstrommar, men det
framgar inte entydigt att denna utforingsform kombineras med ett forfarande
och/eller anordning dér delstrommarna fors tillbaka till en gemensam press.

Dérmed anses forfarandet enligt krav 1 samt anordningen enligt krav 8 ha
uppflinningshdjd (2 § PL).

Sammanfattning

Enligt PRV #r det inte styrkt att de anférda dokumenten D1 eller D6-D9 har
varit allmént tillgéingliga fore det aktuella patentets prioritetsdag.

Den anftrda dokumentationen som PRV anser vara styrkt och ddrmed anses ha
varit allmént tillgéinglig f6re det aktuella patentets prioritetsdag dr dokumenten
D2-Ds5.

PRYV anser att forfarandet enligt krav 1 samt anordningen enligt krav 8
uppvisar nyhet relativt dessa dokument; samt dven uppfinningshdjd relativt
eventuella kombinationer av sagda dokument.

Patentet uppritthalls sdledes i dndrad lydelse med patentkraven 1-18 ingivna
till PRV 2014-05-06.

Kopia till invindaren: patenthavarens inlaga av 2014-06-03.
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I beslutet har jurist Birgitta Holmberg-Roth deltagit.

Beslutande

Ulrika Nilsson
Patentexpert Foredragande

Ingemar Wistrand
Patentingen;jor

Hur man overklagar PRV:s beslut

Detta beslut kan 6verklagas till Patentbesvérsritten. Om ni vill overklaga
beslutet ska ni gora det skriftligen. Tala om i brevet vilket beslut ni 6verklagar
och vilken #ndring i beslutet ni vill ha. Overklagandet ska ha kommit in till
PRV inom tva méanader fran beslutsdagen, annars kan 6verklagandet inte
provas. PRV skickar dverklagandet vidare till Patentbesvérsritten for
provning, om PRV inte dndrar beslutet pa det sitt ni har begirt. Overklagandet
ges in till:

Patentbesvirsritten

Patent- och registreringsverket

Box 5055

102 42 Stockholm
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Kray

4. Fésfarancle 151 Brtitning av collulosafiock il RBretridesvis prismatiskt formade
bakar i en press (8, 8, 343,

att cefldosafiocken wags innan tilfdreein il pressen (8, 0, 34) och att tilfarsein av
seliulosafiockan Bl pressen {8, 9, 34) avbryts néir en fSrutbestimd vild uppnds,
alt an kontinusrig strfm av caliujosafiock | en HlifSmalkanal {1) Br ifdreel av
cafiufosafiock delas upp | Stminstone Wi delstrtimimar och alt pressen (8, 2, 34)
1#ifors ceflulosafiock § Atminstone Iva delstrémmar,

att viklen av cellulosafiocken | dessa delstrdrmmar mils och alt tilftrseln av
gdelstrirmmama med callulosafiock 8 pressen (8, 8, 34) sker med hillp avden
wigda delstromsmassan pd sidant sétt aft de bada delsirdmmarna vasentligen
uppvisar fika slor massa.

2. Fédarande enfigt patentkrav 1,
kEnnetscknal av
ait celfulssafiocken vags diskontinuerigl.

3. Forfarande enfigt e av patenticraven 1 eller 2,

kinpatecknst av
att vigningen av delstrbmmama sker | wigningsksmmarne (22} och alten

péfyiiningsSppning for respekiive viigringskammane stings, ndr totalvikien av
cefiuiosafiocken | vigningskamrama (22) upprar en frutbestimd viki.

4, Forfarands onligt ot av patontkraven 1 eler 2,

kinnetecknat av

afl vagningen av delstrbmmarns sker | viigningskammare {22} och st en
pAfyliningsBppning & respektive wiigningskammare stiings, ndr viklen av
cululesafiocken | varje vigningskarmmare (22) uppndr en fSruthestimd vikt.
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5. Forfarande eniigt ndgot av patentkraven 1till 4,

kinnetecknat av

att den firdigpressade balen vigs och afl vikimiiiningen i vigningsksmrama
kexrigeras med hjllp av don méatta balvikien vid avwikelser rdn summan av de
mitta delvikierna 28 att antingen miiningen korrigeras med en kommigeringsfaktor
eler tiforeain av colliziosa | de anskilda vagningskamrama korrigerss, dws.
rkorias slier firilngs, si alt slutvikten hos balama fgger | omeldet fr de
tiNsina eller Sinskade toleranserna.

€. Firfarande enligt nSgof av patentcraven 1 4l 5,
kinnetecknat av
ait celinlosafiocken firftrtitas innan uppdelningen | de dtminstone tvd

1. Forfaranda anlipt palenticrav 8,
kSnnetecknat av
att celivlosaflocken forfartitas kontinuerigt | en cellulosafiockbana.

B. Anorrining 8 frisining av celiulossfiock Bl an fivetridesvis prismatiekt
formad bal { en gress {8, 8, 34) med en iftrselicanal (1) #r tilfirsel av
ealiuiosafiocken il pressen (8, 8, 34),

knnelecknad av

alt tilfsreallianalen (1} 8 ilBras! av celfiufosaliccken dr snordnad o pressen
{8, 8),

att tilfarsalkanalen (1) & uppdelad | Siminstane vl delkanaler (4) via vika
coliuivsafiocken defas upp och Wlfde pressen (8, 0.34),

atti varje delkanal (4) 8- anondnad en viigningsanardning (5},

alt forkammare (6} 3r anordnade | ansiutning tif vardera vigningsanordning (5}
vilka forkammare sidr i forbindelse med en presskammare (8), och
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alt vagningsanordningen (5) uppvisar en viigningskanmare {22} vid viken en
apdrranordning, fovetridesvis | fomm av spill {24), Br anordnad vid maskinraenen
{30},

€. Anordning enligt palentkrav 8,

sit vigningsanordningen [8) innefattar en vlSgringskamman 221, som &
anordnad vid maskinramen (30} via Drelridesyis be vikimdiningsanordningar
{31,

10. Ancrdning enligl nigot av patentkraven 8 elisr 9,

att wigningskammaran {22} | omrddel av dess undre nde uppvisar en
mningedppning, som &r idisluibar genom en vid vigningskammarsn (22}
anordnad splranordning, Bretridosuis | form av spjall {25).

11, Anordning enligl nigaot av patertkraven 8 8§ 10,
klinnelocknad av
att en fBridndtningsanordning (2} 4 anordnad vid tiifirselkanale

12. Arardning enligl pstentkray 11,
k¥nnetocknad av
alt frirtiiningsancrdningen (2) 8 en kontinuedigt arbetande anordning.

13. Anordning enfigt patentkrav 12,

kinnetecknad av

all Rufbrlatningsanordningen {2) uppyisar tvi kentinuerliga, Sndidsa och
Rretridesvis lufigenomeldppliga band {10), mellan vilks solluloasfiocken
frfintatas, och ant de mol varandrs vinda sidorna [Bper Kitformat §
celulosafiockens transportrikining.
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10

14, Anordning enligt patanticrav 12,

k&nnstacknad av

alt en spaltvidd mellan de met varandra viinda sidorna, s¥rskill spaltvidden vid
&n utioppséinde, & inslfiibar.

15, Anondning enligt patentkray 13 eller 14,
kinnetecknad av
att kraften, mad vilken de bida banden {10} pressas mot varandra, 8r inst3itbar,

16. Anordning enligt ndgot av patentkraven 8 till 15,
att en separeringsanordning (19) finns | Svergdngsomidet melian kanaten {1)

uppiradande cellufosabanan.

17. Anordning enligt patentkrav 18,
k#nnetecknad av

all separeringsanordningen (19) 4r stdibar,
18. Ancrdning enligt patentkrav 18 eller 17,

kdnnstecknad av
alt separeringsanordningen {19) &r en kniv,
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